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  مقدمه

شته               صورت  شیمیایی  صنایع  ر ست  دانش و عملی کار از ترکیبی که تخصصی    درس شش  ب  شرو. گردد می ارائه ا

شگاهی  عملیات -1:  عبارتند دروس این ارائه ستگاه  عملیات -2)  دهم سال  در( شیمیایی  صنایع  در آزمای  صنایع  در ها د

 تجهیزات نگهداري و ویس سر   -4)   یازدهم سال  در( شیمیایی  صنایع  در فرایندها کنترل -3)  دهم سال  در(    شیمیایی 

صولات  کیفیت کنترل – 5)     یازدهم سال  در(   شیمیایی  صنایع  در  سال  در( -5)   دوازدهم سال  در( شیمیایی  مح

 )  .  دوازدهم سال در( شیمیایی صنایع هاي کارخانه در عملیات -6)  دوازدهم

ست  ساعت  300 شیمیایی  صنایع  در تجهیزات نگهداري و ویس سر  درس         ساعت  120 و عملی ساعت  180 که ا

 .شود می ارائه واحدي سالی بصورت و ساعت هشت اي هفته که. باشد می نظري

 واحد هر مراحل در تکوینی صورت به شیمیایی صنایع در تجهیزات نگهداري و ویس سر درس ارزشیابی نحوه          

  شد خواهد انجام هنرآموز توسط سال طول در و هنراموزان توسط شایستگی

 عملکرد پایش – تجهیزات زادیی رسوب - تجهیزات آچارکشی:  اجزاي این درس از شایستگی هاي فنی با عناوین            

 مدیریت  -و همچنین شایستگی هاي غیر فنی نظیر : مدیریت زمان  تجهیزات کاري خنک - تجهیزات  روانکاري -ها  صافی

 محاسبه و ریاضی می باشد.  -کسب روزي حلال  -مسئولیت پذیري -مواد و تجهیزات 

 - عتیصن ازفیلترهاي مراقبت متصدي -تجهیزات  نظافت و آچارکشی متصدي: این شایستگی ها بر اساس پنج شغل          

 تدوینکاري  خنک تجهیزات از مراقبت متصدي -روانکاري  تجهیزات از مراقبت متصدي -تجهیزات  از زدایی رسوب متصدي

شغل، مشغول به کار شود. همچنین آمادگی  پنجشده است و هنرجو از پس احراز صلاحیت در این درس می تواند به این 

 براي ورود به درس دیگر در پایه یازدهم را پیدا می کند.
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 اهداف درس  
 شیمیایی صنایع در تجهیزات نگهداري و ویس سردرس 

       عرصه                       
         عناصر 

 رابطه با خویشتن
 (روح ،روان وجسم)

 رابطه با خدا
 

 انسان ها)رابطه با خلق خدا(سایر 
 

 رابطه با خلقت
 

تعقل،تفکر و اندیشه 
 ورزي

(تامل، استدلال، استنباط، 
تجزیه و تحلیل ،توجه ،تدبر، 

نقد ،کشف ،درك، 
 حکمت،خلاقیت و پژوهش)

ا بفرآیندي استفاده از تجهیزات  -3
 روش هاي ایمن

مسئولیت پذیري در حفظ و  -4
 نگهداري تجهیزات 

توجه دقیق به توانمندیهاي خود -5
 کارگاهیدر انجام کارهاي 

تفکر در سیره پیامبران در ارزش -3
 کارگاهیگذاري ، در کار هاي گروهی 

توجه به تلاش و داشتن پشتکار در -4
 کارگاهی عملیات

رضایت مندي از انجام صحیح -5
نگهداري از تجهیزات روش هاي 

 فرآیندي
 

 لیت هاي درك حضور فعالانه در فعا-3
حفاظت از تجهیزات قانونمند  بودن در -4

 فرآیندي
تجهیزات توجه به استفاده بهینه از -5

 فرآیندي صنایع شیمیایی
 

استفاده بهینه از منابع طبیعی در -3
  نگهداري از تجهیزات فرآیندي

انتخاب روش ها و مواد سازگار با محیط -4
 نگهداري از تجهیزات فرآینديزیست در 

توجه به استفاده از روش هاي بهینه در -5
 فرآینديامحائ مواد زائد 

 

 ایمان و باور
 (پذیرش، تعبد،التزام قلبی)

 

پذیرش مسئولیت در ارتباط با -3
رفتار هاي فردي در کار هاي 

 کارگاهی
برخورداري از روحیه اعتماد به  -4

نگهداري از نفس براي پیشرفت در 
  تجهیزات فرآیندي

ایمان و آگاهی به توانمندیهاي -5
 کارگاهیخود در فعالیت هاي 

 

رضایت مندي از انجام کارهاي -3
یا  ( رعایت اصول اخلاقی  کارگاهی 

 حرفه اي در محیط کار آزمایشگاهی)
ایمان به خداوند در انجام کار هاي  -4

  کارگاهی
باور به دستورات الهی در رعایت -5

استاندارد هاي فنی جهت رسیدن به 
 نتایج قابل قبول 

 

اعتقاد به تشریک ساعی در انجام وظایف -3
 کارگاهی

اعتقاد به خداوند در پایبندي به -4
 کارگاهیدستورالعمل هاي 

ایمان به داشتن وجدان کاري در انجام  -5
 کارگاهیکار هاي 

 

نگهداري صحیح از التزام قلبی در  -3
  تجهیزات فرآیندي

نگهداري ایمان به حفظ محیط زیست در -4
به عنوان خلقت  از تجهیزات فرآیندي

 خداوندي 
ایمان به خداوند در بکار گیري روش ها  -5

  فرآینديمناسب در امحائ مواد زائد 
 

 

 علم
(کسب معرفت شناخت، 

 بصیرت و آگاهی)
 

توسعه شایستگی و دانش در حین -3
 کارانجام مراحل 

آگاهی از استاندار هاي ایمنی و -
 بهداشت فردي 

آگاهی از مراحل انجام کار هاي  -4
 شغلی 

شناخت روش کار با دستگاه ها و -5
  فرآینديتجهیزا ت 

 

داشتن مسئولیت پذیري در انجام -3
 وظایف محوله 

آگاهی از استاندار ها و مقررات در -4
  کارگاهمحیط 

داشتن اطلاعات حرفه اي خاص در -5
  کنترل و پایش تجهیزات فرآیندي

داشتن اطلاعات حرفه اي خاص در -
 رسوب زدایی و نگهداري تجهیزات

 

شناخت روش هاي صحیح و ایمن در -3
 فرآیندياستفاده از تجهیزات 

ائه نتایج بکارگیري فن آوري مناسب در ار-
 کارگاهی

 محل تجهیزات فرآیندي شناخت-4
 لاگ شیتها جهت ثبت تغییرات شناخت-5

اصول کلی در نگهداري شناخت -3
  تجهیزات

از روش هاي نگهداري صحیح تجهیزات  -4
 فرآیندي به منظور مدیریت منابع

ایمنی و بهداشت محیط شناخت قوانین -5
  کار
 

 

 عمل
 (کار،تلاش،اطاعت،عبادت،
 مجاهدت،کارآفرینی،مهارت

 و...)
 

بکار بردن دانش پایه سیستم هاي -3
روانکاري، خنک کاري، فیلتراسیون 

  در کنترل و پایش سیستم
محوله وظایف  خودباوري در انجام -4
نگهداري  و در حفظ تکسب مهار -5

 از تجهیزات فرآیندي

 انجام کار روزانه با توکل به خداوند-3
رعایت انصاف در تقسیم کارهاي -4

 کارگاهعملی در گروه هاي کاري در 
بکارگیري استاندارد ها و مقررات در -5

 کارگاهمحیط 
 

توجه فعال براي مساعدت به دیگران و -3
 کارگاهانجام وظایف محوله در

کمک داوطلبانه به اعضاي گروه در انجام -4
 کارگاهیمراحل 

جاد خطر رعایت ایمنی و جلوگیري از ای-5
 کارگاهبراي سایرین در 

 

استفاده از مواد و تجهیزات با روش ایمن -3
 در جلوگیري از اسراف در صنایع شیمیایی

رسوب زدایی و تمیز کاري سیستم انجام -4
هاي روانکاري و خنک کاري و فیلتراسیون 

  بدون صدمه زدن به آنها
امحائ مواد زائد مطابق نقشه هاي -5

لوگیري از خسارت جفرآیندي به منظور 
 زیست محیطی در صنایع شیمیایی

 

 اخلاق
(تزکیه،عاطفه و ملکات 

 نفسانی)
 

داشتن روحیه یادگیري در محیط -3
  کارگاه 

ارزش گذاري به صداقت در -4
  کارگاهیگزارش نتایج 

ارزش گذاري به رعایت قوانین -
ایمنی و بهداشت در محیط کار 

 کارگاهی
تعمیر  اهمیت دادن به نگهداري و -5

در به موقع جهیزات ( تجهیزات 
 سطح اپراطور )

 

 لیس الانسان الا ما سعی -3
در نگهداري از  دقت و درستکاري-4

 تجهیزات فرآیندي
محوله با حداقل  م وظایفانجا-5

 نظارت
 

 با رعایت وظیفهارزش قائل شدن به انجام -3
 دستورالعمل ها و رعایت حقوق سایرین

ر محیط کار و حضور منظم و به موقع د-4
 گروهی  کارهايوقت شناسی در انجام 

 
دوري از رفتار مغایر با قوانین کار در -5

  کارگاهمحیط 
 

استفاده صحیح  و مواد مصرفی با حداقل -3
تعمیر دستگاه ها و دورریز مواد با دید پرهیز 

نگهداري از تجهیزات از مصرف گرایی در 
 فرآیندي

 تجهیزاتصدمه زدن به انجام کارها بدون -4
 با نگرش محیط کار سالم 

 SPEC OFFجلوگیري از تولید محصول  -5
 و دور ریزي به محیط زیست 
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 درس طراحی و سازماندهی

تکلیف کاري در قالب پنج پودمان نه از ترکیب ســـازوار  شـــیمیایی صـــنایع در تجهیزات نگهداري و ویس ســـردرس     

شغل در حوزه          ست که هر پودمان نماینده یک  شده ا شکیل  ستگی ت شیمیایی شای سازماندهی    فناوري فرایندهاي  ست .  ا

س   ست که تکالیف کاري در یک م صورت مرحله اي      یدرس به نحوي ا سال تحصیلی به  ساده به پیچیده در طول  ر افقی از 

 رس به صورت  تدریجی کسب و ارزیابی می شود و در نهایت در پایان درس شایستگی کلان      ارائه می شود. و شایستگی ها    

 که قابیلت انتقال دارد محقق می شود. شیمیایی صنایع در تجهیزات نگهداري و ویس

 

 مورد انتظار شایستگی هاي
 شایستگی هاي فنی:

   تجهیزات نظافت و آچارکشی .1

 روانکارها یا فرآیندها گردش در سیال فیلتر صافی تمیزي پایش .2
 فرایندي ادوات زادیی رسوب .3

 ها دستگاه متحرك اجزاي روانکاري هاي سیستم پایش و کنترل .4

 ها دستگاه متحرك اجزاي کاري خنک هاي سیستم پایش و کنترل .5

 فنی:شایستگی هاي غیر
 مدیریت زمان .1

 مدیریت مواد و تجهیزات .2

 مسئولیت پذیري .3

 کسب روزي حلال .4

 محاسبه و ریاضی .5
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 اي حرفه  -تحصیلی  هدایت
 حرفه اي شامل:-هدایت  تحصیلی

شغلی و حرفه اي که در برنامه درسی رشته بخشی از ان وجود دارد       - هدایت از طریق دراختیار قرار دادن اطلاعات 
 و بخش هاي دیگر شامل مسیر توسعه حرفه اي از طریق بازدید و کار اموزي محقق می شود.

 سال تحصیلی توسط مشاوران  و با کمک ازمونهاي استاندارد انجام خواهد شد.مشاوره حرفه اي که در طول  -

هدایت آموزشی که توسط مشاوران و با ابزارهاي سنجش خاص به منظور هدایت فراگیران در مسیر هاي تحصیلی        -
 افقی و عمودي در متوسطه و بعد از ان انجام می شود.

ایی که در ان قرار دارند و امکانات محیط اموزشی( وجود سایر رشته هاي در در سال دهم فراگیران به تناسب مکانهاي جغرافی
 انتخاب در گروه همگن و یا غیر همگن در این پایه را  داشته باشند که باید مورد توجه قرار گیرد. 3گروه) ممکن است 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 صنایعرشتھ 
 شیمیایی

ھم
زد
دوا

ل 
سا

 
ھم
زد
 یا
ال
س

 
ھم
ل د
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در  عملیات آزمایشگاھی
 صنایع شیمیایي

 ١پودمان انتخابی 

 (انتخاب از گروه)

 دوره اول متوسطھ

 در کیفیت كنترل عملیات
 شیمیایي صنایع

عملیات در کارخانھ ھای 
 شیمیاییصنایع 

 در ھا دستكاه عملیات
 شیمیایي صنایع

 
 از نگھداری و سرویس
شیمیایي  صنایع تجھیزات

 شیمیایي

 صنایع فرایندھاي کنترل
 شیمیایي
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 سازماندهی محتوي

 که دشو تعریف مستقل کاري تکالیف و مستقل هاي پودمان قالب در شیمیایی صنایع تجهیزات نگهداري و ویس سر درس

 کاري خنک - تجهیزات  روانکاري -ها  صافی عملکرد پایش – تجهیزات زادیی رسوب - تجهیزات آچارکشی:  از عبارتند

 تجهیزات

 
 پودمانها: زمان آموزش

 

 

 شیمیایی صنایع فرایندي تجهیزات از نگهداريدرس 

 (ساعت) زمان کارها هاپودمان ردیف
 60 تجهیزات آچارکشی تجهیزات آچارکشی متصدي 1

2 
 زدایی رسوب متصدي

 تجهیزات
 60 تجهیزات زدایی رسوب

3 
  صافی عملکرد پایش متصدي

 ها
 60  ها  صافی عملکرد پایش

 60 تجهیزات روانکاري روانکاري تجهیزات متصدي 4

 60 کاري تجهیزات خنک کاري تجهیزات خنک متصدي 5

 300 مجموع
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 شیمیایی صنایع در تجهیزات نگهداري و ویس سر –دهم یازمسیر یادگیري درس سال 

 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 استاندارد فضا  
میز  ، کمد و قفسه بندي آزمایشگاهی -2سیستم تهویه کامل  -1 شامل :رشته کارگاه آزمایشگاه و این درس در فضاي      

شه اي    -5تجهیزات ایمنی کامل   -4 شی ستگاه هاي اندازگیري مواد    -6ابزار آلات  شیمیایی لازم    -7د ستم    -8مواد  سی

 سیستم امحائ مواد زائد -9نمونه گیري از مواد  

ستاندار             صی درس به ا صا ضاي اخت ست اورده        در مورد چیدمان ف سند می  بای سازي که در انتهاي  سازمان نو دهاي 

 شود.ارجاع داده شود.

 
 تجھیزات آچاركشي

  

 ھا  صافی عملكرد پایش

 تجھیزات كاري خنك تجھیزات روانكاري

پر تجھیزات زدایي رسوب
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 یادگیري ، مراکز، مواد و منابعرسانه ها ،مواد 

   یادگیري مراکز      
 آزمایشگاه و کارگاه-              
 مراکز مهارت آموزي و کاریابی -      
 محیط هاي کار واقعی بر مبنی ایسکو -     

  رسانه هاي یادگیري         
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 منابع یادگیري            
 کتاب مرجع-            
 استاندارد هاي فنی -             

 استاندارد تحلیل و ارزشیابی حرفه-          

  یادگیريمواد 

 تجهیزات -

 آموزشیکمک وسایل  -

 آلات شیشه ايابزار  -

 مواد شیمیایی -

رسانھ ھای 
 یادگیری 

کتاب دانش  فیلم عکس پوستر
 آموز

کتاب راھنمای 
 معلم

بازدید از مراکز 
 صنعتی

نرم افزارھای 
 آموزش مجازی

آزمایشگاه و 
 کارگاه

 جدول استاندارد سمینار
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 ارزشیابی پیشرفت تحصیلی

 و نحوه ارزشیابی و فرایندهاي موجود به صورت ترکیبی تکمیل گردد. 9-1و  8-1با استفاده از فرمهاي 
 

 صلاحیت مربیان
 مدرك تحصیلی  .1

 مهندسی شیمی ،  صنایع شیمیایی ، شیمی کاربرديرشته تحصیلی، کارشناسی و بالاتر در  حداقل مدرك 

 مدارك حرفه اي  .2

 هنر آموز و استاد کارآزمایش ها ي مربوطه توسط گذراندن دوره تخصصی  -  
 مواد شیمیایی MSDSایمنی و گذراندن دوره تخصصی  -  
 گذراندن دوره هاي ضمن خدمت روش هاي تدریس و حرفه آموزي -  

 تجربه کاري .3

ندهاي فناوري فرایبراي کسانی که داراي مدرك تحصیلی تربیت دبیر فنی نیستند ارائه گواهی کار در حوزه تجربی  -
 الزامی است.شیمیایی 
 الزامات اجرا

 هنر آموزان جهت دستیابی به شایستگی هاي حرفه اي و تخصصی بازآموزي آموزش مدیران و .1
 کارگاه و تجهیزاتآزمایشگاه ،تخصیص منابع مالی لازم جهت فراهم نمودن  .2
 ارائه شده.بر اساس استاندارد آزمایشگاه و کارگاه  وجود .3

 اعتبار بخشی
 .مرحله اول اعتبار بخشی در شوراهاي تخصصی در مراحل تالیف انجام می شود -

اموزشی   هاي همرحله دوم اعتبار بخشی بعد از گذشت یک سال توسط کارشناسان دفتر به روش قضاوتی و با همکاري گرو  -
 انجام گردد و حداقل پنج سال بعد از اعتبار بخشی مرحله دوم اعتبار داشته باشد.

 
 ارزشیابی/اصلاح / بهبود

 مورد ارزشیابی و اصلاح کامل قرار می گیرد.سال برنامه درس  5تبار سنجی، هر بر اساس فرایند اع -
 مورد اصلاحات جزیی قرار می گیرد. هر دو سالعملیات آزمایشگاهی در صنایع شیمیایی برنامه درس  -

 



١٢ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 استانداردهاي آموزش، شایستگی کار و ارزشیابی کار

 شیمیایی صنایع تجهیزات نگهداري و ویس سر درس 
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 وزارت آموزش و پرورش
آموزشیسازمان پژوهش و برنامه ریزي   

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 کد واحد کار
81830191040

6 

نام  واحد 
 کار

 فنی و حرفه اي شاخه تحصیلی تجهیزات آچارکشی
ساعت 
 آموزش

60 

 پیمانه: 8183019101 کد پیمانه
 آچارکشی متصدي

 تجهیزات

حرفه -گروه تحصیلی
 اي

 و تولید فراوري

 درس : 0711000111 کد درس
 نگهداريسرویس و 

 شیمیایی صنایع  هیزاتتج

 حرفه-رشته تحصیلی
 اي

فناوري فرایندهاي 
 شیمیایی

 11 پایه تحصیلی

 :پیامدهاییادگیري: الف

 مرحلھ  كدشماره
 ساخت یافتھ  یادگیريفرصت ھا/ فعالیت ھاي  عرصھ عنصر اھداف توانمندسازي کار

 بیان مفهوم نگهداري و تعمیر تجهیزات با استفاده از بحث گروهی و تصویر یشتنخو علم کند. بیانرا  تجهیزات تعمیر و نگهداري مفهوم 1 1

2 
استفاده از پرسش، بحث گروهی، بیان راهبردهاي نگهداري و تعمیر تجهیزات با  خویشتن علم  کند. را بیان تجهیزات تعمیر و نگهداري راهبردهاي 1

 تصویر و فعالیت عملی در کارگاه

 با استفاده از پرسش، بحث گروهی، تصویراستانداردهاي نت بیان  خویشتن تعقل کند. را بیان نت استانداردهاي 1 3

و  خویشتن عمل د.کن شناساییرا  آزمایشگاه و کارگاه در نت نیازمند تجهیزات 1 4
 خلقت

با استفاده از فعالیت عملی تجهیزات نیازمند نت در کارگاه و آزمایشگاه شناسایی 
 در کارگاه

را  آزمایشگاه و کارگاه در فنی بازرسی نیازمند تجهیزات 2 5
 کند. شناسایی

خویشتن و  عمل
 خلقت

الیت با استفاده از فعتجهیزات نیازمند بازرسی فنی در کارگاه و آزمایشگاه شناسایی 
 کارگاهعملی در 

بیان مفهوم الکتریسته ساکن با کمک تصویر، فکر کنید، پرسش، بحث گروهی و  خویشتن  علم کند. را بیان ساکن الکتریسته مفهوم 2 6
 تحقیق کنید و نمایش فیلم

 را بیان ها¬یاب¬نشت انواع معرفی و تجهیزات نشتی مفهوم 2 7
 کند.

ها با کمک بحث گروهی، یابانواع نشتبیان مفهوم نشتی تجهیزات و معرفی  خویشتن علم
 پرسش، 

 ایمنی، سلامتی و محیط زیست با کمک بحث گروهی، تصویر خویشتن علم کند. بیاندر مورد نت را  زیست محیط و سلامتی ایمنی، 3 8

 گروهی، تصویر، فعالیت عملیمعرفی انواع آچار، پیچ و مهره با کمک بحث  خویشتن علم کند. معرفیرا  مهره و پیچ آچار، انواع 3 9

 شناساییرا  آزمایشگاه و کارگاه در ها¬آن کاربرد و آچار انواع 3 10
 کند.

خویشتن و  عمل
 خلقت

با استفاده از فعالیت ها در کارگاه و آزمایشگاه انواع آچار و کاربرد آنشناسایی 
 عملی 

 و کارگاه در آچار انواع از استفاده با را فلزي هاي¬شبکه انواع 4 11
 بسازد. آزمایشگاه

 ، خلقخویشتن عمل
 و خلقت

با در کارگاه و آزمایشگاه  هاي فلزي با استفاده از انواع آچارساخت انواع شبکه
 استفاده از فعالیت عملی

 ، خلقخویشتن عمل کند. بازدید نت هاي¬سامانه به مجهز مراکز از 4 12
 و خلقت

 و تهیه گزارش کار هاي نتبازدید از مراکز مجهز به سامانه

نیازمند تعمیرات در کارگاه و آزمایشگاه را  آچارکشی تجهیزات 4 13
 انجام دهد.

 ، خلقخویشتن عمل
 و خلقت

با استفاده از نیازمند تعمیرات در کارگاه و آزمایشگاه  انجام آچارکشی تجهیزات
 فعالیت عملی 
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 :محتوي وسعت: ب
 بازرسی فنی  نت و تجهیزات نیازمندشناسایی  -
 آنها بست و باز در استفاده مورد ابزارآلات و مهره و پیچ با اتصالات با آشنایی -
  عمومی تجهیزات با آشنایی -
 آچارکشی تجهیزات آموزش -

 :محتوي سازماندهی: ج
 
 دانش  وسپس مهارت  و مرور مجدد آموزش داده خواهدشد یتو باالو  یقی، دانش و مهارت بصورت  تلف يدر هرمرحله کار  -

 يکار یفمربوطه در هرتکل یمنیآموزش نکات ا-     
 
 :یادگیري هاي رسانه و مواد:د

 و همراه هنرجو معلم ي، کتاب ، پوستر ، کتاب راهنما ی،نرم  افزار آموزش  یلمف -       
 
 :فضا استاندارد: ه

 سند آورده  شده است . يمدارس که در انتها ياستاندارد سازمان نوساز يبراساس نقشه ها           
 
 :آموزشی تجهیزات: و

           

 ارزشیابی و سنجش: ز
 )1-9کار (  یابی)  و ارزش1-8استاندارد عملکرد کار  (  یلتحل يمطابق با برگه ها  ینديبصورت فرآ  يکار یفهر تکل  يبرا یانیپا یابیارزش -
 

 :اجرایی الزامات: ح
 است . یاستاد کار الزام یکهنر آموز  و    یکنفر هنرجوحضور 10به ازا ئ هر   -
 مربوطه توسط هنر آموز و استاد کار يها  یشآزما  یگذراندن   دوره   تخصص -
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 2از       1صفحه                                                       1-4نمون برگ تحلیل کار 

کارگر عمومی صنایع  حرفه 81830191 کد حرفه
 شیمیایی

سطح 
 ممفاهی گیري بکار استاندارد عملکرد کار: L2 صلاحیت

 نشتی تشخیص و کشی آچار انجام ، نت
 )PMانجام عملیات نگهداشت تجهیزات ( وظیفه 818304 وظیفه کد دستورالعمل مطابق تجهیزات

 3 سطح شایستگی کار: آچارکشی تجهیزات  کار 81830406 کد کار

 

 مراحل کار
 جزء شایستگی

 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)
 نت مفاهیم گیري بکار

 
 دانش: 

 در صنایع شیمیایی نقش نگهداري و تعمیرات -
 راهبردهاي نگهداري و تعمیرات -
 استانداردهاي نت -
 تفاوت نت با تعمیرات اساسی فرایند -

 مهارت: 
 فنی  بازرسی نت و نیازمند تجهیزات شناسایی -
 انتخاب و استفاده صحیح از ابزارآلات  -

-  
 

 تجهیزات نشتی تشخیص
 دانش: 

 الکتریسیته ساکنشناسایی  -
 هایابنشتی و انواع نشت -
 زیستایمنی و محیط  -

 مهارت: 
 هاي تولید و حذف الکتریسیته ساکنروش -
 روش ساده پیدا کردن نشتی تجهیزات -

 آموزي از حوادثدرس -
 دانش:  تجهیزات انجام آچارکشی

 ها، ابزار باز و بستشناسایی انواع آچار، پیچ و مهره -
 نشتی گرفتن از اتصالات و صدمات ناشی از لقی اتصالات چگونگی آشنایی با انواع واشرها و -
- - 

 مهارت:
 کار با انواع آچار، پیچ و مهره -
 و غیرفلزي هاي فلزيساخت انواع شبکه -

 آچارکشی تجهیزات -
 دانش:  

 
 

 مهارت: 
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 2از       2صفحه                                                       1-4نمون برگ تحلیل کار 

 مراحل کار
 جزء شایستگی

 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  
 دانش:  

 مهارت: 

6-  
 دانش:

 مهارت:

 ایمنی
استفاده از وسایل ایمنی شامل کلاه، کفش، دستکش، عینک، ماسک، گوشی و لباس ایمنی به منظور 

 انجام عملیات به صورت ایمن( توجه به خطرات الکتریسته ساکن در مناطق خطر)

 نگرش
افزایش طول عمر دستگاه ها و کاهش هزینه هاي تعمیرات یا تعویض (کاهش هزینه هاي عملیات  

)Operation Cost( 

توجهات زیست 

 محیطی

ها و ریخت و پاش مواد مضر شیمیایی به هنگام LEAKبهبود عملکرد دستگاه ها موجب کاهش 

 تعمیرات یا حادثه می شود

شایستگی هاي 

غیرفنی کد و سطح 

 مورد نیاز کار

N21/ N31/ N36/ N43/ N51/ N54/ N71/ N72/ N64/ N66

ابزار، تجهیزات، اسناد، 

 مواد مصرفی و منابع
 نشتی تشخیص دستگاه ،...)  و آچار انواع(  عمومی ابزار ، شخصی ایمنی وسایل

 شیمی  –فیزیک  دانش پایه
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 اول:نوبت  : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 استاندارد عملکرد کار:     1L  سطح صلاحیت   کارگر عمومی صنایع شیمیایی حرفه : 81830191 کد حرفه 
 نشتی تشخیص و کشی آچار انجام ، نت مفاهیم گیري بکار  -

  دستورالعمل مطابق تجهیزات
 G6 گروه کاريانجام عملیات نگهداشت تجهیزات  وظیفه:  818304  کد وظیفه 

سطح  آچارکشی تجهیزات کار: 81830406 کد کار
 1 شایستگی 
  

 شرایط انجام کار : -1

 ) مراجعه شود.1چک لیست شماره ( 1به بند : شرایط محیطی .1

 ) مراجعه شود.2چک لیست شماره ( 1به بند : شرایط فردي .2

   ) مراجعه شود.3از چک لیست شماره (  11-1و  10-1به بند  :شرایط دستگاه .3

 : شرایط زمان .4
مدت زمان ارزیابی بسته به نوع آچارکشی  -آچارکشی کارگر می تواند در طول نوبتکاري صبح یا عصر یا شب صورت گیردارزیابی  -1-4-1

اینچ به بالا با کلاس  16ساعت در فلنچهاي  2اینچ ،و حد اکثر  14تا  2دقیقه در فلنچهاي  10اتصالات مورد نظر ارزیاب می باشد ،که از حداقل 
 چار برقی صورت گیرد.پوند و با آ 300فشاري 

مدت زمان ارزیابی بسته به  -ارزیابی کار نظافت تجهیزات توسط کارگر می تواند در طول نوبتکاري صبح ،عصر یا شب صورت گیرد -1-4-2
رونی ه بیاینکه نظافت سطح خارجی مورد نظر ارزیاب باشد یا قسمتهاي داخلی تجهیزات ،می تواند از حداقل نیم ساعت در نظافت پوسته و پای

ساعت در نظافت قسمتهاي داخلی  2یک دستگاه فیلتر سیال فرآیندي همراه با نظافت تجهیزات ابزار دقیقی روي آن ،صورت گیرد و حداکثر 
 )به طول انجامد. Disposalیک دستگاه مثل مخزن جمع آوري لجن هاي فرآیندي (

 :: مکان ارزیابی کارگر بستگی به نوع ارزیابی داردشرایط مکان .5
ارزیابی تئوري در خصوص دانش کاري و استفاده صحیح از ابزارآلات آچارکشی ،نظافت تجهیزات ،ایمنی و رعایت گردش صحیح کار ،می تواند در  -1-5-1

 کارگاه تعمیرات و یا در سایت باشد.
وجود داشته باشد ،می توان در کارگاه تعمیرات انجام داد  ارزیابی عملی آچارکشی و نظافت تجهیزات ،در صورتی که  امکانات لازم در کارگاه تعمیرات -1-5-2

 ،در غیر این صورت باید در سایت و در محل کار باشد.

براي آچارکشی می بایست طبق دستور  -دستورکار تعمیرات در خصوص آچارکشی یا نظافت ،باید در اختیار ارزیاب قرار گیردشرایط متریال:  .6
براي نظافت تجهیزات بسته به نوع سیال نظافت کننده (آب ،دترجنت ،گازوئیل یا حلال دیگر )مندرج  -باشدکار ،ابزارآلات لازم وجود داشته 

 در دستور کار ،می بایست به مقدار لازم در دسترس باشد.

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار:  -2
 نجام کار آچارکشی یا نظافت روي تجهیزات را بداند.مجوزگیري جهت ورود به سایت تجهیزات و اروش نحوه رعایت سلسله مراتب و  -2-1
 دستورالعملهاي ایمنی در خصوص انجام کارها ،علی الخصوص ورود ایمن به داخل ظروف فرآیندي جهت نظافت را به کار ببندد. -2-2
 زمانبندي انجام کار مطابق دستور کار تعمیراتی را به کار ببندد. -2-3
وص ذبط و ربط ابزارآلات کار و انجام کار آچارکشی یا نظافت در محل مشخص شده را به کار گیرد ، و پایان کار را مطابق دستورکار تعمیرات در خص -2-4

 این دستور العمل اعلام نماید.
آسیب نبینند ،واشر بین دو گواهینامه استفاده از ابزارآلات آچارکشی برقی و دستی را داشته باشد و به نحوي کار را انجام دهد که ابزار و تجهیز  -2-5

 را آموزش دیده و طرزکار را بداند. فلنچ موقع بستن پیچها آسیب نبیند ،و نحوه حمل و نقل انواع حلاها یا شوینده هاجهت نظافت تجهیزات
صدمه دیدن پیچ و مهره ، شاخص اصلی ارزیابی ،انجام عملیات آچارکشی و نظافت دستگاه ،مطابق دستورکار تعمیراتی در شرایط ایمن و بدون  -2-6

 واشر ، بدنه اتصالات ،بدنه تجهیزات علی الخصوص ابزار دقیق می باشد.

شه کار:  -3 شیمی ،که مطابق نمونه      نمونه و نق صلی واحد الفین در پترو سور ا شی و نظافت در کمپر ست  4عملیات آچارک سط   5شماره   از چک لی تو
 کارگر واحد تعمیرات ماشینهاي دوار کارخانه انجام می شود.
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 ارزشیابی - 1 -9نمون برگ

 اولنوبت    تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 استاندارد عملکرد کار:     1L  سطح صلاحیت   کارگر عمومی صنایع شیمیایی حرفه : 81830191  کد حرفه 
 نشتی تشخیص و کشی آچار انجام ، نت مفاهیم گیري بکار 

انجام عملیات نگهداشت وظیفه:  818304  کد وظیفه  دستورالعمل مطابق تجهیزات
 تجهیزات 

 G6 گروه کاري

 3 سطح شایستگی  تجهیزات آچارکشی  کار: 81830406 کد کار
  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن
نمر
 ه

1 

 نت مفاهیم گیري بکار

 

  آموزشی جلسه یک
 کارگاه

 انجام کامل کار
 انجام کار با تاخیر

 خطا با کار انجام

3 زمان تعیین شده در صحیح عمل انجام

 

 تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام
2 شده

 1 کاري خطاي یک با عمل انجام

2 

 نشتی تشخیص دستگاه تجهیزات نشتی تشخیص
 یک جلسه آموزشی 

 کارگاه

 انجام کامل کار
 انجام کار با تاخیر

 خطا با کار انجام

3 شده تعیین زمان در صحیح عمل انجام

 

 تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام
2 شده

 1 کاري خطاي یک با عمل انجام

3 

 ...) و آچار انواع(  عمومی ابزار تجهیزات کشی آچار انجام
  آموزشی جلسه یک

 کارگاه

 انجام کامل کار
 تاخیر با کار انجام
 خطا با کار انجام

3 شده تعیین زمان در صحیح عمل انجام

 

 تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام
2 شده

 1 کاري خطاي یک با عمل انجام

4 
    3

  2

 1 
شایستگی هاي غیر 

فنی , ایمنی, 
توجهات  بهداشت,

زیست محیطی و 
 نگرش

دستکش، لباس  کفش ایمنی،ایمنی: استفاده از وسایل ایمنی شخصی نظیر کلاه،
 کار  در انجام عملیات به شکل ایمن

نگرش: افزایش طول عمر دستگاه ها و کاهش هزینه تعمیرات یا تعویض (کاهش 
 )0perating Costهزینه عملیات 

ها و  Leakدستگاه ها موجب کاهش  توجهات زیست محیطی: بهبود عملکرد
  اش مواد مضر شیمیایی به هنگام تعمیرات یا حادثه می شود.÷ریخت و 
توسعه  -)N22)(1هاي غیرفنی: تنظیم و اصلاح عملکرد سیستم (شایستگی

 -)1)(N42به کارگیري فناوري هاي مناسب ( -)1)(N36شایستگی و دانش (
 )1)(N72مسئولیت پذیري ( -)1)(N64مدیریت زمان ( -)1)(N53نقش در تیم (

 
 

 4الی  1رعایت بند  

 
 1عدم رعایت مورد 

2 اجراي همه موارد
 

 1 عدم اجراي موارد ایمنی

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    
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 معیار شایستگی انجام کار  :
 ....و ........ 5.. الی ...1از مراحل  .... 2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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پرورش زارت آموزش و  
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 ٦٠ آموزش ساعت فنی وحرفھ  ای   تحصیلي شاخھ تجھیزات زدایی رسوب كار واحد  نام  818301910405 كار واحد كد

  پیمانھ كد
 ٨١٨٣٠١٩١٠
٢ 

  فراوري و مواد  اي حرفھ-تحصیلي گروه تجھیزات از زدایي رسوب متصدي : پیمانھ
 

 : درس 0711000111  درس كد
 تجھیزات نگھداريسرویس و 

 شیمیایي صنایع
 ١١سال    تحصیلي پایھ شیمیاییصنایع  اي حرفھ-تحصیلي رشتھ

 :یادگیري پیامدھای: الف

 مرحلھ  كدشماره
 ساخت یافتھ  فرصت ھا/ فعالیت ھاي یادگیري عرصھ عنصر توانمندسازياھداف  کار

1 
بیان مفهوم رسوب وچگونگی تشکیل رسوب با پرسش ،بحث گروهی ،  خویشتن علم فرآیند تشکیل رسوب را توضیح دهد 1

 نمودار ، تصویر و نمایش فیلم 

رسوب در سامانه ها با استفاده از پرسش ، تحقیق ، بیا ن معایب تشکیل  خویشتن علم معایب تشکیل رسوب را شرح دهد 1 2
 تصویر ونمایش فیلم

ظرف هاي بدون رسوب و با رسوب را با یکدیگر مقایسه  1 3
 کند

خویشتن/خلق  عمل
 خدا

 مقایسه ظرف هاي با رسوب و بدون رسوب در کارگاه به صورت عملی

4 
نشینی، صاف کردن، بیان روش هاي پیشگیري از تشکیل رسوب (ته خویشتن  علم روش هاي پیشگیري از تشکیل رسوب را توضیح دهد 1

کشی و نرم کردن آب مصرفی ) با کمک زدایی ، زیر آبهوازدایی، روغن
 تصویر و نمایش فیلم

چند نمونه آب را از نظر تشکیل رسوب به صورت عملی  1 5
 بررسی نماید 

خویشتن/خلق  عمل
 خدا

در چند نمونه آب در کارگاه به صورت  بررسی میزان رسوب ایجاد شده
 عملی

نشینی را انجام پیشگیري از تشکیل رسوب به روش ته 1 6
 دهد

خویشتن/خلق  عمل
 خدا

 نشینی در کارگاه به صورت عملیصاف کردن آب به روش ته

عمل صاف کردن آب به روش روغن زدایی را در کارگاه  1 7
 انجام دهد .

خویشتن/خلق  عمل
 خدا

 زدایی در کارگاه به صورت عملیکردن آب به روش روغنصاف 

خویشتن/خلق  عمل روش هوازدایی آب را در کارگاه انجام دهد . 1 8
 خدا

 انجام هوازدایی آب در کارگاه به صورت عملی

خویشتن/خلق  عمل صافی شنی در کارگاه بسازد 1 9
 خدا

 ساخت صافی شنی در کارگاه به صورت عملی

عملکرد صافی شنی ساخته شده در کارگاه را بررسی  1 10
 نمایند 

خویشتن/خلق  عمل
 خدا

 بررسی عملکرد صافی شنی ساخته شده در کارگاه به صورت عملی

رسوب زدایی، اهمیت آن درصنعت ، انواع رسوب ها و  1 11
 روش هاي رسوب زدایی  را توضیح دهد .

معرفی رسوب زدایی ، اهمیت آن درصنعت ، انواع رسوب ها و روش هاي  خویشتن/ علم
 رسوب زدایی  

مکانیسم حذف رسوب به روش تغییر مسیر ورودي و  2 12
 خروجی را توضیح دهد

چگونگی  حذف رسوب به روش تغییر مسیر ورودي و خروجی با کمک  خویشتن علم
 تصویر ونمایش فیلم

13 
به              2 کی  ی ن کا م یی   جت آب،  رســـوب زدا روش 

هیدروفرزمکانیکی ، فشنگی ساینده و معایب هر روش را   
 توضیح دهد .

بیان رسوب زدایی  مکانیکی به روش جت آب، هیدروفرزمکانیکی ،  خویشتن علم
 فشنگی ساینده و معایب هر روش با  استفاده از تصویر ونمایش فیلم 

روش رسوب زدایی شیمیاي را توضیح داده وانواع مواد  3 14
 را معرفی کند .  رسوب زدا

بیان رسوب زدایی شیمیایی و معرفی انواع مواد رسوب زداي شیمیایی  با  خویشتن علم
 استفاده از تصویر و نمایش فیلم 

خویشتن/خلق  عمل تهیه کند . کارگاه دررا  شیمیایی زدايرسوب ماده 3 15
 خدا

 یعمل صورت به کارگاه در شیمیایی زدايرسوب ماده هیته

خویشتن/خلق  عمل رسوب زدایی شیمیایی را به صورت عملی انجام دهد . 3 16
 خدا

انجام رسوب زدایی شیمیایی و مقایسه رسوب زداهاي مختلف در کارگاه 
 به صورت عملی

ساختمان دیگ هاي بخار ، نحوه عملکرد و انواع آن و را  3 17
 توضیح دهد

عملکرد و معرفی انواع آن با نمایش شرح ساختمان دیگ هاي بخار ، نحوه  خویشتن علم
 تصویر و فیلم

رسوب زدایی شیمیایی در تجهیزات صنعتی ( دیگ بخار  3 18
 ) را انجام دهد 

خویشتن/خلق  عمل
 خدا/ خلقت

انجام شسست و شوي اسیدي دیگ هاي بخار با نمایش فیلم و مشاهده 
 عملی

٢٠ 
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 :محتوي وسعت: ب

  رسوب تشکیل از پیشگیري -
   مکانیکی و فیزیکی زدایی رسوب -
  شیمیایی زدایی رسوب -

 

 :محتوي سازماندهی: ج

 يکار یفمربوطه در هرتکل یمنیآموزش نکات ا -
 در هرمرحله کاري ، دانش و مهارت بصورت  تلفیقی  و باالویت دانش  وسپس مهارت  و مرور مجدد آموزش داده خواهدشد  -      

 

 :یادگیري هاي رسانه و مواد:د

 معلم يمواد ، کتاب راهنما   MSDS ي، کتاب ، پوستر ،  برگه ها ی،نرم  افزار آموزش  یلمف -

 

 :فضا استاندارد: ه

 سند آورده  شده است . يمدارس که در انتها ياستاندارد سازمان نوساز يبراساس نقشه ها           

 :آموزشی تجهیزات: و

 نشتی تشخیص دستگاه ،...)  و آچار انواع(  عمومی ابزار ، شخصی ایمنی وسایل

 ارزشیابی و سنجش: ز

    

 )1-9کار (  یابی)  و ارزش1-8استاندارد عملکرد کار  (  یلتحل يمطابق با برگه ها  ینديبصورت فرآ  يکار یفهر تکل  يبرا یانیپا یابیارزش -         

 :اجرایی الزامات: ح

 است . یاستاد کار الزام یکهنر آموز  و    یکنفر هنرجوحضور 10به ازا ئ هر   -

 توسط هنر آموز و استاد کار  مایعات نفتی از  یرينمونه گ یگذراندن   دوره   تخصص -
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 2از       1صفحه                                                   1-4نمون برگ تحلیل کار 

کارگر عمومی صنایع  حرفه 81830191 کد حرفه
 شیمیایی

سطح 
 1L صلاحیت

 رسوبزدایی عملیات انجاماستاندارد عملکرد کار: 
 دستورکارتعمیراتی،درشرایط مطابق ازدستگاه،

 اهدستگ بدنه متریال دیدن صدمه کاري،وبدون ایمن
 )PM(انجام عملیات نگهداشت تجهیزات  وظیفه 818304 کد وظیفه کار وابزارآلات

 1 سطح شایستگی کار: تجهیزاترسوب زدایی  کار 81830405 کد کار
 

 جزء شایستگی مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

پیشگیری از تشکیل  -١
 رسوب 

 

 : دانش

 رسوب ، انواع رسوب ها ، فرآیند  تشکیل رسوب -
 معایب تشکیل رسوب -
 روش هاي پیشگیري از تشکیل رسوب -

 

    :مھارت
 استفاده از روش هاي پیشگیري از تشکیل رسوب تشخیص تشکیل و نوع رسوب ،

 :دانش   رسوب زدایی مکانیکی -2

 روش هاي رسوب زدایی-

 مکانیزم حذف رسوب به روش تغییر مسیر ورودي و خروجی  -

 آب  ، ھیدروفرز مکانیکی ، فشنگی ساینده )(جت  مكانیكي مکانیزم حذف یا پاک کردن رسوب بھ طریق -
 انواع وسایل رسوب زدایی فیزیکی و طرز کار آن ها -
 

 :مھارت

 تغییر مسیر ورودي و خروجی در کولر ها براي حذف رسوب -
 ) ھیدروفرز مکانیکی ، فشنگی سایندهجت آب ، استفاده از وسایل رسوب زدایی فیزیکی ( -

-  
 :دانش  شیمیاییرسوب زدایی  -3

 انواع پاک کننده ھای شیمیایی رسوب   -
 حذف و پاک کردن رسوب بھ طریق شیمیایی  سازو كار -
 عملکرد دیگ هاي بخار -
 رسوب زدایی در دیگ هاي بخار -

 :مھارت

 استفاده از مواد شیمیایی مناسب بھ مقدار مناسب برای رسوب زدایی     -
 رسوب زدایی دیگ ھای بخار  - -

4-  
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-  

 

 2از       1صفحه                                                       1-4نمون برگ تحلیل کار 

 مراحل کار
 جزء شایستگی

 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 :دانش

-  
 مهارت: 

-  

6-  
 دانش:

 مهارت:

 ایمنی
استفاده از وسایل ایمنی شخصی شامل (کفش، کلاه، لباس، عینک، دستکش، ماسک) در انجام عملیات 

 به شکل ایمن

  نگرش

 با حداقل ریخت و پاش و جلوگیري از ورود مواد سمی مضر به فاضلابانجام عملیات  توجهات زیست محیطی

شایستگی هاي غیرفنی کد 

 و سطح مورد نیاز کار
N21/ N31/ N36/ N43/ N51/ N54/ N71/ N72/ N64/ N66

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 

 مصرفی و منابع

مبدل  -جت آب  -شیمیایی پاك کنندهمواد  -مواد شیمیایی بازدارنده  -سیستم هاي اختلاط مواد 

 برجهاي خنک کننده -هاي حرارتی  

 شیمی -فیزیک  دانش پایه
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 وزارت آموزش و پرورش

 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمونه برگ 

 اول:نوبت  : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 استاندارد عملکرد کار:     1L سطح صلاحیت   کارگر عمومی صنایع شیمیایی حرفه : 81830191 کد حرفه 
 مطابق ازدستگاه، رسوبزدایی عملیات انجام

 صدمه کاري،وبدون ایمن دستورکارتعمیراتی،درشرایط
 کار وابزارآلات دستگاه بدنه متریال دیدن

 وظیفه:  818304  کد وظیفه 
انجام عملیات نگهداشت 

 تجهیزات 
 G7 گروه کاري

 1 سطح شایستگی  تجهیزاترسوب زدایی  کار: 81830405  کد کار

  

 شرایط انجام کار : -3
باشد و رفت و آمد  دور و اطراف محل تجهیزاتی که قراراست رسوب زدایی شوند ،علائم هشدار خطر نصب شده -) مراجعه شود1از چک لیست شماره (  1به بند : شرایط محیطی .1

 افراد دیگر محدود شده باشد.
 ) مراجعه شود.2چک لیست شماره ( 1: به بند شرایط فردي .2
 می باشند. 3از چک لیست شماره  9-1: انواع تجهیزاتی که در صنعت نفت نیاز به  رسوب زدایی دارند داراي شرایط و مشخصات مندرج در بند شرایط دستگاه .3
 ییارگر می بایست در شرایطی صورت گیرد که دستگاه رسوب گرفته ،از سرویس خارج و در اختیار تعمیرات قرار گرفته باشد و در مرحله رسوب زدا: ارزیابی کشرایط زمان   .4

زدایی مکانیکی را ارزیاب می بایست دستور کار تعمیرات در خصوص رسوب  -این زمان می تواند در هریک از نوبتکاري هاي صبح ،عصر و شب انجام شود -مکانیکی باشد
دقیقه در عملیات رسوب  15مدت زمان ارزیابی می تواند حداقل  -مطالعه و از زمانبندي آن آگاهی پیدا کند ،سپس در طول زمانبندي کار ،کارگر را مورد ارزیابی عملی قرار دهد

 ساعت در عملیات رسوب زدایی برجهاي سینی دار طول بکشد. 2زدایی محدود ،تا حداکثر 
 : مکان ارزیابی کارگر بستگی به نوع ارزیابی دارد:ط مکانشرای .5

 رات و یا در سایت باشد.ارزیابی تئوري در خصوص دانش کاري و استفاده صحیح از ابزارآلات رسوب زدایی و ایمنی و رعایت گردش صحیح کار ،می تواند در کارگاه تعمی -1-5-1

 سوب زدایی مکانیکی از تجهیزات کارخانه باشد.ارزیابی عملی باید در سایت و در محل کار ر -1-5-2

 : دستورکار تعمیرات در خصوص رسوب زدایی مکانیکی از دستگاه ،باید در اختیار ارزیاب قرار گیرد.شرایط متریال .6
 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار:  -4

 انجام کار روي تجهیزات رسوب گرفته را بداند.نحوه رعایت سلسله مراتب و روش مجوزگیري جهت ورود به سایت تجهیزات و  -2-1

 ه کار گیرد.دستورالعملهاي ایمنی در خصوص انجام کارهاي رسوب زدایی از تجهیزات ،علی الخصوص ورود ایمن به داخل ظروف فرآیندي جهت رسوب زدایی را ب -2-2

 زمانبندي انجام کار مطابق دستور کار تعمیراتی را به کار ببندد. -2-3

 ان کار را به طور کامل انجام دهد.دستورکار تعمیرات در خصوص ضبط و ربط ابزارآلات کار و انجام کار رسوب زدایی در محل مشخص شده ،نظافت محل رسوب زدایی شده و اعلام پای -2-4

 Jet) ،قلم و چکش ،پرتابگر آب با فشار زیاد(Vibe Brushبرقی( گواهینامه معتبر در خصوص نحوه استفاده از ابزارآلات رسوب زدایی مکانیکی شامل سمباده ،برسهاي سیمی -2-5

Cleaner) هواي فشرده، (Compressed Air.و..... داشته باشد و روش کار با آنها را بداند ( 

ون صدمه دیدن متریال بدنه دستگاه یا ابزارآلات کار می شاخص اصلی ارزیابی ،انجام عملیات رسوب زدایی مکانیکی از دستگاه ،مطابق دستورکار تعمیراتی در شرایط ایمن کاري و بد -2-6
 باشد.

از چک لیســت  3ومی کارخانه مطابق نمونه نمونه و نقشــه کار: عملیات رســوب زدایی پلیمري از تجهیزات داخلی برج دي بوتانایزر واحد الفین در پتروشــیمی ،که کارگر واحد تعمیرات عم-3
 می بایست اقدام نماید. 5شماره 

 آزمون عملکردي -آزمون شفاهی ابزار ارزشیابی: -4

 برجهاي خنک کننده -مبدل هاي حرارتی   -جت آب  -مواد شیمیایی پاك کننده -مواد شیمیایی بازدارنده  -سیستم هاي اختلاط مواد ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار:  -5
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 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري:   -6

 
 پرورشوزارت آموزش و 

 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی
دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و 
 کاردانش

  رزشیابیا - 1 -9نمون برگ
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 اولنوبت    تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

    استاندارد عملکرد کار:  1L سطح صلاحیت   کارگر عمومی صنایع شیمیایی حرفه : 81830191  کد حرفه 
 مطابق ازدستگاه، رسوبزدایی عملیات انجام

 صدمه کاري،وبدون ایمن دستورکارتعمیراتی،درشرایط
 کار وابزارآلات دستگاه بدنه متریال دیدن

انجام عملیات نگهداشت وظیفه:  818304  کد وظیفه 
 تجهیزات 

 G7 گروه کاري

 1 سطح شایستگی  تجهیزات رسوب زدایی  کار: 81830405  کد کار
  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن
نمر
 ه

1 
 از پیشگیري
 )رسوب  تشکیل

  آموزشی جلسه یک
 کارگاه

 انجام کامل کار
 انجام کار با تاخیر

 خطا با کار انجام

 3 زمان تعیین شده در صحیح عمل انجام

 
 تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام
 شده

2 

 1 کاري خطاي یک با عمل انجام

2 
 زدایی رسوب

   مکانیکی

  آموزشی جلسه یک
 کارگاه

 انجام کامل کار
 انجام کار با تاخیر

 خطا با کار انجام

 3 زمان تعیین شده در صحیح عمل انجام

 تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام 
 شده

2 

 1 کاري خطاي یک با عمل انجام

3 
 زدایی رسوب

 شیمیایی

  آموزشی جلسه یک
 کارگاه

 انجام کامل کار
 انجام کار با تاخیر

 خطا با کار انجام

 3 زمان تعیین شده در صحیح عمل انجام

 
 تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام
 شده

2 

 1 کاري خطاي یک با عمل انجام

4  

  
 3 

 
 2 

 1 

5  

  
 3 

  2 

 1 

شایستگی هاي 
غیر فنی , 

ایمنی, بهداشت, 
توجهات زیست 
 محیطی و نگرش

 نی،کفش ایمایمنی: استفاده از وسایل ایمنی شخصی نظیر کلاه،-1
 شکل ایمندستکش، لباس کار  در انجام عملیات به 

 نگرش: ندارد-2
توجهات زیست محیطی: انجام عملیات با حداقل ریخت و پاش و -3

 جلوگیري از ورود مواد سمی مضر به فاضلاب 
 )N66)(1مدیریت مواد و تجهیزات (هاي غیرفنی: شایستگی-4

 
 

 4الی  1رعایت بند  

 
 4و  3، 1عدم رعایت مورد 

 کفش، دستکش و گوشی ایمنی  پوشیدن لباس، -1
  ندارد -2
جمع آوري ضایعات و انجام کار بدون ریخت و  -3

 پاش   
بکارگیري ابزار و تجهیزات طبق دستورالعمل  -4

 استاندارد 

2
 

عدم اجراي موارد ایمنی و انجام کار با ریخت و پاش 
 1 و عدم بکارگیري ابزار و تجهیزات صحیح   

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 ....و ........ 5.. الی ...1از مراحل  .... 2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 مراحل کاراز  2کسب حداقل میانگین 
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1  
 دنیاي آموزش

 

781830191040 کد واحد کار  
واحد نام  

 کار
عملکرد صافی هاپایش   فنی و حرفه اي شاخه تحصیلی 

ساعت 
 آموزش

60 

 پیمانه: 8183019105 کد پیمانه
فیلتر  از مراقبت متصدي

 هاي صنعتی

حرفه -گروه تحصیلی
 اي

 فراوري و تولید

 درس : 0711000111 کد درس
 نگهداريسرویس و 

شیمیایی صنایع تجهیزات  

حرفه -رشته تحصیلی
 اي

فناوري فرایندهاي 
 شیمیایی

 11 پایه تحصیلی

:پیامدهاي یادگیري: الف  

  کد شماره
 مرحله
 کار

 ساخت یافته  فرصت ها/ فعالیت هاي یادگیري عرصهعنصر اهداف توانمندسازي

 معرفی فیلتر با تصاویر و مثال هاي مختلف خود علم فیلتر را معرفی نماید 1 1

2 
 بیان مفهوم فیلتراسیون با کمک مثال ، تصویر و فیلم " تعقل دهدمفهوم فیلتراسیون را توضیح  1

 ساخت یک نمونه فیلتر در کارگاه به صورت عملی " عمل یک نمونه فیلتر در کارگاه بسازد 1 3

 استفاده از فیلتر ساخته شده براي صاف کردن به صورت عملی " عمل فیلتر ساخته شده در کارگاه را به کاربرد 1 4

 بیان مشخصات فیلتر ها با کمک تصویر " نعقل مشخصات فیلتر ها را بیان کند 1 5

 بیان انواع روش هاي فیلتراسیون با کمک تصویر و فیلم "  انواع روش هاي فیلتراسیون را معرفی نماید 1 6

 معرفی انواع فیلتر ها بر اساس تقسیم بندي هاي مختلف " علم انواع فیلتر ها را معرفی کند 1 7

8 
 معرفی فیلتر هاي روغن با کمک تصویر و فیلم " تعقل فیلتر هاي روغن را معرفی کند 1

 بیان مشخصات فیلتر هوا و نقش آن با کمک تصویر خلق خدا  فیلتر هوا را معرفی کند 1 9

 بیان مشخصات فیلتر سوخت و نقش آن با کمک تصویر خود تعقل فیلتر سوخت را معرفی کند 1 10

 شناسایی محل فیلتر ها روي نقشه هاي فرآیندي به صورت عملی خود عمل فیلتر را در نقشه هاي فرآیندي شناسایی کندمحل  1 11

 بیان علت افت  فشار در فیلتر ها با کمک تصویر خود  علت افت فشار دو سر فیلتر را توضیح دهد 2 12

 ساخت مجموعه فیلتراسیون با همراه مانومتر به صورت عملی در کارگاه خلقت عمل یک سامانه حاوي فیلتر و فشار سنج را بسازد 2 13

 انجام عمل فیلتراسیون با کمک سامانه فیلتر و فشارسنج خود عمل با سامانه فیلتراسیون به صورت عملی کارانجام دهد 2 14

نحوه هماهنگی با مسئول اتاق کنترل جهت تعویض فیلتر را بیان  3 15
 کند

 هماهنگی با مسئول اتاق کنترل جهت تعویض فیلتربیان چگونگی   

 آموزش نحوه اخذ مجوز با کمک تصویر   نحوه مجوز گیري از مسدولین اتاق کنترل را بیان کند 3 16

 بیان روش هاي تمیزکاري فیلتر ها با کمک تصویر و فیلم   روش هاي  تمیز کاري فیلتر ها را وضیح دهد 4 17

 تعویض فیلتر ها در کارگاه به صورت عملی  عمل انجام دهد تعویض فیلتر ها را 4 18

 تمیز کاري فیلتر هاي کارکرده در کارگاه به صورت عملی  عمل تمیز کاري فیلتر ها را انجام دهد 4 19

 صنعت به صورت عملیبازدید از مراکز تعویض و تمیز کاري فیلتر ها در   عمل تمیز کاري و تعویض فیلتر ها در صنعت  را انجام دهد 4 20



 

٢٩ 
 

 :وسعت محتوي: ب

 هاي روان کننده ها و گریسها و انواع روغنهاي روانکاري اجزاي متحرك ماشینآموزش انواع سیستم -

 سیالروش شناسایی مسیر ورودي و خروجی جریان سیال روان کننده و نحوه بارگیري و تخلیه  -

 ها در کمپرسورهاها و گریسآشنایی عمومی با کمپرسورها و مکانیسم عمل روغن -

 آشنایی با نحوه تمیزکاري ایمن در سیستم روانکاري -

     

 :سازماندهی محتوي: ج

 يکار یفدر هرتکلنکات ایمنی مربوطه آموزش  -
 دانش  وسپس مهارت  و مرور مجدد آموزش داده خواهدشد یتو باالو  یقی، دانش و مهارت بصورت  تلف يدر هرمرحله کار  -      

 :موادورسانه هاي یادگیري:د

 ، کتاب راهنماي معلم    MSDS،نرم  افزار آموزشی ، کتاب ، پوستر ،  برگه هاي   فیلم -
 

 :استانداردفضا: ه

 براساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده  شده است .           

 :تجهیزات آموزشی: و

  پمپ ها نگهداري و تعمیر راهنماي کتابچه - کمپرسورها و ها پمپ نگهداري دستورالعمل -کننده روان روغن -کمپرسور -پمپ

 ز: سنجش و ارزشیابی

کار (  یابی)  و ارزش1-8استاندارد عملکرد کار  (  یلتحل يمطابق با برگه ها  ینديبصورت فرآ  يکار یفهر تکل  يبرا یانیپا یابیارزش -            
9-1( 

 ح: الزامات اجرایی:

 است . یاستاد کار الزام یکهنر آموز  و    یکنفر هنرجوحضور 10به ازا ئ هر   -

 توسط هنر آموز و استاد کار  مایعات نفتی از  یريگ نمونه یگذراندن   دوره   تخصص -
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 2از       1صفحه                                                  1-4نمون برگ تحلیل کار 

کارگر عمومی صنایع  حرفه 81830191 کد حرفه
 شیمیایی

سطح 
 1L صلاحیت

 استاندارد عملکرد کار:
 و سرویس از آن کردن خارج ، آن اجزاي فیلترو شناسایی

 طبق آن مجدد جاگذاري و کردن پاك و کردن باز
 )PMانجام عملیات نگهداشت تجهیزات ( وظیفه 818304 کد وظیفه دستورالعمل

 مهارت -3 سطح شایستگی کار: عملکرد صافی هاپایش  کار 81830402 کد کار
 
 

 مراحل کار
 جزء شایستگی

 )زیست محیطی دانش، مھارت، نگرش، ایمنی و توجھات(

 شناسایي فیلترو اجزاي آن -1

 : دانش

اجزاء سیستم  -نحوه عملکرد فیلتراسیون  –فیلتر و اجزاي آن  -انواع فیلترھا و نقش آنھا درصنعت  -
 ...)محیط فیلتر، کمک فیلتر و (فیلتراسیون 

 : مھارت

 تعیین فیلتر ھا در نقشھ ھای فرآیندی -

 قرائت اختلاف فشار دو سر فیلتر -2

 :دانش

 اختلاف فشار و عوامل بھ وجود آمدن آن -فشار سیالات   -

 : مھارت

 تشخیص بھ موقع زمان تعویض فیلتر و صافی -

ھماھنگی با اتاق کنترل بھ منظور در -3

 سرویس قرار دادن فیلتر جدید

 : دانش

 انواع شیرھا و طرز کار آن ھا -کار با فشارسنج ھا  -کار با دستگاه ھای مخابراتی   -
 : مھارت

 گزارش افت فشار بھ اتاق کنترل و اخذ مجوز تعویض  فیلتر -
 

 باز کردن، پاک کردن و جاگذاری فیلتر -4

 :  دانش

 روش هاي تمیزکاري فیلتر ها به روش هاي مختلف فیزیکی ، شیمیایی و... -
 : مھارت

 باز کردن فیلتر بھ شکل صحیح در حداقل زمان و بدون صدمھ زدن بھ دستگاه  -
 تمیز کردن و تعویض محیط فیلتر -
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 2از       2صفحه                                                       1-4نمون برگ تحلیل کار 
 

 ایمنی
استفاده از وسایل شخصی ایمنی شامل گوشی، کلاه، کفش، عینک، ماسک و لباس ایمنی جهت انجام کار بدون 

 حادثه 

 افزایش کیفیت محصول یا مواد میانی از طریق جداسازي ذرات جامد یا حفاظت از دستگاه ها  نگرش

 مواد (مایعات، گازها و جامدات) به محیطانجام عملیات بدون ریخت و پاش و با حداقل دور ریز  توجهات زیست محیطی

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار

N21/ N31/ N36/ N43/ N51/ N54/ N71/ N72/ N64/ N66

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 )Filter Mediatفشارسنج محیط فیلتر ( -P&IDفیلتر  -شیرها –ابزار عمومی  مصرفی و منابع

 فیلتراسیون (جداسازي جامدات از سیالات)  دانش پایه
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمونه برگ 

 اول:نوبت  : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   خانوادگینام و نام 

 استاندارد عملکرد کار:     1L  سطح صلاحیت   کارگر عمومی صنایع شیمیایی حرفه : 81830191 کد حرفه 
 از آن کردن خارج ، آن اجزاي فیلترو شناسایی
 مجدد جاگذاري و کردن پاك و کردن باز و سرویس

 دستورالعمل طبق آن

 G10 گروه کاري انجام عملیات نگهداشت تجهیزات  وظیفه:  818304  کد وظیفه 

 1 سطح شایستگی  ها صافی عملکرد پایش کار:  81830407 کد کار

  

 شرایط انجام کار :-1
 ) مراجعه شود.1چک لیست شماره ( 1به بند : شرایط محیطی -1-1

 مراجعه شود.) 2چک لیست شماره ( 1: به بند شرایط فردي -1-2

 ) مراجعه شود.3از چک لیست شماره (  14-1: به بند شرایط دستگاه -1-3

 : زمان ارزیابی کارگر با توجه به شرایط فوق الذکر و دستگاه مورد نظر ارزیاب ،در نوبتکاري هاي صبح و عصر و شب به صورتهاي زیر امکانشرایط زمان  -1-4
 پذیر است:

تجهیزاتی که در سرویس هستند و ارزیاب فقط می تواند در مجاورت این تجهیزات از سطح شناخت و دقت کاري کارگر سوال کند. این  -1-4-1 
 دقیقه زمان لازم دارد. 15ارزیابی حداقل 

قت کاري و صحت عملکرد کارگر تجهیزاتی که از سرویس خارج هستند و ارزیاب می تواند در مجاورت این تجهیزات از سطح شناخت ،د -1-4-2
 ساعت تجاوز کند. 2آزمایش به عمل آورد. این ارزیابی حداکثر نباید از 

 : مکان ارزیابی کارگر بستگی به نوع ارزیابی دارد:شرایط مکان -1-5

 ا در سایت باشد.ارزیابی تئوري در خصوص دانش کاري و ایمنی و رعایت گردش صحیح کار ،می تواند در کارگاه تعمیرات و ی -1-5-1
 ارزیابی عملی باید در سایت و در کنار تجهیزات فیلترینگ فوق الذکر باشد. -1-5-2

 آچار براي باز و بست نمودن شیرفلکه ها. -: دستورکار تعمیرات و دستورالعمل بهره برداري در دسترس باشندشرایط متریال -1-6

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار:  - 2
مجوزگیري جهت ورود به سایت تجهیزات و انجام کار پایش یا تمیزکاري فیلترها را بداند و کار را تحت نظارت اپراتور روش نحوه رعایت سلسله مراتب و  -2-1

 انجام دهد. L3یا  L2سطح 
 هاي فرآیندي به کار ببندد.دستورالعملهاي ایمنی در خصوص انجام کارها را علی الخصوص در زمان تخلیه و پرکردن ،در فیلتر -2-2
 زمانبندي انجام کار مطابق دستور کار تعمیراتی را به کار ببندد. -2-3
تحت نظارت را  ,دستورالعملهاي راهبري کارخانه درخصوص راه اندازي ،تعویض و روش تمیزکاري صافی فیلترها 3از چک لیست  14-1با توجه به بند -2-4

 .ببردبه کار  L3یا  L2اپراتور سطح 
 این عملیات نباید در محدوده زمانی تعویض شیفتها انجام گردد. -2-5
 نمونه و نقشه کار: -3

 مراجعه شود. 5از چک لیست  9براي آشنایی با نحوه کار با فیلترهاي فرآیندي در صنعت نفت به نمونه شماره 

 آزمون عملکردي -ابزار ارزشیابی: آزمون شفاهی -4

 )Filter Mediatفشارسنج محیط فیلتر ( -P&IDفیلتر  -شیرها –ابزار عمومی ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار:  -5
 0405تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري:  -6
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 وزارت آموزش و پرورش
آموزشیسازمان پژوهش و برنامه ریزي   

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 ارزشیابی - 1 -9نمون برگ

 اولنوبت    تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 استاندارد عملکرد کار:     1L  سطح صلاحیت   کارگر عمومی صنایع شیمیایی حرفه : 81830191  کد حرفه 
 از آن کردن خارج ، آن اجزاي فیلترو شناسایی 

 آن مجدد جاگذاري و کردن پاك و کردن باز و سرویس
 دستورالعمل طبق

 G10 گروه کاريانجام عملیات نگهداشت تجهیزات  وظیفه:  818304  کد وظیفه 

 3 سطح شایستگی  ها صافی عملکرد پایش کار:  81830407 کد کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن
نمر
 ه

1 

 اجزاي فیلترو شناسایی
 آن
 
 

 شرایط   کارگاه:  مکان شرایط
:  زمان    شده سرویس:  دستگاه

       آموزشی جلسه یک

 انجام کامل کار
 انجام کار با تاخیر

 خطا با کار انجام

3 زمان تعیین شده در صحیح عمل انجام

2 شده تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام 
 1 کاري خطاي یک با عمل انجام

2 
 دو فشار اختلاف قرائت
 فیلتر سر

 شرایط   کارگاه:  مکان شرایط
:  زمان    شده سرویس:  دستگاه

       آموزشی جلسه یک

 انجام کامل کار
 تاخیرانجام کار با 

 خطا با کار انجام

 زمان تعیین شده در صحیح عمل انجام
3

2 شده تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام 

 1 کاري خطاي یک با عمل انجام

3 
 کنترل اتاق با هماهنگی

 قرار سرویس در منظور به
 جدید فیلتر دادن

 شرایط   کارگاه:  مکان شرایط
:  زمان    شده سرویس:  دستگاه

       آموزشی جلسه یک

 انجام کامل کار
 انجام کار با تاخیر

 خطا با کار انجام

3 زمان تعیین شده در صحیح عمل انجام

2 شده تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام 
 1 کاري خطاي یک با عمل انجام

4 
 
 و کردن پاك کردن، باز

 فیلتر جاگذاري

 شرایط   کارگاه:  مکان شرایط
:  زمان    شده سرویس:  دستگاه

       آموزشی جلسه یک

 انجام کامل کار
 انجام کار با تاخیر

 خطا با کار انجام

3 زمان تعیین شده در صحیح عمل انجام

2 شده تعیین زمان از بیشتر در صحیح عمل انجام 

 1 کاري خطاي یک با عمل انجام
شایستگی هاي غیر 

, ایمنی,  فنی
بهداشت, توجهات 
زیست محیطی و 

 نگرش

 کفش ایمنی،ایمنی: استفاده از وسایل ایمنی شخصی نظیر کلاه،-1
 دستکش، لباس کار  جهت انجام کار بدونحادثه

نگرش: افزایش کیفیت محصول یا مواد میانی از طریق جداسازي ذرات -2
 جامد یا حفاظت از دستگاهها

ریخت و پاش و با حداقل توجهات زیست محیطی: انجام عملیات بدون -3
  دورریز مواد (مایعات و گازها و جامدات) به محیط 

 )N72)(1مسئولیت پذیري (هاي غیرفنی: شایستگی-4

 
 

 4الی  1رعایت بند  

 
تا  1عدم رعایت موارد 

4 

 کفش، دستکش و گوشی ایمنی  پوشیدن لباس، -1
 تعویض به موقع فیلترها طبق دستورالعمل  -2
 رعایت دستورالعمل تعویض و تمیزکاري فیلترها-3
 پایین افت فشار و گزارش به موقع افت فشار -4
 

2
 

عدم رعایت موراد ایمنی و دستورالعمل ها و ریخت و پاش 
 1 مواد و گازها  

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 ....و ........ 5.. الی ...1از مراحل  .... 2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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 وزارت آموزش و پرورش

برنامه ریزي آموزشی سازمان پژوهش و  
 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 کد واحد کار
81830191040

2 
نام  واحد 

 کار

کنترل و پایش سیستم 
هاي روانکاري اجزاي 
 متحرك دستگاه ها

 فنی و حرفه اي شاخه تحصیلی
ساعت 
 آموزش

60 

 پیمانه: 8183019103 کد پیمانه
 از مراقبت متصدي
 روانکاري تجهیزات

حرفه -گروه تحصیلی
 اي

 و تولید فراوري

 درس : 0711000111 کد درس
 نگهداريسرویس و 

 شیمیایی صنایع تجهیزات

 حرفه-رشته تحصیلی
 اي

فناوري فرایندهاي 
 شیمیایی

 11 پایه تحصیلی

 :پیامدهاي یادگیري: الف

کد   شماره
مرحله 
 کار

 ساخت یافته  فرصت ها/ فعالیت هاي یادگیري عرصه عنصر اهداف توانمندسازي

 بیان مفهوم روانکاري با کمک فیلم و تصویر  علم مفهوم روانکاري را توضیح دهد . 1 1
 معرفی انواع روانکارها با کمک نمودار  علم تقسیم بندي انواع روانکارها را بیان کند  1 2
 معرفی انواع روانکارهاي گاز، مایع، جامد و گریس با تصویر  علم روانکارها را از نظر نوع حالت معرفی کند .انواع  1 3
 بیان خصوصیا ت روان کارهاي گازي با کمک مثال هاي مختلف  علم روان کارهاي گازي را شرح دهد . 1 4

بیان ویژگی هاي روان کارهاي مایع و انواع پایه طبیعی ، مصنوعی و نانو با  خود علم روانکار هاي مایع را توضیح دهد . 1 5
 کمک تصویر 

6 
شرح فرآیند تولید روغن هاي پایه معدنی از نفت خام با کمک نمودار، تصویر  " تعقل فزآیند تولید روغن هاي پایه معدنی از نفت خام شرح دهد . 1

 و نمایش فیلم

 بیان ویژگی هاي روغن هاي روان کننده پایه مصنوعی  " تعقل مصنوعی را توضیح دهد .روان کارهاي مایع پایه  1 7

 بیان ویژگی هاي روغن هاي روان کننده نانو با کمک تصویر " تعقل روان کارهاي مایع نانو را توضیح دهد . 1 8

آموزش نحوه کار با اتصالات ورودي و خروجی مسیر جریان روغن روان  " نعقل روان کارهاي جامد را توضیح دهد  1 9
 کننده و خاموش و روشن کردن دستگاه با نمایش فیلم 

 بیان نحوه عملکرد و ویزگی هاي گریس ها با تصویر و فیلم " تعقل گریس ها ،ویژگی ها ي آن ها را توضیح دهد . 1 10 

 تهیه چند نمونه روانکار پایه حیوانی ، گیاهی به صورت عملی در کارگاه  عمل چند نوع روانکار طبیعی تهیه نماید.  1 11

خواص روانکارهاي معدنی تجاري را با روانکارهاي طبیعی  1 12
 تهیه شده در کارگاه را مقایسه کند .

اي تهیه شده مقایسه خصوصیات روانکارهاي مایع خریداري شده با نمونه ه  عمل
 در کارگاه به صورت عملی

 تهیه یک نمونه گریس در کارگاه به صورت عملی  عمل  یک نمونه گریس تهیه کند . 1 13

 معرفی خواص فیزیکی و شیمیایی روان کارها   علم خواص فیزیکی و شیمیایی روانکارها را بیان کند . 1 14

مقایسه گرانروي سیالا ت با استفاده از وسیله ساخته شده درکارگاه  و با   عمل گرانروي چند نمونه سیال روان کننده را مقایسه کند  1 15
 نمایش فیلم

 تعیین گرانروي روانکارها با کمک ویسکومتر در کارگاه به صورت عملی و با  عمل گرانروي روانکارها را با ویسکومتر تعیین کند . 1 16
 نمایش فیلم

اندازه گیري نقطه ریزش و ابري شدن روانکارها در کارگاه به صورت عملی و   عمل نقطه ریزش و ابري شدن روانکارها را اندازه گیري کند . 1 17
 با نمایش فیلم

روانکارها در کارگاه به صورت عملی و با اندازه گیري اشتعال و احتراق   عمل نقطه اشتعال و احتراق روانکارها را اندازه گیري کند . 1 18
 نمایش فیلم

تعیین چگالی روانکارها با کمک هیدرومتردر کارگاه به صورت عملی و با   عمل چگالی روانکارها را با هیدرومتر تعیین کند . 1 19
 نمایش فیلم
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تغییرات دما بر تغییرات چگالی و چگالی نسبی با کمک رسم بررسی اثر   عمل اثر دما بر تغییرات چگالی و چگالی نسبی را بررسی نماید. 1 20
 نمودار و با نمایش فیلم

بیان روش هاي مختلف روانکاري ( قطره اي ، پاششی ، فشاري و هیدرولیک   علم انواع روش هاي روانکاري را شرح دهد . 2 21
 ) با کمک تصویر 

را بیان کند  موارد مهم قبل از راه اندازي یک سامانه روانکاري 2 22
. 

 بیان نکات مهم قبل ار راه اندازي یک سامانه روانکاري  تعقل

عیب یابی و روش رفع آن ها را در سامانه هاي روانکاري بیان  2 23
 کند .

 بیان عیب یابی و روش هاي رفع عیوب در سامانه هاي روانکاري   تعقل

 بیان تجزیه و تحلیل روغن هاي روان کننده با کمک مثال  علم .تجزیه و تحلیل روغن هاي روان کننده را توضیح دهد  2 24

بیان چگونگی عملکرد سامانه روانکاري پمپ ها و نکات مهم در آن با کمک   تعقل سامانه روانکاري پمپ ها را توضیح دهد . 2 25
 تصویر و نمایش فیلم

 بیان ساختمان کمپرسورها و انواع آن ها با کمک تصویر   علم کمپرسورها و انواع آن را معرفی کند .  3 26

 بیان طرز کارچند نوع کمپرسورها با کمک تصویر و نمایش فیلم  تعقل طرز کار چند نوع از کمپرسورها را توضیح دهد . 3 27

روان کاري اجزاي متحرك کمپرسورها و نوع  سامانه هاي 3 28
 .سیال روان کننده را توضیح دهد

هاي روان کاري اجزاي متحرك کمپرسورها و انواع روغن ها و  سامانه بیان " تعقل
 گریس هاي روان کننده با عکس و اسلاید

29 
نحوه تمیزکاري ایمن انواع تجهیزات سیستمهاي روانکاري  3

 کمپرسورها را توضیح دهد
آموزش نحوه ایمن تمیزکاري در سیستم روانکاري کمپرسورها همراه با  خلقت تعقل

 نمایش فیلم

انجام چند نمونه روانکاري مانند چرخ خیاطی ، دوچرخه ، پمپ و ... به   عمل چند نمونه روانکاري تجهیزات را انجام دهد . 3 30
 صورت عملی

 بازدید از مراکز صنعتی داراي پمپ و کمپرسو   عمل از مراکز صنعتی داراي پمپ و کمپرسور بازدید کند . 3 31
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 :وسعت محتوي: ب

 هاي روان کننده ها و گریسها و انواع روغنهاي روانکاري اجزاي متحرك ماشینآموزش انواع سیستم -

 روش شناسایی مسیر ورودي و خروجی جریان سیال روان کننده و نحوه بارگیري و تخلیه سیال -

 ها در کمپرسورهاها و گریسبا کمپرسورها و مکانیسم عمل روغنآشنایی عمومی  -

 آشنایی با نحوه تمیزکاري ایمن در سیستم روانکاري -

 

 :سازماندهی محتوي: ج

 يکار یفدر هرتکلنکات ایمنی مربوطه آموزش  -
 دانش  وسپس مهارت  و مرور مجدد آموزش داده خواهدشد یتو باالو  یقی، دانش و مهارت بصورت  تلف يدر هرمرحله کار  -      

 :موادورسانه هاي یادگیري:د

 ، کتاب راهنماي معلم    MSDS،نرم  افزار آموزشی ، کتاب ، پوستر ،  برگه هاي   فیلم -
 

 :استانداردفضا: ه

 براساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده  شده است .           

 :تجهیزات آموزشی: و

  پمپ ها نگهداري و تعمیر راهنماي کتابچه - کمپرسورها و ها پمپ نگهداري دستورالعمل -کننده روان روغن -کمپرسور -پمپ

 ز: سنجش و ارزشیابی

کار (  یابی)  و ارزش1-8استاندارد عملکرد کار  (  یلتحل يمطابق با برگه ها  ینديبصورت فرآ  يکار یفهر تکل  يبرا یانیپا یابیارزش -            
9-1( 

 ح: الزامات اجرایی:

 است . یاستاد کار الزام یکهنر آموز  و    یکنفر هنرجوحضور 10به ازا ئ هر   -

 توسط هنر آموز و استاد کار  مایعات نفتی از  یرينمونه گ یگذراندن   دوره   تخصص -
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 2از       1صفحه                                                  1-4نمون برگ تحلیل کار 

کد 
 حرفه

کارگر عمومی  حرفه 81830191
 صنایع شیمیایی

سطح 
 صلاحیت

L
1 

 استاندارد عملکرد کار:

 سطح ارتفاع و ،فشار دما اي دوره کنترل
 انجام و روانکاري سیستم مخزن در روانکار سیال

 مخزن در روانکار سیال بارگیري و تخلیه دوره اي
 تعمیرات العمل دستور مطابق روانکاري سیستم
 کارخانه

کد 
 وظیفه

 )PMانجام عملیات نگهداشت تجهیزات ( وظیفه 818304

کد 
 کار

روانکاري اجزاي کنترل و پایش سیستم هاي  کار 81830402
 متحرك دستگاه ها

 مهارت -3سطح شایستگی کار: 

 

 جزء شایستگی مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 نمونه چند تهیه- 1
 روغن روان کننده

 انواع روانکارها–ساختار شیمیایی روانکارها  –روانکاري  -

 چگونگی عملکرد روانکارها  -

 روانکارهاویژگی هاي  -
 تهیه چند نوع روغن روانکار طبیعی -

 بررسی خواص فیزیکی و شیمیایی روانکارها -

 دانش:   ها روانکاري  پمپ -2
 انواع روغن و گریس –نحوه عملکرد روانکارها در پمپ  -

 نحوه گردش روانکارها در اجزاي متحرك دستگاهها -

 مهارت: 

 تعیین سطح مجاز روغن   -

 کارکرده از روي رنگ و چسبندگی آنتعیین مشخصات روغن  -

 نحوه تعویض روغن در پمپ  -

روانکاري  -3
 کمپرسورها

 دانش: 
 انواع کمپرسورها -عملکرد کمپرسورها  -

 عملکرد روانکارها در کمپرسورها  -

 

 مهارت:

 تشخیص زمان تعویض  روغن کمپرسور  -
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 2از       2صفحه                                                       1-4نمون برگ تحلیل کار 
 

 
 

 مراحل تعویض روغن در کمپرسور -

 دستگاهها محیط نظافت -4
 تجهیزات و

 دانش: 

 انواع حلال ها و دترجنت ها (پاك کننده ) و اصول ایمنی کار با حلال ها -

 اصول ایمنی کار با اجزاء متحرك -

 

 مهارت: نظافت دقیق و کامل محیط دستگاهها و تجهیزات

 
 

 

 ایمنی
استفاده از وسایل شخصی ایمنی شامل گوشی، کلاه، کفش، عینک، ماسک و لباس ایمنی جهت انجام کار بدون 

 حادثه 

 افزایش کیفیت محصول یا مواد میانی از طریق جداسازي ذرات جامد یا حفاظت از دستگاه ها  نگرش

 مواد (مایعات، گازها و جامدات) به محیطانجام عملیات بدون ریخت و پاش و با حداقل دور ریز  توجهات زیست محیطی

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار

N21/ N31/ N36/ N43/ N51/ N54/ N71/ N72/ N64/ N66

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 )Filter Mediatفشارسنج محیط فیلتر ( -P&IDفیلتر  -شیرها –ابزار عمومی  مصرفی و منابع

 فیلتراسیون (جداسازي جامدات از سیالات)  دانش پایه
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش دفتر تالیف
 

 کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمونه برگ 

 نوبت اول: : تاریخ ارزشیابي   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

  کارگر عمومی صنایع شیمیایی حرفه : 81830191  کد حرفه 
سطح 

 صلاحیت 
١L 

 استاندارد عملکرد کار:    
روانکار و بازرسی دوره اي سطح سیال روانکار و تهیه چند نمونه 

 انجام دوره اي تخلیه و بارگیري سیال روانکار مطابق دستور کار
 G٨ گروه کاري انجام عملیات نگهداشت تجهیزات  وظیفه:  818304  کد وظیفه 

 تجهیزاتروانکاري  کار: 81830402  کد کار
سطح 

 شایستگی 
٢ 

 

 شرایط انجام کار :-1

 ) مراجعه شود.1چک لیست شماره ( 1به بند : شرایط محیطی -1-1

 ) مراجعه شود.2چک لیست شماره ( 1: به بند شرایط فردي -1-2

 ) مراجعه شود.3از چک لیست شماره (  7-1: به بند شرایط دستگاه -1-3

 نظر ارزیاب ،در نوبتکاري هاي صبح و عصر و شب به صورتهاي زیر امکان پذیر است:: زمان ارزیابی کارگر با توجه به شرایط فوق الذکر و دستگاه مورد شرایط زمان   -1-4

دقیقه زمان لازم  15اقل تجهیزاتی که در سرویس هستند و ارزیاب فقط می تواند در مجاورت این تجهیزات از سطح شناخت و دقت کاري کارگر سوال کند. این ارزیابی حد -1-4-1 
 دارد.

ارزیابی ز سرویس خارج هستند و ارزیاب می تواند در مجاورت این تجهیزات از سطح شناخت ،دقت کاري و صحت عملکرد کارگر آزمایش به عمل آورد. این تجهیزاتی که ا -1-4-2
 ساعت تجاوز کند. 4حداکثر نباید از 

 : مکان ارزیابی کارگر بستگی به نوع ارزیابی دارد:شرایط مکان -1-5

 وص دانش کاري و ایمنی و رعایت گردش صحیح کار ،می تواند در کارگاه تعمیرات و یا در سایت باشد.ارزیابی تئوري در خص -1-5-1

 ارزیابی عملی باید در سایت و در کنار تجهیزات سیستمهاي روانکاري فوق الذکر باشد. -1-5-2

روغن)تازه مورد استفاده در سایت کارخانه ،می بایست براي کمک به ارزیابی عملی در اختیار ارزیاب مقداري سیال روانکار ( -: دستورکار تعمیرات می بایست در دسترس باشدشرایط متریال -1-6
 باشد.

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار:  - 2

ه محوطه دفع مواد ضایعاتی ،روش تعویض کارتریج فیلترهاي دستورالعملهاي تعمیرات در خصوص حمل و نقل و بارگیري سیال روانکار در تجهیزات روانکاري ،روش تخلیه و انتقال روغن ضایعاتی از سایت ب -2-1
 وش شستشوي ظروف ،تجهیزات ،لوله و اتصالات سیستم روانکاري را به کار بگیرد.،روش تمیزکاري صافی فیلتر ورودي پمپهاي سیال در سیستم روانکاري ،و رسیال روانکار 

 با تجهیز اصلی را بداند و به کار ببندد. زمانبندي بازدید دما ،فشار ،ارتفاع سطح مایع روانکار و کنترل وجود نشتی روغن از اتصالات سیستم روانکاري یا از محل اتصال این سیستم -2-2
)  Level gage،نمایشگرهاي دماسنج و فشار سنج ،نمایشگرهاي ارتفاع سطح روغن در ظروف (GATE ،GLOBE ،COKE ، BUTTERFLYآب خنک کننده و سیال روانکار شامل شیرهاي شیرهاي تنظیم جریان  -2-3

 ،نصب شده روي تجهیزات سیستم روانکاري را بشناسد و روش کار با آنها را بداند.
انتقال روغن روانکار را شناسایی کرده بشناسد و روش دفع ایمن روغن روانکار ضایعاتی از محیط تجهیزات را مطابق دستور العمل ایمنی کارخانه به کار بگیرد و مسیرهاي تخلیه و روغن روانکاري ماشین دوار را  -2-4

 باشد.
 پمپ دستی و پرتابل بارگیري و تخلیه مخزن روغن روانکاري را بشناسد و روش کار با آن را بداند. -2-5

 .اندفرمهاي دستور کار تعمیراتی و گردش کاري این فرمها را بشناسد ،و روش گرفتن مجوز کار در سایت از رئیس نوبتکاري فرآیند کارخانه را بد -2-6
 نحوه رعایت سلسله مراتب و مجوزگیري جهت ورود به سایت تجهیزات و انجام کار روي تجهیزات روانکاري. -2-7

 انجام کارهاي محوله. نحوه رعایت دستورالعملهاي ایمنی در -2-8
 نمونه و نقشه کار:  -3

طولانی ترین عملیات کارگري در برنامه پایش سیستم روانکاري کارخانه می باشد) که     "عملیات بارگیري روغن در مخزن روغن روانکاري کمپرسور کارخانه را نشان می دهد (این عملیات معمولا   5از چک لیست شماره    2نمونه 
 یرات ماشینهاي دوار انجام می گیرد.توسط کارگر واحد تعم

 آزمون عملکردي -ابزار ارزشیابی:  آزمون شفاهی -4
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 هاکتابچه راهنماي تعمیر و نگهداري پمپ -دستورالعمل نگهداري پمپ ها و کمپرسورها  -روغن روان کننده -کمپرسور -پمپابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار:  -5

 0401گروه کاري:  تکالیف کاري مرتبط در -6

 

 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

  کار ارزشیابی – 1-9نمون برگ 

   نام و نام خانوادگی
شماره 
 اولنوبت    تاریخ ارزشیابی   ملی

  صنایع شیمیاییکارگر عمومی  حرفه : 81830191  کد حرفه 
سطح 

 1L صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 سیال سطح اي دوره بازرسی و روانکار نمونه چند تهیه
 قمطاب روانکار سیال بارگیري و تخلیه اي دوره انجام و روانکار
 کار دستور

 818304  کد وظیفه 
وظیفه

 : 
 G8 گروه کاري انجام عملیات نگهداشت تجهیزات 

 کار: 81830402  کد کار
کنترل و پایش سیستم هاي روانکاري 

 اجزاي متحرك دستگاهها
سطح 

 2 شایستگی 

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

1 

 نمونه چند تهیه
 کننده روان روغن

 

 روغن پمپمیله نشانه 
 سایت 

 دقیقه2

 تشخیص سطح روغن
 

 تشخیص سطح روغن با تأخیر
 

 عدم تشخیص سطح روغن

تشخیص صحیح سطح روغن در کمتر از 
  دقیقه2

تا 2تشخیص صحیح سطح روغن بین  
 دقیقه4

 

  عدم تشخیص صحیح سطح روغن 

2 

 

 ها پمپ  روانکاري

 پمپ Drainظرف 
 سایت 

 دقیقه 30

 و نظافت کامل محیط تعویص روغن
 

 تعویص روغن و نظافت کامل محیط با تأخیر
 

عدم جایگزین کردن کامل روغن و ریخت و 
 پاش روغن

تعویض روغن و نظافت کامل محیط در 
 دقیقه 30کمتر از 

1 

 
تعویض روغن و نظافت کامل محیط بین 

 دقیقه45تا  30
2 

عدم جایگزین کردن کامل روغن و ریخت 
 روغنو پاش 

3

3 

 روانکاري
 کمپرسورها

ابزار براي باز و بسته کردن 
 اتصالات مخزن روغن کمپرسور،

 سایت
 دقیقه5زمان  

 تشخیص دما و سطح روغن و رنگ روغن
 

تشخیص دما و سطح روغن و رنگ روغن با 
 تأخیر

 
 عدم تشخیص دما و سطح و رنگ روغن

تشخیص صحیح دما، سطح و رنگ روغن 
 دقیقه5در 

1 

 
تشخیص صحیح دما، سطح و رنگ روغن 

 دقیقه 10تا 5بین 
2 

عدم تشخیص صحیح دما، سطح و رنگ 
 روغن

3

نظافت محیط و  4
 تجهیزات

وسایل نظافت(تنظیف) گازوئیل 
 نشانی شستشو و آب آتش

 سایت
 ساعت 2 

 نظافت دقیق و کامل سطوح و تجهیزات 
 نظافت دقیق و کامل سطوح و تجهیزات باتأخیر

 
 عدم نظافت دقیق و کامل سطوح و تجهیزات

  1 ساعت2نظافت دقیق و کامل در حداکثر 

  2 ساعت 4تا  2نظافت دقیق و کامل بین 

 3 عدم نظافت دقیق و کامل 
شایستگی هاي غیر فنی 

, ایمنی, بهداشت, 
توجهات زیست محیطی 

 و نگرش

ایمنی: توجه به انجام صحیح و به موقع عملیات روانکاري (باعث عملکرد ایمن 
 نی،کفش ایماستفاده از وسایل ایمنی شخصی نظیر کلاه، -دستگاه ها می شود)
 دستکش، لباس کار 

 نگرش: ندارد
مواد  جلوگیري از ریخت و پاش -توجهات زیست محیطی: تعمیرات کمتر

 شیمیایی
 )N57)(1آموزش دیگران ( هاي غیرفنی:شایستگی

 
 
 4الی  1رعایت بند  

 
 1عدم رعایت مورد 

 کفش، دستکش و گوشی ایمنی  پوشیدن لباس، -1
 پایش سیستم هاي روانکاري  -٢
 انجام کار بدون ریخت و پاش  -3
 انجام کار طبق دستورالعمل   -4

2 
 

 1 عدم رعایت موارد ایمنی و عدم رعایت بندهاي دستورالعمل  

 ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 بلی    

 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
  4و  3از مراحل   2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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و پرورش وزارت آموزش  
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 818301910401 کار واحد کد
 واحد  نام 

 کار

 سیستمهاي پایش و کنترل
 متحرك اجزاي کاري خنک

 دستگاهها

 60  يوحرفه  ا یفن تحصیلی شاخه

 : پیمانه 8183019104   پیمانه کد
 از مراقبت متصدي
 کاري خنک تجهیزات

 حرفه-تحصیلی گروه
 اي

 ي و تولیدفرآور
 ساعت
 آموزش

 

 : درس 0711000111  درس کد
 تجهیزات از نگهداري 

 شیمیایی صنایع فرایندي

 حرفه-تحصیلی رشته
 اي

 یندهايفرآ يفناور
 یمیاییش

  11سال  تحصیلی پایه

 :یادگیري پیامدهاي: الف

 مرحله  کد شماره
 کار

 ساخت یافته  فرصت ها/ فعالیت هاي یادگیري عرصه عنصر اهداف توانمندسازي

 بیان مفهوم خنک کاري با استفاده از پرسش، بحث گروهی و تصویر خود علم مفهوم خنک کاري را توضیح دهد . 1 1

اجزاي متحرك انواع سامانه هاي خنک کاري  1 2
 ماشینها را شرح دهد.

معرفی و شرح انواع سامانه هاي خنک کاري ماشینها با نمایش تصویر   علم
 و فیلم

چند نوع از تجهیزات خنک کن در صنعت را معرفی  1 3
 کند.

معرفی تعدادي از تجهیزات خنک کن متداول در صنعت با نمایش   علم
 تصویر و فیلم

 شرح اساس کار برج هاي خنک کننده با کمک تصویر و نمایش فیلم  تعقل کننده را توضیح دهد . اساس کار برج هاي خنک 1 4

نحوه عملکرد برج هاي خنک کننده مرطوب را  1 5
 توضیح دهد.

بیان چگونگی عملکرد برج هاي خنک کننده مرطوب با نمایش   تعقل
 تصویر و فیلم

نحوه عملکرد برج هاي خنک کننده خشک را  1 6
 توضیح دهد.

بیان چگونگی عملکرد برج هاي خنک کننده خشک با نمایش تصویر   تعقل
 و فیلم

-نحوه عملکرد برج هاي خنک کننده خشک  1 7
 مرطوب را توضیح دهد.

مرطوب با -بیان چگونگی عملکرد برج هاي خنک کننده خشک   تعقل
 نمایش تصویر و فیلم

انواع برج هاي سرد کننده آب خروجی از فرآیند  1 8
 هارا معرفی کند 

معرفی انواع برج هاي سرد کننده آب خروجی از فرآیند هابا کمک   علم
 تصویر

طرز کار برج هاي خنک کننده با کشش طبیعی هوا  1 9
 را توضیح دهد .

بیان نحوه عملکرد برج هاي خنک کننده با کشش طبیعی هوا با   تعقل
 تصویر و نمایش فیلم

طرز کار برج هاي خنک کننده با کشش مکانیکی  1 10
 هوا را توضیح دهد .

بیان نحوه عملکرد برج هاي خنک کننده با کشش مکانیکی هوا با   تعقل
 تصویر و نمایش فیلم

قسمت هاي مختلف  برج هاي خنک کننده و نقش  1 11
 هر کدام را توضیح دهد.

مختلف  برج هاي خنک کننده و شرح نقش هر معرفی قسمت هاي   علم
 کدام در عملکرد برج خنک کن با نمایش تصویر

عوامل موثر در طراحی برج هاي خنک کننده را  1 12
 بیان کند .

شرح عوامل موثر در طراحی برج هاي خنک کننده با استفاده از   تعقل
 روابط ریاضی و تصویر

 ساختن برج خنک کننده آموزشی در کارگاه به صورت  عملی  عمل بسازدبرج خنک کننده آموزشی در کارگاه  1 13

کارکرد برج خنک کننده ساخته شده را بررسی کند   14
. 

بررسی چگونگی کارکرد برج خنک کننده ساخته شده با کنترل دما   عمل
 ها به صور ت عملی در کارگاه 

هاي برج مجهز به انواع سامانهصنعتی از مراکز  15
 کند . کن بازدیدخنک

 کنهاي برج خنکمجهز به انواع سامانهصنعتی بازدید از مراکز  عمل

انواع برج هاي خنک کننده بر اساس سیال خنک   16
 کن را معرفی کند

معرفی انواع برج هاي خنک کننده بر اساس سیال خنک کن با   علم
 تصویر
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 انواع کولر هاي روغن و شرح عملکرد هر کدام با تصویرمعرفی   علم انواع کولر هاي روغن را معرفی کند .  17

مبدل هاي حرارتی روغنی و غیر روغنی را طرز کار   18
 توضیح دهد .

بیان نحوه عملکرد مبدل هاي حرارتی روغنی و غیر روغنی  با نمایش   تعقل
 تصویر و فیلم

نحوه عملکرد سامانه هاي خنک کننده خودرو را   19
 توضیح دهد .

شرح چگونگی عملکرد سامانه هاي خنک کننده خودرو با تصویر و   تعقل
 نمایش فیلم

انواع سامانه هاي خنک کننده خودرو را معرفی کند   20
. 

 بیان انواع سامانه هاي خنک کننده خودرو با تصویر و نمایش فیلم  علم

انواع مایعات خنک کننده موتور خودرو و ویژگی   21
 هاي آن ها را معرفی کند . 

معرفی انواع مایعا ت خنک کننده موتور خودرو و بیان ویژگی هاي   علم
 آنها

موارد ایمنی در کار با سامانه خنک کننده خودرو را   22
 رعایت کند .

 بیان نکات مهم در کاربا سامانه خنک کننده خودرو   تعقل

یک نمونه مایع خنک کننده خودرو در کارگاه تهیه   23
 کند .

 تهیه یک نمونه مایع خنک کننده خودرو در کارگاه به صورت عمل  عمل

ویژگی عملکردي مایع خنک کننده تهیه شده را با   24
 نمونه تجاري مقایسه کند .

مقایسه ویژگی عملکردي مایع خنک کننده تهیه شده با نمونه   عمل
 در کارگاه به صورت عملی تجاري

 شرح سامانه هاي خنک کاري کمپرسورها با تصویر و نمایش فیلم  تعقل سامانه هاي خنک کاري کمپرسورها را توضیح دهد .  25

از مراکز مجهز به سامانه هاي خنک کاري پمپ و   26
 کمپرسور بازدید کند .

 بازدید از مراکز مجهز به سامانه هاي خنک کاري پمپ و کمپرسور   عمل
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 :محتوي وسعت: ب

  کننده خنک مایع چند تهیه -1
 
 کاري خنک تجهیزات کاربا -2
 
 کاري خنک هاي سامانه ایمنی کاربا  -3

 :محتوي سازماندهی: ج

 الویت دانش  وسپس مهارت  و مرور مجدد آموزش داده خواهدشد در هرمرحله کاري ، دانش و مهارت بصورت  تلفیقی  و با  -      

 يکار یفمربوطه در هرتکل یمنیآموزش نکات ا-     

 :یادگیري هاي رسانه و مواد:د

 معلم ي، کتاب راهنما   MSDS ي، کتاب ، پوستر ،  برگه ها ی،نرم  افزار آموزش  یلمف -       

 :فضا استاندارد: ه

 سند آورده  شده است . يمدارس که در انتها ياستاندارد سازمان نوساز يبراساس نقشه ها           

 :آموزشی تجهیزات: و

 سوروکمپر پمپ نگهداري و تعمیر کتابچه -کمپرسورها و ها پمپ نگهداري دستورالعمل -کمپرسور -سیال مکانیکال -پمپ -الکتروموتور -

 ارزشیابی و سنجش: ز

 )1-9کار (  یابی)  و ارزش1-8استاندارد عملکرد کار  (  یلتحل يمطابق با برگه ها  ینديبصورت فرآ  يکار یفهر تکل  يبرا یانیپا یابیارزش -

 :اجرایی الزامات: ح

 است . یاستاد کار الزام یکهنر آموز  و    یکنفر هنرجوحضور 10به ازا ئ هر   -

 توسط هنر آموز و استاد کارگاز هاي فرآیندي از  یرينمونه گ یگذراندن   دوره   تخصص -
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 2از       1صفحه                                                       1-4نمون برگ تحلیل کار 

کارگر عمومی  حرفه 81830191 کد حرفه
 صنایع شیمیایی

سطح 
 1L صلاحیت

 محفظه یا مسیرها تمیزکاري انجام استاندارد عملکرد کار:
 گردشی هاي¬سیستم در روانکار کننده خنک سیال هاي

 محفظه دار¬پره پوسته تمیزکاري اي دوره انجام و روانکاري
 طبق شوند می خنک محیط هواي با که روانکارهایی

 دستورکارتعمیرات
 )PMانجام عملیات نگهداشت تجهیزات( وظیفه 818304 کد وظیفه

کنترل و پایش سیستم هاي خنک کاري  کار 81830401 کد کار
 مهارت -3 سطح شایستگی کار: اجزاي متحرك دستگاه ها

 

 جزء شایستگی مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 :   دانش تھیھ چند مایع خنک کننده  -1
 مفهوم خنک کاري، اساس کار خنک کاري، انواع دستگاه هاي خنک کن -
 انواع خنک کننده هاي روغنی و غیر روغنی -
 نحوه عملکرد خنک کننده در تجهیزات -
 : مھارت
 ساخت برج خنک کننده کارگاهی ، کار با خنک کننده ها -

 : دانش کاربا تجهیزات خنک کاري -2
 کمپرسور سامانه هاي خنک کاري خودرو، پمپ و -
 نحوه عملکرد خنک کننده ها د ر سامانه هاي خودرو ، پمپ و کمپرسور -
 :مھارت
 کار سامانه هاي خنک کاري خودرو، پمپ و کمپرسور -

 کمپرسور و پمپ خودرو، کاري خنک هاي سامانه رعایت ایمنی  -
کاربا ایمنی سامانھ ھای خنک   -3

 کاری

 : دانش
 )لولھ  –پوستھ (آب  -طرز کار مبدل روغن -
 : مھارت
 تشخیص شرایط غیر نرمال دمایی  -
 تنظیم جریان آب خنك كننده  -

-  

4- 
 دانش: 

 مهارت:  
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 2از       2صفحه                                                       1-4نمون برگ تحلیل کار 
 

 
 

 

 مراحل کار
 جزء شایستگی

 محیطی)(دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست 

5-  
 دانش:  

 مهارت:

6- 
 دانش:

 مهارت:

 ایمنی
کلاه و کفش ایمنی، گوشی، دستکش  -عملکرد ایمن و صحیح دستگاه با نظارت بر عملیات خنک کاري 

 و لباس کار

 هاصرفه جویی در مصرف بهینه انرژي و افزایش طول عمر دستگاه نگرش

 کاهش تعداد دفعات تغییرات و جلوگیري از دورریز موادافزایش زمان عملکرد و  توجهات زیست محیطی

شایستگی هاي غیرفنی کد و 

 سطح مورد نیاز کار
66/ N64/ N72/ N71/ N54/ N51/ N43/ N36/ N31/ N21N

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 

 مصرفی و منابع

 -کمپرسورهادستورالعمل نگهداري پمپ ها و  -کمپرسور -مکانیکال سیال -پمپ -الکتروموتور

 کتابچه تعمیر و نگهداري پمپ وکمپرسور

 فیزیک (انتقال حرارت ) دانش پایه
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمونه برگ 

 نوبت اول: : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

  کارگر عمومی صنایع شیمیایی حرفه : 81830191  کد حرفه 
سطح 

 صلاحیت 
 1L 

 استاندارد عملکرد کار:    
انجام تمیزکاري مسیرها یا محفظه هاي سیال خنک کننده 

هاي گردشی روانکاري و انجام دوره اي روانکار در سیستم
دار محفظه روانکارهایی که با هواي تمیزکاري پوسته پره

 محیط خنک می شوند طبق دستورکارتعمیرات 

 G9 گروه کاري انجام عملیات نگهداشت تجهیزات  وظیفه:  818304  کد وظیفه 

 1 سطح شایستگی  تجهیزات خنک کاري  کار: 81830401  کد کار

  

 شرایط انجام کار :-1
 ) مراجعه شود.1لیست شماره (چک  1به بند : شرایط محیطی -1-1
 ) مراجعه شود.2چک لیست شماره ( 1: به بند شرایط فردي -1-2
 ) مراجعه شود.3از چک لیست شماره ( 7-1: به بند شرایط دستگاه -1-3
 عصر و شب به صورتهاي زیر امکان پذیر است: : زمان ارزیابی کارگر با توجه به شرایط فوق الذکر و دستگاه مورد نظر ارزیاب ،در نوبتکاري هاي صبح وشرایط زمان -1-4

 15اقل تجهیزاتی که در سرویس هستند و ارزیاب فقط می تواند در مجاورت این تجهیزات از سطح شناخت و دقت کاري کارگر سوال کند. این ارزیابی حد -1-4-1 
 دقیقه زمان لازم دارد.

اند در مجاورت این تجهیزات از سطح شناخت ،دقت کاري و صحت عملکرد کارگر آزمایش به عمل تجهیزاتی که از سرویس خارج هستند و ارزیاب می تو -1-4-2
 ساعت تجاوز کند. 2آورد. این ارزیابی حداکثر نباید از 

 : مکان ارزیابی کارگر بستگی به نوع ارزیابی دارد:شرایط مکان -1-5
 صحیح کار ،می تواند در کارگاه تعمیرات و یا در سایت باشد. ارزیابی تئوري در خصوص دانش کاري و ایمنی و رعایت گردش -1-5-1
 ارزیابی عملی باید در سایت و در کنار تجهیزات سیستمهاي روانکاري فوق الذکر باشد. -1-5-2

 : دستورکار تعمیرات می بایست در دسترس باشد.شرایط متریال -1-6
 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: - 2
 دستورالعملهاي تعمیر و نگهداري کارخانه در خصوص حفظ شرایط نرمال سیستم هاي خنک کننده براي اجزاي متحرك تجهیزات را به کار بگیرد.   -2-1
 روش خنک سازي روغن روانکار در تجهیزات مربوط به سیستم روغن کاري ماشین دوار را بشناسد.  -2-2
 روغن هاي روانکار و روش کنترل دستی دماي روغن روانکار با آب خنک کننده را بشناسد.مقادیر حداقل ،نرمال و حداکثر دماي   -2-3
 روش پیشگیري از اختلال در خنک سازي تجهیزاتی را که توسط پوسته پره دار و در اثر جریان هوا خنک می شوند ، بشناسد.  -2-4
 . را بشناسد.Jet Cleanerماشین  با یزات دوار سبکروش تمیزکاري ژاکت آب خنک کننده در محفظه هاي روغن روي تجه  -2-5
 را بشناسد. Jet Cleanerماشین  ) مبدلهاي کولر در سیستم هاي روانکاري تجهیزات سنگین باTubeروش تمیزکاري لوله (  -2-6
 را بداند. Gate ، Globe،Cock ، Butterflyروش کار با شیرفلکه هاي   -2-7
 اندازه گیري از نمایشگرهاي دما و فشار روي تجهیزات را بداند.روش خواندن مقادیر   -2-8
 .اندفرمهاي دستور کار تعمیراتی و گردش کاري این فرمها را بشناسد ،و روش گرفتن مجوز کار در سایت از رئیس نوبتکاري فرآیند کارخانه را بد  -2-9
 زات و انجام کار روي تجهیزات روانکاري را بداند.نحوه رعایت سلسله مراتب و مجوزگیري جهت ورود به سایت تجهی -2-10
 نحوه رعایت دستورالعملهاي ایمنی در انجام کارهاي محوله را بداند. -2-11
 
 نمونه و نقشه کار:-3

ست          شماره یک از چک لی شوي ژاکت آب خنک کننده در محفظه روغن پمپ      5در نمونه  ست ش شدت جریان آب      P-201A،عملیات  شدن  شیمی ،به علت کم  واحد الفین پترو
 مشاهده و گزارش شده است ،توسط کارگر تعمیرات ماشینهاي دوار انجام می شود. Sight Glassخنک کننده برگشتی که توسط عیب یابی چشمی اپراتور بهره برداري از روي 

  
 آزمون عملکردي -ابزار ارزشیابی: آزمون شفاهی -4

 و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: ابزار -5
 -یالس کالیمکان -پمپ -الکتروموتور پمپ وکمپرسور يو نگهدار یرکتابچه تعم -پمپ ها و کمپرسورها يدستورالعمل نگهدار -کمپرسور -یالس یکالمکان -پمپ -الکتروموتور
 وکمپرسور پمپ يو نگهدار یرکتابچه تعم -پمپ ها و کمپرسورها يدستورالعمل نگهدار -کمپرسور

  0402تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري:  -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی
 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 

  ارزشیابی - 1-9نمون برگ 

 نوبت اول   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 استاندارد عملکرد کار:     1L  سطح صلاحیت   کارگر عمومی صنایع شیمیایی حرفه : 81830191  کد حرفه 
انجام تمیزکاري مسیرها یا محفظه هاي سیال خنک 

هاي گردشی روانکاري و کننده روانکار در سیستم
دار محفظه انجام دوره اي تمیزکاري پوسته پره

روانکارهایی که با هواي محیط خنک می شوند طبق 
 دستورکارتعمیرات 

 G9 گروه کاري انجام عملیات نگهداشت تجهیزات  وظیفه:  818304 کد وظیفه 

 1 سطح شایستگی  تجهیزات  کاري خنک کار: 81830401  کد کار

  

 نمره     ردیف

1 

لمس بدنه ژاکت محفظه روغن 
 روانکاري

 سایت 
 ادوات دوار

 دقیقه 1زمان 

تشخیص برقراري یا عدم برقراري 
 جریان 

 
 عدم تشخیص صحیح

  دقیقه 1تشخیص صحیح در کمتر از 

   

  عدم تشخیص صحیح

2 

Back Flash  کردن جریان آب
خنک کننده (در صورت کم بودن 

 جریان)

 سایت 
 شیرآلات 

 دقیقه 15زمان 

 درستانجام کار با تولی 
 انجام کار با تولی درست با تأخیر

 
 عدم انجام درست کار

 1 دقیقه 15در کمتر از  Back Flashانجام 

2 دقیقه 20تا  15بین  Back Flashانجام  

3 دقیقه20بیش از  Back Flashانجام 

3 

چک کردن دماهاي مبدل روغن 
 آب خنک کننده  –

 سایت 
 مبدل حرارتی 

 ادوات دوار
 دقیقه 3زمان 

 تشخیص درست داغ کردن روغن 
تشخیص درست داغ کردن روغن با 

 تأخیر
 عدم تشخیص داغ کردن روغن

 1 دقیقه 3تشخیص وضعیت در کمتر از 

 
2 دقیقه 7-3تشخیص وضعیت بین 

3 عدم تشخیص شرایط

4 

       1 

  2

 3

شایستگی 
هاي غیر 

فنی , ایمنی, 
بهداشت, 
توجهات 

زیست 
محیطی و 

 نگرش

 کفش ایمنی،ایمنی: استفاده از وسایل ایمنی شخصی نظیر کلاه، -1
عملکرد ایمن و صحیح دستگاه با نظارت بر عملیات  -دستکش، لباس کار

 خنک کاري 
نگرش: صرفه جویی در مصرف بهینه انرژي و افزایش طول عمر  -2

 دستگاهها 
افزایش زمان عملکرد و کاهش تعداد دفعات توجهات زیست محیطی:  -3

 تعمیرات و جلوگیري از دورریز مواد
 )N64)(1مدیریت زمان (هاي غیرفنی: شایستگی -4

 
 
 4الی  1رعایت بند  

 
 گانه فوق4عدم رعایت یکی ا موارد 

 کفش، دستکش و گوشی ایمنی  پوشیدن لباس، -1
 اجراي دقیق دستورالعمل تمیزکاري  -2
 از ریخت و پاش مواد جلوگیري -3
 انجام عملیات در زمان مندرج در دستورالعمل  -4

 

2
2 

 

 عدم اجراي یکی از موارد فوق 

  
1 

 ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 بلی    

 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  ...... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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