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 مقدمه
. شش درس تخصصی که ترکیبی از کار عملی و دانش است ارائه می گردد سرامیکفناوري همانطور که می دانیم در رشته 
تولید سرامیک ورس پودر تولید سرامیک به روش پدر پایه دهم،  تولید سرامیک به روش دستیروش ارائه درس ها به ترتیب 

به  و تولید شیشه خشک کردن و پختن سرامیک هاتولید سرامیک به روش پلاستیک، در پایه یازدهم، به روش ریخته گري 
در پایه دوازدهم ارائه خواهد شد. از دلایل ارائه این درس ها دشواري آن ها در بلوغ ذهنی و جسمی هنرجویان  روش دستی

 است. 

ساعت آن  120ن کار عملی و آساعت  180ساعت آموزش بوده که  300شامل  پلاستیکک به روش تولید سرامیدرس 
ن آساعت در یک روز در هفته نیز یک روز ارائه گردد و با توجه به این که ارائه  8نظري می باشد. بهتر است که این درس 

. روش ارزشیابی این درس به صورت در طول سال به زمان کامل آموزش دست می یابیم ،به صورت سالی خواهد بود
می تواند با مشارکت بازار کار نیز یک  ،تکوینی و در طول سال توسط هنرآموز انجام خواهد شد و چنانچه امکان فراهم شود

تعیین پلاستیسیته، شکل . اجزاي این درس از شایستگی هاي فنی با عناوین آیدن به عمل آارزشیابی تراکمی در پایان سال از 
پلاستیک و شکل دهی به روش  پرس به روش اکستروژن، شکل دهی به روش جیگر و جولی، شکل دهی به روش دهی
مسئولیت پذیري، مدیریت مواد و تجهیزات، انتخاب فناوري همچنین شایستگی هاي غیر فنی براي این درس  که است تراش

 . می باشد مناسب، درستکاري و کسب حلال وجمع آوري و گردآوري اطلاعات

اپراتور آزمایش مواد اولیه، اپراتور اکسترود، اپراتور شکل دهی، اپراتور پرس پلاستیک و شغل  پنجگی ها بر اساس تاین شایس
مشغول به کار شود.  ،شغل پنجتدوین شده است و هنرجو از پس احراز صلاحیت در این درس می تواند به این تراش کار 
طراحی شده است را ها خشک کردن و پختن سرامیکرا که در پایه بالاتر مانند  مادگی براي ورود به درس دیگرآهمچنین 

 پیدا می کند.
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 تولید سرامیک به روش پلاستیک تفضیلی درس اهداف درس
       عرصه                       

       عناصر 
 رابطه با خویشتن

 (روح ،روان وجسم)
 رابطه با خدا

 
 ن ها)رابطه با خلق خدا(سایر انسا

 
 رابطه با خلقت

 

 
 

 تعقل،تفکر و اندیشه ورزي
 

تفکر در نقش خلاقیت و نوآوري در  -3
بهبود انواع بهبود عملیات پخت و تکمیل 
تولید قطعات سرامیکی، تجزیه و تحلیل و 

 تفسیر تجربه و دانش
تفکر در بکارگیري منطق و عقل در  -4

انتخاب روش هاي انجام فرآیند پخت و 
 قطعات سرامیکی تکمیل تولید

درك انتخاب روش پخت، روش  -5 
چیدمان و تخلیه قطعات داخل کوره و 

 خشک کن، 

تفکر در آیات الهی و احادیث جهت  -3 
 ارزش گذاري در کسب و کار حلال

توجه به همت والا و کوشا بودن در  -4
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
 سرامیکی با الگو گرفتن از آموزه هاي دینی

تفکر در قدرت خالق هستی و الگوبرداري  -5
از آن در عملیات پخت و تکمیل تولید 

 قطعات سرامیکی

 تحلیل وظایف و کارها در کار تیمی  -3
توجه به تأثیر مثبت نشاط و شادابی در محیط  -4

 کار، توجه به رعایت حقوق دیگران در محیط کار
تفکر و تامل در تاثیر تجربیات دیگران در  -5

ت پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی ، عملیا
درك و  تاثیر رعایت استانداردها در توسعه کیفیت 

 عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی

تدبر در تأثیر پذیري از نظام مندي و هدف دار  -3
بودن نظام آفرینش در عملیات پخت و تکمیل 

 تولید قطعات سرامیکی
از آن در تفکر در طبیعت و ایده گرفتن  -4

 عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی 
تامل در استفاده بهینه از انرژي، ابزار و  -5

تجهیزات در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی ، تامل در رعایت نکات ایمنی، بهداشت 
فردي و محیطی و نکات زیست محیطی در 

 عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی

 
 

 ان و باورایم
 

باور به خلاقیت و نوآوري در بهبود  -3
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی ، باور به تاثیر یادگیري مداوم در 
بهبود نقش خود در عملیات پخت و 

 تکمیل تولید قطعات سرامیکی
ایمان به کرامت انسانی در کار، باور به  -4

بهبود معیشت با تلاش و پشتکار مداوم در 
لیات پخت و تکمیل تولید قطعات عم

 سرامیکی
ایمان و باور آگاهانه به توانمندیهاي  -5

فردي جهت پیشرفت در کار عملیات 
 پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی، 

باور به وجود مدیریت والاي کیفیت در  -3
آفرینش و الگو گیري از آن در عملیات پخت 

 و تکمیل تولید قطعات سرامیکی
یمان به یاري پروردگار در انجام توکل و ا -4

کار، ایمان به عدالت و رزاق بودن پروردگار 
 در کار

ایمان به قدرت پروردگار بعنوان خالق  -5
هستی و الگوبرداري از آثار آن در خلقت در 
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی ، باور به نظارت پروردگار در کلیه 

تکمیل تولید  امور مربوط به  عملیات پخت و
 قطعات سرامیکی

ایمان به تأثیر مثبت اخلاق حرفه اي و کار  -3
تیمی در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی، برخورداري از روحیه تعاون و همکاري در 

 محیط کار 
باور به نقش عدالت در بهبود کیفیت انجام کار،  -4

لیات باور به تواناییهاي نیروي انسانی در تیم در عم
 پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی

ایمان به رعایت حقوق دیگران، ایمان و باور به  -5
مشارکت در گروه کاري در کار عملیات پخت و 

 تکمیل تولید قطعات سرامیکی

هاي آینده براي استفاده از باور به حق نسل -3
 تجهیزات و انرژي و منابع

عت، ایمان به مسئولیت داشتن در برابر طبی -4
 منابع، انرژي و تجهیزات 

ایمان به استفاده صحیح از منابع و حفظ  -5
محیط زیست به عنوان امانت الهی، باور به 
پاسخگو بودن در استفاده از اموال و منابع طبیعی 

 و ابزار و تجهیزات در جهان آخرت

 
 

 علم

(کسب معرفت شناخت، 
 بصیرت و آگاهی)

 

در  آگاهی از نقش ابزار و تجهیزات -3
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی، شناخت روشهاي نوین موجود 
در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

 سرامیکی 
آگاهی و شناخت مسئولیت هاي فرد  -4

در برابر خود در استفاده از ابزار، تجهیزات 
و وسایل، آگاهی از بکارگیري منطق و 
 خرد در استفاده از ابزار و تجهیزات در

عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
 سرامیکی

آگاهی و شناخت روش هاي پخت و  -5
کوره هاي پخت، روش هاي چیدمان و 

 تخلیه قطعات داخل کوره و خشک کن، 

آگاهی از نظم و ترتیب حاکم بر جهان  -3
هستی و الگو گرفتن از آن در عملیات پخت 

 و تکمیل تولید قطعات سرامیکی 
از مسئولیتها و وظایف شناخت و آگاهی  -4

 در برابر پروردگار
آگاهی از نظارت پروردگار در تمام امور و  -5

 کارها

شناخت قوانین گروه و کارهاي تیمی در کار  -3
 عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی 

آگاهی از اهمیت بکاربردن تجربه و نظر دیگران  -4
  در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی

آگاهی و شناخت حقوق دیگران و اهمیت نقش  -5
آن در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی ، آگاهی از وظایف همکاران در ارتباط با 
پیشبرد کار در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

 سرامیکی

شناخت و آگاهی از اصول مدیریت استفاده از  -3
میل تولید ابزار و تجهیزات در عملیات پخت و تک

 قطعات سرامیکی
آگاهی از تاثیر و خواص ویژگیهاي پدیده هاي  -4

طبیعی در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
 سرامیکی 

آگاهی از اصول بهره برداري بهینه از انرژي و  -5
سوخت، و مواد اولیه براي عملیات پخت و تکمیل 
تولید قطعات سرامیکی، شناخت روشهاي بازیافت 

ت سوخت و انرژي و حمایت از محیط و هدر رف
زیست در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

 سرامیکی

 
 

 عمل
 (کار،تلاش،اطاعت،عبادت،
 مجاهدت،کارآفرینی،مهارت

 و...)
 

کنترل آماري قطعات سرامیکی پخته  -3
شده و عملیات و محاسبه کاربست ریاضی، 
مستندسازي و تهیه گزارش و سابقه 

 فعالیت روزانه
بکارگیري منطق و خرد در استفاده از  -4

ابزار و تجهیزات جهت عملیات پخت و 
 تکمیل تولید قطعات سرامیکی

چیدمان قطعات داخل کوره و خشک  -5
کن مطابق دستورالعمل و تخلیه آنها، 

 آماده کردن واگن کوره،

انجام کارها با الهام گیري از پدیده هاي  -3
ل طبیعی و الهی در عملیات پخت و تکمی

 تولید قطعات سرامیکی  
انجام کارها با توکل به پروردگار و اعتقاد  -4

به او در کسب روزي حلال، عملیات پخت و 
تکمیل تولید قطعات سرامیکی با در نظر 

 گرفتن اخلاق اسلامی
انجام کارها در عملیات پخت و تکمیل  -5 

تولید قطعات سرامیکی با اعتقاد به نظارت 
 خدا در همه حال

ارکت فعال در کار تیمی در عملیات پخت و مش-3
 تکمیل تولید قطعات سرامیکی

اهتمام به حل مسائل کارگران در عملیات پخت  -4
و تکمیل تولید قطعات سرامیکی ، پیگیري مطالبات 
و حقوق خود و همکاران مطابق با قوانین کار و 

 کارگاه، انتقال تجربیات و مهارت خود و همکاران
و وظایف براساس استاندارد در انجام کارها  -5

 عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی، 

بکار گیري و رعایت اصول مدیریت منابع (  -3
انرژي و تجهیزات و .... )در ش عملیات پخت و 

 تکمیل تولید قطعات سرامیکی
انجام کارها و وظایف مربوط به عملیات پخت و  -4

ت مسئولیت تکمیل تولید قطعات سرامیکی با رعای
 پذیري و حفاظت از محیط زیست و منابع طبیعی

بهره برداري عاقلانه و مسئولانه ازابزار و  -5
تجهیزات، مواد اولیه و منابع طبیعی و انرژي در 

 عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی

 اخلاق
(تزکیه،عاطفه و ملکات 

 نفسانی)
 

ارزش دادن به اخلاق حرفه اي در  -3
ر، داشتن روحیه یادگیري از محیط کا

منابع اطلاعاتی جدید، ارزش گذاري به 
 استدلال و تصمیم گیري درست

ارزش دهی به تلاش و کوشش مستمر  -4
در محیط کار، داشتن اعتماد به نفس و 

 دوري جستن از رذایل اخلاقی
ارزش گذاري به قوانین و استاندارد ها -5

در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
میکی ، ارزش نهادن به رعایت نکات سرا

ایمنی و بهداشتی فردي و تجهیزات 
 ایمنی، 

ارزش نهادن به درستکاري و کسب روزي  -3
حلال بعنوان عبادت، شکر گذاري از خداوند 

 بخاطر نعمات
رعایت تقواي الهی و اخلاق اسلامی در  -4

انجام کار، الگو گرفتن از اخلاق اسلامی در 
 انجام کارها

ش دادن به اخلاق اسلامی در عملیات ارز -5
پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی ، 
ارزش گذاري به جنبه عبادي کار در عملیات 

 پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی

ارزش نهادن به کار گروهی، ارزش قائل شدن  -3
براي کمک داوطلبانه به دیگران ،داشتن روحیه 

 کارآفرینی
هی، ارزش قائل شدن ارزش نهادن به کار گرو -4

 براي کمک داوطلبانه به دیگران، 
ارزش گذاري به نظرات و تجربیات دیگران در  -5

عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی، 
ارزش گذاشتن به حقوق دیگران در عملیات پخت و 

 تکمیل تولید قطعات سرامیکی

ارزش نهادن به اصول مدیریت منابع و مواد  -3
 اتاولیه و تجهیز

ارزش گذاشتن به مسئولیت پذیري در برابر  -4
 حفظ محیط زیست در انجام کارها

ارزش گذاشتن به استفاده صحیح و بهینه از  -5
ابزارآلات و تجهیزات در عملیات پخت و تکمیل 
تولید قطعات سرامیکی، ارزش نهادن به جنبه هاي 
ایمنی، زیست محیطی و سلامت فردي در محیط 

 کار
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 درس زماندهیطراحی و سا
پودمان شایستگی تشکیل شـده اسـت کـه هـر  پنجتکلیف کاري در قالب  پنجاز  تولید سرامیک به روش پلاستیکدرس 

است . سازماندهی درس به نحوي است که تکـالیف کـاري در یـک  سرامیکفناوري پودمان نماینده یک شغل در حوزه 
ورت مرحله اي ارائه مـی شـود. و شایسـتگی هـا بـه صـورت  ر افقی از ساده به پیچیده در طول سال تحصیلی به صیمس

که قابیلت انتقال  تولید سرامیک به روش پلاستیکو در پایان درس شایستگی کلان  ،خواهد شدتدریجی کسب و ارزیابی 
 دارد محقق می شود.

 

 مورد انتظار شایستگی هاي
 

 جدول شایستگی هاي فنی و غیر فنی
 غیر فنی شایستگی هاي شایستگی هاي فنی

 تعیین پلاستیسیته
مسئولیت پذیري، مدیریت مواد و تجهیزات، انتخاب 
فناوري مناسب، درستکاري و کسب حلال وجمع 

 آوري و گردآوري اطلاعات

 شکل دهی به روش اکستروژن
 شکل دهی به روش جیگر و جولی
 شکل دهی به روش پرس پلاستیک

 شکل دهی به روش تراش
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 اي حرفه  -یتحصیل  هدایت
 حرفه اي شامل:-هدایت  تحصیلی

بخشی  سرامیکفناوري  هدایت از طریق دراختیار قرار دادن اطلاعات شغلی و حرفه اي که در برنامه درسی رشته -
 ن وجود دارد و بخش هاي دیگر شامل مسیر توسعه حرفه اي از طریق بازدید و کار اموزي محقق می شود.آاز 

 ل سال تحصیلی توسط مشاوران  و با کمک ازمونهاي استاندارد انجام خواهد شد.مشاوره حرفه اي که در طو -

هدایت آموزشی که توسط مشاوران و با ابزارهاي سنجش خاص به منظور هدایت فراگیران در مسیر هاي تحصیلی  -
 افقی و عمودي در متوسطه و بعد از ان انجام می شود.

موزشی( وجود سایر رشته هاي در آن قرار دارند و امکانات محیط آفیایی که در در سال دهم فراگیران به تناسب مکانهاي جغرا
 انتخاب در گروه همگن و یا غیر همگن در این پایه را داشته باشند که باید مورد توجه قرار گیرد. 3گروه) ممکن است 
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 سازماندهی محتوي
 تکالیف و ها پودمان که است کاري کلیفت پنج و پودمان پنج از متشکل تولید سرامیک به روش پلاستیک درس -

 سال طول در اي مرحله بصورت و پیچیده به ساده از خطی بصورت کاري تکالیف و بوده یکدیگر از کاري مستقل

 .گردد می ارائه نیاز مورد پایه هاي دانش ابتدا کاري تکلیف هر در .می شوند ارائه

 می ارائه کار تحلیل هاي برگ نمون اساس بر و تلفیقی رتبصو کاري تکالیف از مرحله هر هاي مهارت و ها دانش -

 .شود

 

 پودمانها زمان آموزش
 

 تولید سرامیک به روش پلاستیکدرس 
 (ساعت) زمان کارها هاپودمانردیف

 60 اپراتور آزمایش مواد اولیه تعیین پلاستیسیته 1
 60 اپراتور اکسترود شکل دهی به روش اکستروژن 2
 60 اپراتور شکل دهی ش جیگر و جولیشکل دهی به رو 3
 60 اپراتور پرس پلاستیک شکل دهی به روش پرس پلاستیک 4
 60 تراش کار شکل دهی به روش تراش 5
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 استاندارد فضا 
 اجرا خود می باشد، اختصاصی فضاي داراي که استاندارد سرامیک کارگاه در روش پلاستیکتولید سرامیک به  درس
 است: زیر موارد شامل فضا این. میگردد

فضاي  استاندارد براي چیدمان دستگاه ها، میزکار، تجهیزات جنبی، نور مناسب، کلاس درس، اطاق هنرآموز، سرویس 
شازمان نوسازي مدارس می باشد  بهداشتی و .. که پیش بینی برخی از فضاها مانند سرویس بهداشتی، رختکن و.. به عهده

ولی استاندارد کلی فضاي مورد نیاز براي چیدمان تجهیزات باید توسط دفتر برنامه ریزي و تالیف کتاب درسی به سازمان 
 مذکور اعلام شود.
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 استاندارد تجهیزاتلیست 
 توضیحات تعداد مشخصات فنی تجهیزات ردیف

1 
دستگاه 
 ففرکورن

پایه فلزي که روي صفحه دستگاه ففرکورن از یک 

قاعده نصب شده است، تشـکیل شـده اسـت. در 

جاسازي مخصوصی که روي پایه ایجاد شده یـک 

گرم تعبیه کـرده  1192وزنه  سقوطی به وزن کلی 

اند که قاعده آن متصل به یک صفحه برنجی است 

و زیراین صفحه و متصل به قاعـده دسـتگاه یـک 

فحه برنجی صفحه برنجی دیگر قرار دارد که با ص

متحرك فـوق منطبـق مـی شـود، فاصـله بـین دو 

 میلیمتر است.  186صفحه برنجی برابر 

5 

 

 قالب ففرکورن 2
قالب مخصوص تهیـه نمونـه داراي یـک محفظـه 

  mm40میلیمتر و ارتفاع  33استوانه اي بقطر 
10 

3 
دستگاه 
 پلاستومتر

پاسکال  1000پاسکال تا  100فشار اعمال شده از 
 است. متغییر

1 

4 
پاگمیل 

 کارگاهی افقی

 کیلوگرم 20حداکثر گنجایش قیف  -
 سانتیمتر 17در  17اندازه قیف  -

 دور در دقیقه 20سرعت چرخش شافت بالایی:
 دور در دقیقه27سرعت چرخش شافت پایینی:

 میلیمتر 100قطر شافت اکسترودر:
 کیلووات 10قدرت موتور:

 اعتکیلوگرم در س 500-300ظرفیت تولید  -
 ابعاد دستگاه -

 150سانتمتر طول  65سانتمتر عرض  80ارتفاع
 سانتیمتر

2 
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5 
پاگمیل 

کارگاهی 
 دستی

 کیلوگرم 1حداکثر گنجایش قیف  -
 سانتیمتر 7در  7اندازه قیف  -
 دور در دقیقه 40- 20سرعت چرخش شافت: -
 میلیمتر  100قطر استوانه اکسترودر:-
 میلیمتر 60اندازه نازل خروجی -
 کیلوگرم در ساعت 200-100ظرفیت تولید  -
 ابعاد دستگاه -

 سانتمتر 39سانتمتر طول نازل 68ارتفاع دستگاه 
 اسب بخار 2/1قدرت موتور تک فاز -

2 

 

6 
دستگاه 
ژن اکسترو

 کارگاهی

 کیلوگرم 20حداکثر ظرفیت در یک مرحله  -
 سانتیمتر 17در  17اندازه قیف  -

 ور در دقیقهد 15سرعت چرخش شافت بالایی:
 دور در دقیقه17سرعت چرخش شافت پایینی:

 میلیمتر 120قطر شافت اکسترودر:
 کیلووات 3,5قدرت موتور:

 کیلوگرم در ساعت  200-100ظرفیت تولید  -
 

1 

 
 

 قالب تولید گل 7

 30-20داراي سر مخروطی با قوس (زاویه 
درجه) معینی است طوریکه طول سر باریک 

 75یا  1به  1با نسبت  شونده به کل طول قالب
 درصد کل طول قالب می باشد. 

 سري 3

 

8 
قالب یا حدیده 
 تولید قطعه

 30-20که داراي سر مخروطی با قوس (زاویه 
درجه) معینی است طوریکه طول سر باریک 

درصد کل  85شونده به کل طول قالب با نسبت 
 طول قالب می باشد. 

 سري 3

 

9 
سیستم برش 

 گل

  جی از چون محصول خرو

 سانتیمتر 140*105*210ابعاد دستگاه -

  20-15تعداد برش در دقیقه -

 کیلووات 1,5موتور انتقال  -

 کیلووات 0,37موتور برش  -

1 

10 
پیش شکل 

 دادن
 

 سانتیمتر  90تا  85ابعاد دستگاه: ارتفاع 

 سانتیمتر  30-20اندازه سر دوار -

 دور در دقیقه 300-200دوران سر چرخ -

2 
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11 
شابلون شکل 

 دهی
. تیغه شابلون با کمک پیچ و مهره به محل استقرار 

 خود روي دستگاه نصب می گردد.  
10 

  

   جیگرینگ 12
تـا  200تواند بین سرعت چرخش سر دستگاه می

  دور در دقیقه باشد. 800
5 

 

 جولی دستگاه 13

ــاد دســتگاه: طــول -  60ســانتیمتر عــرض  60ابع

 انتس 80سانتیمتر ارتفاع 

 دور در دقیقه  300-200سرعت چرخش:  -

 کیلووات 2-1موتور:  -

5 

 
 

14 
هاي  دستگاه

 گردان
)Roller( 

 دستگاه رولر، 

 سانت 120سانت ارتفاع  120ابعاد دستگاه: قطر  -

 دور در دقیقه  1200-500سرعت چرخش:  -

 کیلووات 6-3موتور:  -

 

1 
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 ادگیريی ، مراکز، مواد و منابعرسانه ها ،مواد 
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-  

 ارزشیابی پیشرفت تحصیلی 
 شد خواهد انجام شایستگی جز مورد در قضاوت و مراحل در کاري تکلیف هر براي تحصیلی پیشرفت ارزشیابی -

 ) 1-9(نمون برگ 
و شاخص هاي دنیاي کار  1-8ارزشیابی پایانی براي هر تکلیف کاري در پایان واحد شایستگی بر اساس نمون برگ  -

 انجام شود
 زار هاي سنجش عبارتنداز: پرسش کتبی، نمونه مهارت و چک لیست مشاهده اياب -
 .باشد می مراحل در شایستگی جز و کاري تکالیف در شایستگی ترکیب از شایستگی قبول و موفقیت معیار -
پیشرفت  ارزشیابی در ایمنی و محیطی زیست توجهات نگرش، یادگیري حیطه غیرفنی، هاي شایستگی از ارزشیابی -

 .است شده لحاظ ) 1-9(نمون برگ صیلی تح
 .است کلی بصورت درس در موفقیت معیار ،)کاري تکالیف( ها شایستگی تمام در موفقیت -

 

 صلاحیت مربیان
 مدرك تحصیلی  .1

 سرامیک رشته کارشناسی تحصیلی مدرك حداقل داراي -

 مدارك حرفه اي  .2

 رشته مختلف صنایع در رشته با مرتبط) الس 3 حداقل( کار تجربه باید پرورش، و آموزش در استخدام از پس -
 .باشد داشته....)  و نسوز ، شیشه چینی، کاشی،(شامل سرامیک فناوري

 .شوند آشنا روز تکنولوژي با و دیده آموزش رشته با مرتبط صنایع در را سال هر از ماه دو تا یک باید هنرآموزان -
 حرفه هاي مهارت و تدریس هاي روش) خدمت منض( ايحرفه و فنی به مربوط آموزشی هايدوره گذراندن -

 آموزي
 ايحرفه و فنی آموزش مراکز در فنی تدریس جهت بالا انگیزه داشتن -

   تجربه کاري .3

رشته  مختلف صنایع در رشته با مرتبط) سال 3 حداقل( کار تجربه باید پرورش، و آموزش در استخدام از پس -
 باشد داشته....)  و دیرگداز شیشه، چینی، انواع کاشی، (شامل  سرامیک فناوري
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 الزامات اجرا
 هنر آموزان جهت دستیابی به شایستگی هاي حرفه اي و تخصصی بازآموزي آموزش مدیران و .1
 و مواد مصرفی تخصیص منابع مالی لازم جهت فراهم نمودن کارگاه و تجهیزات .2
 بر اساس استاندارد فضا و تجهیزات سرامیککارگاه  وجود .3
 هنرآموز یک فراگیر فرن 16 ازاي به .4
 کارگاه سرپرست .5
 خدمات و دار انبار .6
 دسترسی آسان به منابع و رسانه هاي مورد نیاز براي یادگیري .7

 اعتبار بخشی
 مرحله اول اعتبار بخشی در شوراهاي تخصصی در مراحل تالیف انجام می شود. -

  برنامه ریزي درسی تخصصی  شورايبررسی در مرحله دوم  -
تخصصی متشکل از دو نفر نماینده از هر استان و با حضور اعضاي کمیسیون و خبرگان  بررسی در کارگروهی -

 دانشگاه و صنعت، 
 نظرخواهی به صورت الکترونیکی  -

 

 ارزشیابی/اصلاح / بهبود
سال یک بار تکرار  3کتاب در دانش فراگیران ، اشتغال زایی و بروز رسانی کتاب هر  محتواي ارزشیابی از اثربخشی -

 گردد
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 استانداردهاي آموزش، شایستگی کار و ارزشیابی کار

 تولید سرامیک به روش پلاستیکدرس 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 وزشدنیاي آم

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی تعیین پلاستیسیته نام  واحد کار  731401920306 کد واحد کار
 ساعت 60 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی پراتور آزمایش مواد اولیه پیمانه:  7314019201 کد پیمانه 

 درس : 0722100412 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 پلاستیک
 دوازدهم پایه تحصیلی  سرامیک فناوري حرفه اي-ته تحصیلیرش

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نشان دادن تصویر و نمایش انیمیشن خویشتن علم بیان مفهوم آزمایش تعیین پلاستیسیته 1 1

 نشان دادن تصویر ابزار و تجهیزات تعیین پلاستیسیته خویشتن علم ر و تجهیزات تعیین پلاستیسیته گل نام ببردابزا 1 2

 نشان دادن تصویر و نمایش انیمیشن روش نمونه سازي خویشتن علم روش نمونه سازي براي تعیین پلاستیسیته را شرح دهد 1 3

 تمرین عملی نمونه سازي در محیط آزمایشگاه نمونه خویشتن عمل ستیکنمونه سازي براي تعیین پلاستیسیته گل پلا 1 4

 نشان دادن تصویر و نمایش فیلم ،نمایش فیزیکی در آزمایشگاه خویشتن علم روش هاي تعیین پلاستیسیته به روش مستقیم را شرح دهد 2 5

 ان دادن تصویر و نمایش فیلم، نمایش فیزیکی در آزمایشگاهنش خویشتن علم روش هاي تعیین پلاستیسیته به روش غیر مستقیم را شرح دهد 2 6

 نشان دادن تصویر و نمایش فیلم، نمایش فیزیکی در آزمایشگاه خویشتن علم تعیین پلاستیسیته با روش ریکه را توضح دهد. 2 7

 م، نمایش فیزیکی در آزمایشگاهنشان دادن تصویر و نمایش فیل خویشتن علم تعیین پلاستیسیته با روش فتوکورن را توضیح دهد 2 8

 نشان دادن تصویر و نمایش فیلم، نمایش فیزیکی در آزمایشگاه خویشتن علم تعیین پلاستیسیته با روش آتوبرگ را توضیح دهد 2 9

 نمونه تمرین عملی در محیط آزمایشگاه خویشتن عمل تعیین پلاستیسته گل به روش ریکه 2 10

 نمونه تمرین عملی در محیط آزمایشگاه خویشتن عمل روش فتوکورنتعیین پلاستیسته گل به  2 11

 نمونه تمرین عملی در محیط آزمایشگاه خویشتن عمل تعیین پلاستیسته گل به روش آتوبرگ 2 12

 نشان دادن تصاویر و نمودار هاي پلاستیسیته مواد خویشتن علم روش تحلیل نتایج پلاستیسیته را بیان کند 3 13

 نشان دادن انواع فرم هاي گزارش نویسی  خویشتن علم هاي گزارش نویسی را شرح دهدشیوه  3 14

 نمونه تمرین عملی در محیط آزمایشگاه خویشتن عمل تحلیل نتایج پلاستیسیته 2 15

 نمونه تمرین عملی در محیط آزمایشگاه خویشتن عمل تهیه گزارش از نتایج بدست آمده  2 16

17 07     

18 08     

19 09     

20 00     

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي
 روش هاي نمونه سازي براي تعیین پلاستیسیته 
 مورد) 6تمرین عملی نمونه سازي براي تعیین پلاستیسیته ( 
 روش هاي تعیین پلاستیسیته به روش مستقیم و غیر مستقیم  
 مورد) 6نمونه تمرین عملی تعیین پلاستیسیته ( 
 هاي گزارش نویسی شیوه  
 روش تحلیل نتایج حاصل از پلاستیسیته 
 مورد) 6تمرین گزارش نویسی و تحلیل نتایج ( 

 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 نجام می شود.حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) ا 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک تولید سرامیک به روش پلاستیکتجهیزات کارگاه  
 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 

  نور کافی با سیستم تهویه استاندارد 
 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کمک تکنسین سرامیک نام حرفه:
 رد کار: استاندارد عملک 73140192 کد:

تعیین پلاستیسیته گل پلاستیک با روش مناسب 
 جهت تعیین خاصییت شکل پذیري گل

 2L سطح:

 03 کد وظیفه: کنترل مواد قبل از پخت وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0306 کد کار پلاستیسیته تعیین کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 ش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)(دانش، مهارت، نگر

 نمونه سازي-1

 روشهاي آماده سازي گل پلاستیک جهت آزمایش پلاستیسیته باروش هاي مستقیم و غیر مستقیمدانش : 
 

 پارامترهاي موثر تهیه گل ،توانایی آماده سازي گل پلاستیکمهارت : 
 

 تعیین پلاستیسیته -2

تیسیته به روش آشنایی با انداز گیري پلاسبه روش مستقیم،  یتهپلاستیس آشنایی با اندازه گیري دانش :
 غیرمستقیم از قبیل، ریکه، فنوکورن، آتربرگ

تعیین پلاستیسیته با  –تعیین پلاستیسیته با روش فنرکورن  –تعیین پلاستیسیته با روش مستقیم مهارت : 
 ریکه و آتربرگروش 

 

 تهیه گزارش   -3

 روش هاي تحلیل نتایج آزمایش هایسی، شیوه هاي گزارش نودانش : 
 

 وانایی تحلیل نتایج و تهیه گزارش، تهیه گزارشتمهارت : 
 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 



٢٠ 
 
 

 

 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 عینک ایمنی،دستکش ،کفش ایمنی  ،لباس کار

 نگرش:
 در انجام آزمایش تمرکز،نظم ،دقت 

 توجهات زیست محیطی:
 ه مناسب تهویشیمیایی، تفکیک فاضلاب،جداسازي زباله 

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )،N31)، جمع آوري و گردآوري اطلاعات (N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

دستگاه هاي اندازه گیري پلاستیسته ، خشک کن کاردك، ، لوح گجی مناسب آماده سازي آمیز،  ظروف
 ، روغندو غاب، مواد مصرفی: مواد اولیه سرامیکی ، بشقاب فلزي ، آب نشان ، کاغذ شطرنجی ، کولیس ،

 جدایش

 ریاضی، شیمی، فیزیک دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
مه ریزي آموزشیسازمان پژوهش و برنا  

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

سطح  کمک تکنسین سرامیک حرفه : 73140192 کد حرفه 
 صلاحیت 

2L     :استاندارد عملکرد کار 
پلاستیسیته گل پلاستیک با روش مناسب جهت تعیین 

 گروه کاري پخت از قبل مواد کنترلوظیفه:  03 کد وظیفه  تعیین خاصییت شکل پذیري گل

سطح  تعیین پلاستیسیته کار: 0306 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1
 محیط آزمایشگاهی مناسب 
دستگاه هاي اندازه گیري  –کولیس  –خشک کن  –ترازو  –کاردك  –هی از قبیل :ظروف مناسب آماده سازي آمیز. لوح گجی تجهیزات آزمایشگا 

 پلاسیتیسه 
 اندازه گیري پلاسیتیسه 
  نجیکاغذ شطرمیک از قبیل دوغاب آمیز، روغن جدایش، مواد مصرفی سرا 

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 گل پلاستیک مونه سازي ازن 
 اندازه گیري پلاستیسیته با روش مستقیم 
 اندازه گیري پلاستیسیته با روش هاي غیر مستقیم  
 بررسی و تحلیل نتایج  
 تهیه گزارش کار 

 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 ابعاد استاندارد تست تعیین پلاستیسیته 
 پلاستیسیته راه اندازي، تنظیم پارامترها و تعیین 
 تحلیل نتایج به صورت گراف و نموداري 
 مستندسازي از نتایج بر اساس فرمت گزارش ها 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

  پرسش، مشاهده، چک لیست

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
تیسته ،کولیس ، کاغذ شطرنجی ، آب نشان ، بشقاب فلـزي ، ظروف مناسب آماده سازي آمیز، لوح گجی ، کاردك، خشک کن ، دستگاه هاي اندازه گیري پلاس

 مواد مصرفی: مواد اولیه سرامیکی ، دو غاب، روغن جدایش

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9برگ  نمون

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

سطح کمک تکنسین سرامیک حرفه : 73140192کد حرفه 
 صلاحیت 

2L 
 استاندارد عملکرد کار:    

تعیین پلاستیسیته گل پلاستیک با روش مناسب جهت 
  گروه کاري پخت از قبل مواد کنترل وظیفه:  73140192 کد وظیفه  تعیین خاصییت شکل پذیري گل

 03 کد کار
سطح  تعیین پلاستیسیته کار:

 شایستگی 
د ملی ک مهارت

 0306 کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 نمونه سازي 1
 : کارگاه استانداردمکان
 :زمان

 مواد اولیه سرامیکی: مواد مصرفی
 –لوح کچی : ابزار و تجهیزات

 کاردك

 بالاتر از انتظار نمونه سازي
تست تعیین  ايبردقیق و کامل گل پلاستکی  نمونه سازي

 3 نمونه برداري دقیق -پلاستیسیته 

امل گل پلاستکی براي تست تعیین نمونه سازي نسبتاً دقیق و ک قابل قبول نمونه سازي 
 نمونه برداري دقیق –پلاستیسیته 

2 

 1 و نمونه برداري گل پلاستیکنمونه عدم توانایی آماده سازي  غیر قابل قبول نمونه سازي

 تعیین پلاستیسیته  2

 کارگاه استاندارد: مکان
 : زمان

 گل پلاستیک: مواد مصرفی
ازه دستگاه هاي اند: ابزار و تجهیزات

 گیري پلاستیسیته 

 3 انجام دقیق و تامل آزمایش و رعایت نکات  مطابق با رشته .... بالاتر از انتظار تعیین پلاستیسیته

 2 انجام نسبتا دقیق و کامل آزمایش با   در ........ قابل قبول تعیین پلاستیسیته 

 1 شعدم توانایی ناجام آزمای غیر قابل قبول تعیین پلاستیسیته

 تهیه گزارش 3
 : کارگاه استانداردمکان
 :زمان

 -:مواد مصرفی
 کولیس : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار تهیه گزارش

 2 نتیجه گیري و ارائه گزارش به صورت دقیق قابل قبولتهیه گزارش  

 1 عدم توانایی در نتیجه گیري و ارائه گزارش غیر قابل قبول تهیه گزارش

4 

  

 

  
 3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

مسئولیت  ،لباس کار، کفش ایمنی ،دستکش ،عینک ایمنی
) N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72پذیري (

، درستکاري و 1) سطح N41انتخاب فناوري مناسب (، 1سطح 
 )،N31)، جمع آوري و گردآوري اطلاعات (N73کسب حلال(

 2 رعایت همه موارد قابل قبول
 

 1 عدم رعایت نکات ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2نمره کسب حداقل  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

فه اي و کاردانشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حر  
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 نام  واحد کار  731401920503 کد واحد کار
شکل دهی به روش 

 اکستروژن
 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی

 ساعت 60 ساعت آموزش
 یدفرآوري و تول حرفه اي-گروه تحصیلی اپراتور اکسترود پیمانه:  7314019202 کد پیمانه 

 درس : 0722100412 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 پلاستیک
 دوازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نشان دادن جدول مشخصات ابزار و تجهیزات بصورت تصویر یا فیزیکی خویشتن علم ا و کاربرد آنها را بیان کندابزار و تجهیزات اکستروژن ر 1 1

 نشان دادن انیمیشن آماده سازي دستگاه اکسترودر خویشتن علم آماده سازي تجهیزات اکستروژن را شرح دهد 1 2

 یش فیلم تعویض قالب اکسترودرنما خویشتن علم نحوه تعویض قالب اکسترودر را توضیح دهد 1 3

 نمونه تمرین عملی تعویض قالب دستگاه اکسترودر خویشتن عمل دستگاه اکسترودر را تنظیم و راه اندازي کند 1 4

 نمونه تمرین عملی تعویض قالب اکسترودر خویشتن عمل قالب دستگاه اکسترودر را تعویض کند 1 5

 نشان دادن انیمیشن شکل دهی به روش اکستروژن خویشتن علم دهد روش شکل دهی به روش اکستروژن را شرح 2 6

 نشان دادن انیمیشن انواع اکستروژن خویشتن علم انواع روش هاي اکستروژن را و کاربرد هر یک را بیان کند 2 7

 و حلزونیتمرین عملی کار با دستگاه اکسرتودر عمودي  خویشتن عمل با اکسترودر سهموي چلزونی قطعه تولید کند 2 8

 تمرین عملی کار دستگاه پاك میل خویشتن عمل با دستگاه پادمیل قطعه تولید کند 2 9

 نشان دادن تصاویر و یا فیلم عیوب اکستروژن خویشتن علم انواع عیوب ناشی از شکل دهی اکستروژن را بیان کند 3 10

 نشان دادن فیلم کنترل ابعادي و بررسی عیوب یشتنخو علم روش کنترل ابعادي و راه برطرف کردن عیوب را بیان کند 3 11

 تمرین عملی کنترل ابعاد و عیب یابی قطعات خویشتن عمل عیوب قطعه شکل داده شده و ابعاد را کنترل کند 3 12

 ت ایمنینمونه تمرین عملی و محیط کارگاه و نمایش پوستر نکا خویشتن اخلاق نکات ایمنی و بهداشت فردي در حین شکل دهی  07 13

 نمونه تمرین عملی در کارگاه خویشتن عمل شکل دهی با دستگاه اکسترودر 08 14

 نمونه تمرین عملی کارگاه رابطه با خلق ایمان جمع آوري ضایعات ناشی از پرداخت 09 15

 نمونه تمرین عملی در کارگاه رابطه با خلق عمل احساس مسئولیت در قبال وظایف و کاري محوله 00 16

17      

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 ابزار آلات شکل دهی به روش اکتروژن 
 روش هاي آمداه سازي دستگاه اکستروژن 
 روش تعویض قالب دستگاه اکستروژن  
 روش شکل دادن با دستگاه اکسترودر عمودي و حلزونی 
 مورد) 2(ادن به روش اکستروژننمونه تمرین عملی شکل د 
 مورد) 2( نمونه تمرین عملی آماده سازي دستگاه و تعویض قالب 
 مورد) 2نمونه تمرین عیب یابی قطعات ( 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 د آورده شده استبر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سن 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 
 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 

 ز: سنجش و ارزشیابی
 (نظر خبرگان) انجام می شود. حاصل از دنیاي کار 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 

 ح: الزامات اجرایی:
 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک تولید سرامیک به روش پلاستیکتجهیزات کارگاه  
 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 

 تهویه استاندارد نور کافی با سیستم  

 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کمک تکنسین سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  73140192 کد:

شکل دهی به روش اسکتروژن مطابق دستورالعمل 
 استانداردهاي مربوطه 

 2L سطح:

 05 کد وظیفه: شکل دهی وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0503 کد کار اکستروژن روش به دهی شکل کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 ، ایمنی و توجهات زیست محیطی)(دانش، مهارت، نگرش

 آماده سازي   -1

 تعویض قالب،  آماده سازي دستگاه اکسترودر، آشنایی با ابزارآلات شکل دهی به روش اکستروژندانش : 

 راه اندازي دستگاه اکسترودر، تعویض قالب –تمیز کاري و سرویس ، آماده سازي ابزار شکل دهیمهارت : 

 شکل دهی -2

 انواع اکستروژن، ند اکستروژن کردن فرآیدانش : 
 

شکل دادن ، شکل دادن با اکسترودر حلزونی ساده ، شکل دادن با اکسترودر عمودي، آماده سازي گلمهارت : 
 با پاگ میل 

 

 کنترل نهایی   -3

 راه هاي برطرف کردن عیوب، کنترل ابعادي ، بررسی عیوبدانش : 
 

 برطرف کردن عیوب، کنترل ابعاد، کنترل عیوبمهارت :
 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 



٢۶ 
 
 

 

 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 کفش کار –رعایت ایمنی هنگام بستن قالب ها  –دست کش کار مناسب  –لباس کار 

 نگرش:
 روش اکستروژن –شکل دادن  –دقت و نظم 

 توجهات زیست محیطی:
 تهویه کارگاه  –تخلیه گردو غبار  –جمع آوري ضایعات و بازیافت آنها 

یرفنی کد و شایستگی هاي غ
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )،N31)، جمع آوري و گردآوري اطلاعات (N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

مواد آماده بدنه (گل  –شابلن ها  –خطکش  –کولیس  –پاگمیل  –لزونی اکسترودر ح –اکسترودر عمودي 
 مناسب)

 ریاضی و فیزیک  دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام خانوادگینام و 

سطح  کمک تکنسین سرامیک حرفه : 73140192 کد حرفه 
 صلاحیت 

2L     :استاندارد عملکرد کار 
شکل دهی به روش اسکتروژن مطابق دستورالعمل 

 گروه کاري شکل دهیوظیفه:  05 کد وظیفه  استانداردهاي مربوطه

 کار: 0503 کد کار
شکل دهی به روش 

 اکستروژن
سطح 

  د ملی کارک مهارتشایستگی 
  

 شرایط انجام کار :-1

دستگاه  –دستگاه اکسترودر حلزونی  –دستگاه اکسترودر عمودي  –قالب هاي اکترودر  0-شابلن  –کارگاه استاندارد ( مجهزبه تجهیزات ایمنی  
 بجاي قطعاتابزار جا –کولیس  –خط کش  –پمپ خلاء  –پاگمیل 

  نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 آماده سازي ابزار آلات و تجهیزات شکل دادن به روش اکستروژن 
 شکل دادن به روش اکستروژن 
 کنترل نهایی 

  شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 سالم وتمیز بودن ابزار 
 آماده کردن دستگاه اکستروژن 
 البتعویض ق 
 کنترل نهایی و بررسی عیوب –شکل دادن قطعه با اکستروژن  

 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 پرسش، مشاهده، چک لیست 

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
 مواد آماده بدنه (گل مناسب) –شابلن ها  –خطکش  –کولیس  –پاگمیل  –اکسترودر حلزونی  –اکسترودر عمودي  

 مرتبط در گروه کاري/شغل: تکالیف کاري -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

سطح سرامیککمک تکنسین  حرفه : 73140192کد حرفه 
 صلاحیت 

2L 
 استاندارد عملکرد کار:    

شکل دهی به روش اسکتروژن مطابق دستورالعمل 
  گروه کاري شکل دهی وظیفه:  05 کد وظیفه  استانداردهاي مربوطه

 0503 کد کار
 کار:

شکل دهی به روش 
 اکستروژن

سطح 
 شایستگی 

د ملی ک مهارت
  کار

  

 عملکرد شرایط مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي  1
 : کارگاه استانداردمکان
 20:زمان

 : مواد مصرفی
وسایل تعمیر  : ابزار و تجهیزات

 دستگاه و تعویض قالب

 3  بالاتر از انتظارآماده سازي 

 2 آماده سازي صحیح و دقیق ابزار و دستگاه اکسترودر ابل قبولقآماده سازي  

 1 عدم توانایی آماده سازي  غیر قابل قبولآماده سازي  

 شکل دهی  2

 : کارگاه استانداردمکان
 30: زمان

 گل: مواد مصرفی
 –الکترودر عمودي :ابزار و تجهیزات
  افقی و پاگمیل

 3  بالاتر از انتظارشکل دهی 

شکل دهی صحیح و دقیق، ابعاد و اندازه و طرح درست بر اساس  قابل قبولشکل دهی   
 نقشه 

2 

 1 عدم توانایی شکل دهی بر اساس نقشه غیر قابل قبولشکل دهی  

 کنترل نهایی 3

 : کارگاه استانداردمکان
 10:زمان

 -:مواد مصرفی
خط  –کولیس  : ابزار و تجهیزات

 شابلن  ..... –کش 

 3  بالاتر از انتظار رل نهاییکنت 

 2 کنترل دقیق و صحیح کنترل نهایی قابل قبولکنترل نهایی   

 1 عدم توانایی کنترل نهایی  ل قبولکنترل نهایی غیر قا 

4 

  

 

  
 3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

   2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

فنی ,  شایستگی هاي غیر
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

رعایت ایمنی هنگام بستن قالب  –دست کش کار مناسب  –لباس کار 
، مدیریت مواد و 1) سطح N72مسئولیت پذیري (کفش کار،  –ها 

، 1) سطح N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66تجهیزات (
ري اطلاعات )، جمع آوري و گردآوN73درستکاري و کسب حلال(

)N31،( 

 2 رعایت همه موارد قابل قبول

 
 1 عدم رعایت ایمنی حین کار غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 تگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش از بخش شایس 2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 



٢٩ 
 

وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 نام  واحد کار  731401920504 واحد کارکد 
شکل دهی به روش جیگر و 

 جولی
 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی

 ساعت 60 ساعت آموزش
 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی اپراتور شکل دهی پیمانه:  7314019203 کد پیمانه 

 درس : 0722100412 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 پلاستیک
 دوازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-یرشته تحصیل

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 به روش جیگر و جولی نشان دادن تصویر و نمایش انیمیشن شکل دهی خویشتن علم مکانیزم شکل دهی به روش جیگر جولی را بیان کند 1 1

 نشان دادن تصویر تجهیزات و نمایش فیزیکی و بازدید علمی خویشتن علم اجزاء و تجهیزات دستگاه جیگر جولی و وظیفه هر کدام را بیان کند 1 2

 نشان دادن چارت تنظیم دستگاه با تصویر خویشتن علم روش تنظیم و راه اندازي جیگر جولی را شرح دهد 1 3

 نمونه تمرین عملی آماده سازي گل در محیط کارگاه خویشتن عمل  ه سازي گل پلاستیک براي شکل دهیآماد 1 4

 نمونه تمرین عملی تنظیم دستگاه در محیط کارگاه خویشتن عمل  تنظیم و راه اندازي دستگاه جیگر جولی 1 5

 ادن چارت و نمودار تاثیر پارامترها بر شکل دهینشان د خویشتن علم پارامترهاي شکل دهی با روش جیگر جولی را شرح دهد 2 6

 نمایش فیلم و بازید علمی از کارخانه تولید کاشی و سرامیک خویشتن علم روش شکل دهی به روش جیگر جولی را شرح دهد 2 7

 نمونه تمرین شکل دهی گل در محیط کارگاه خویشتن عمل گل پلاستیک برابر با طرح قطعه اولیه شکل دهی 2 8

 نمایش فیلم و بازید علمی از کارخانه تولید کاشی و سرامیک خویشتن علم روش شکل دهی نهایی گل پلاستیک 3 9

 نمونه تمرین شکل دهی گل در محیط کارگاه خویشتن عمل شکل دهی نهایی گل پلاستیک برابر با طرح قطعه 3 10

 نشان دادن تصویر نمونه هاي سالم و معیوب خویشتن علم انواع عیوب ناشی از شکل دهی به روش جیگر جولی را نام ببرد 3 11

 نشان دادن تصویر  خویشتن علم روش کنترل و پرداخت قطعه شکل دهی شده را بیان کند 3 12

 نمونه تمرین کنترل و پرداخت قطعه در محیط کارگاه خویشتن عمل کنترل و پرداخت قطعه شکل دهی شده 3 13

14 07     

15 08     

16 09     

17 00     

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 اجزاء و تجهیزات دستگاه جیگر جولیبیان  
 (یک مورد) آماده سازي گل پلاستیک براي شکل دهیتمرین عملی  
 (یک مورد) تنظیم و راه اندازي دستگاه جیگر جولیتمرین عملی  
  اي شکل دهی با روش جیگر جولیپارامتره 
 مورد) 3( شکل دهی گل پلاستیک برابر با طرح قطعهتمرین عملی  
 انواع عیوب ناشی از شکل دهی به روش جیگر جولی 
 مورد) 3( کنترل و پرداخت قطعه شکل دهی شدهتمرین عملی  

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 ر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده استب 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1طابق استاندارهاي مندرج در نمون برگارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با ت 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک تولید سرامیک به روش پلاستیکتجهیزات کارگاه  
 ندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضامحیط استا 

 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  
 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 رتحلیل کا 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کمک تکنسین سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  73140192 کد:

 2L سطح: شکل دهی گل به روش جیگر جولی برابر با طرح قطعه

 05 کد وظیفه: شکل دهی وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0504 کد کار جولی و جیگر روش به دهی شکل کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 آماده سازي  -1

قالب گچی دستگاه جیگر و  –آشنایی با اجزاء دستگاه جیگر، سرعت چرخش دستگاه جیگر و جولی  دانش :
  جولی

رار دادن قالب گچی برروي تنظیم سرعت چرخش دستگاه ق –آماده کردن دستگاه جیگر و جولی  مهارت : 
 صفحه گردان دستگاه 

 شکل دادن اولیه -2

تعیین ضخامت مناسب جهت برش ورقه گل ، شکل دهی اولیه ورقه ، ابزار هاي مورد استفاده در شکل دانش : 
 دهی اولیه

 
 برش ورقه گلی با ضخامت مناسب ، شکل دهی اولی گل بریده شده مهارت : 

 

 شکل دهی نهایی و   -3
 پرداخت

 اعمال فشار و اتصال گل به قالب شکل دهی نهایی با استفاده از تیغه فلزيدانش : 
 

ستگاه براي شکل دهی و انتقال صحیح گل مرحله قبل به دستگاه جیگرو جولی ، اعمال تیغه فلزي دمهارت : 
 رش اضافات گل پرداخت سطح ب

 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 ی فنی و حرفه اي و کاردانشدفتر تالیف کتابهاي درس

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 آگاهی از خطرات دستگاه  –لباس کار مناسب  –کفش ایمنی  -ماسک تنفسی 

 نگرش:
 دقت در شکل دهی گل پلاستیک 

 توجهات زیست محیطی:
 

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )،N31)، جمع آوري و گردآوري اطلاعات (N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

 سیم برش –(اسفنج و .....) گل پلاستیک قالب جیگرو جولی ابزار پرداخت  –دستگاه چیگر و جولی 

 ریاضی  دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشلیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارددفتر تا  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

سطح  کمک تکنسین سرامیک حرفه : 73140192 کد حرفه 
 صلاحیت 

2L     :استاندارد عملکرد کار 
 برابر با طرح قطعهشکل دهی گل به روش جیگر جولی 

 گروه کاري شکل دهیوظیفه:  05 کد وظیفه 

 کار: 0504 کد کار
 جیگر روش به دهی شکل

 جولی و
سطح 

  د ملی کارک مهارتشایستگی 
  

 شرایط انجام کار :-1

 سالن تولید 
 ، سیم برش و ....) ، ابزار هاي پرداخت (اسفنج و ...)ابزارهاي برش گل (چاقو –ابزار و تجهیزات از قبیل دستگاه جیگر و جولی، گل پلاستیک  
 تجهیزات ایمنی شامل ماسک تنفسی ، لباس کار مناسب ، عینک و کلاه ایمنی  

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 یک ورق گلی با ضخامت مناسب برش داده شود. 
 د و شکل دهی اولیه انجام شودورق گلی به دستگاه شکل دهی اولیه انتقال داده شو 
 گل مرحله قبل به دستگاه جیگر و جولی انتقال داده شده و با اعمال فشار و تیغه فلزي شکل دهی نهایی انجام شود. 
 از اسفنج و آب براي پرداخت سطح قطعه استفاده شود. 
 قطعه همراه با قالب گچی به خشک کن انتقال داده شود. 

 د عملکرد کار:شاخص هاي اصلی استاندار -3
 برش گل با ضخامت مطلوب  
 شکل دهی اولیه بدون عیب 
 شکل دهی نهایی با فلاهر مناسبق و بدون عیب 
 عدم وجود ضایعات در لبه ها ودرسطح قطعه شکل داده شده  

 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 پرسش، مشاهده، چک لیست 

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
 برش سیم – پلاستیک گل.....)  و اسفنج( پرداخت ابزار جولی جیگرو قالب – لیجو و یگرج دستگاه

 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل:-6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام خانوادگینام و 

سطح کمک تکنسین سرامیک حرفه : 73140192کد حرفه 
 صلاحیت 

2L 
 استاندارد عملکرد کار:    

 شکل دهی گل به روش جیگر جولی برابر با طرح قطعه
  گروه کاري شکل دهی وظیفه:  05 کد وظیفه 
 0504 کد کار

 کار:
 روش به دهی شکل

 جولی و جیگر
سطح 

 شایستگی 
د ملی ک مهارت

  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي  1
 : کارگاه استانداردمکان
 :زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار  ازيس آماده

 2 تمیز بودن دستگاه و قرار دادن صحیح قالب در دستگاه  قابل قبولسازي  آماده 

 1 عدم قرار دادن مناسب قالب گچی در دستگاه  غیر قابل قبولسازي  آماده

 شکل دادن اولیه  2
 : کارگاه استانداردمکان
 : زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3 شکل دهی اولیه بدون عیب  -برش گل با ضخامت مورد نظر بالاتر از انتظار اولیه دادن شکل

 2 شکل دادن نسبتا مناسب گل قابل قبول اولیه دادن شکل 

 1 عدم ضخامت مناسب گل ، وجود ترك در گل شکل داده شده  غیر قابل قبول اولیه دادن شکل

 شکل دهی نهایی و پرداخت 3
 : کارگاه استانداردنمکا
 :زمان

 -:مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3 شکل دادن کامل و بدون عیب بالاتر از انتظارپرداخت  و نهایی دهی شکل

 2 مناسب تقریبا بدون ترك و اضافات  ظاهروجود  قابل قبولپرداخت  و نهایی دهی شکل 

 1 در لبه هاي قطعه شکل داده شده  وجود ترك غیر قابل قبولپرداخت  و نهایی دهی شکل

4 

  

 

  
 3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

 خطرات از آگاهی – مناسب کار لباس – ایمنی کفش - تنفسی ماسک
، مدیریت مواد و تجهیزات 1) سطح N72ئولیت پذیري (مسدستگاه، 

)N66 انتخاب فناوري مناسب (1) سطح ،N41 درستکاري و 1) سطح ،
 )،N31)، جمع آوري و گردآوري اطلاعات (N73کسب حلال(

 2 رعایت همه موارد قابل قبول
 

 1 عدم رعایت موارد ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    )ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي  2کسب حداقل نمره  

 غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش 
 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
ن پژوهش و برنامه ریزي آموزشیسازما  

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 نام  واحد کار  731401920505 کد واحد کار
شکل دهی به روش پرس 

 پلاستیک
 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی

 ساعت 60 ساعت آموزش
 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی اپراتور پرس پلاستیک پیمانه:  7314019204 کد پیمانه 

 درس : 0722100412 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 پلاستیک
 دوازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نشان دادن تصویر و نمایش انیمیشن شکل دهی به روش روش پرس پلاستیک خویشتن علم مکانیزم شکل دهی به روش پرس پلاستیک را بیان کند 1 1

اجزاء و تجهیزات دستگاه روش پرس پلاستیک و وظیفه هر کدام را  1 2
 تصویر تجهیزات و نمایش فیزیکی و بازدید علمی نشان دادن خویشتن علم بیان کند

 نشان دادن چارت تنظیم دستگاه با تصویر خویشتن علم روش تنظیم و راه اندازي روش پرس پلاستیک را شرح دهد 1 3

 انشان دادن تصویر انواع قالب ه خویشتن علم انواع قالب را نام برده پارامترهاي موثر در انتخاب قالب را بین کند 1 4

 نشان دادن انیمیشن و نمودار پارامترها خویشتن علم پارامترهاي موثر در انتخاب مقدار گل براي شکل دهی را شرح دهد  5

 نمونه تمرین عملی آماده سازي گل در محیط کارگاه خویشتن عمل  آماده سازي گل پلاستیک براي شکل دهی 1 6

 نمونه تمرین عملی تنظیم دستگاه در محیط کارگاه خویشتن عمل  کتنظیم و راه اندازي دستگاه روش پرس پلاستی 1 7

 نشان دادن چارت و نمودار تاثیر پارامترها بر شکل دهی خویشتن علم پارامترهاي شکل دهی با روش روش پرس پلاستیک را شرح دهد 2 8

 زید علمی از کارخانه تولید کاشی و سرامیکنمایش فیلم و با خویشتن علم روش شکل دهی به روش روش پرس پلاستیک را شرح دهد 2 9

 نمونه تمرین شکل دهی گل در محیط کارگاه خویشتن عمل شکل دهی اولیه گل پلاستیک برابر با طرح قطعه 2 10

 نمایش فیلم و بازید علمی از کارخانه تولید کاشی و سرامیک خویشتن علم روش شکل دهی نهایی گل پلاستیک 3 11

 نمونه تمرین شکل دهی گل در محیط کارگاه خویشتن عمل یی گل پلاستیک برابر با طرح قطعهشکل دهی نها 3 12

انواع عیوب ناشی از شکل دهی به روش روش پرس پلاستیک را نام  3 13
 نشان دادن تصویر نمونه هاي سالم و معیوب خویشتن علم ببرد

 نشان دادن تصویر  خویشتن علم روش کنترل و پرداخت قطعه شکل دهی شده را بیان کند 3 14

 نمونه تمرین کنترل و پرداخت قطعه در محیط کارگاه خویشتن عمل کنترل و پرداخت قطعه شکل دهی شده 3 15

16 07     

17 08     

18 09     

19 00     

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 رس پلاستیکاجزاء و تجهیزات دستگاه پبیان  
 تمرین عملی آماده سازي گل پلاستیک براي شکل دهی (یک مورد) 
 تمرین عملی تنظیم و راه اندازي دستگاه پرس پلاستیک (یک مورد) 
 پارامترهاي شکل دهی با روش پرس پلاستیک  
 مورد) 3تمرین عملی شکل دهی گل پلاستیک برابر با طرح قطعه ( 
 پرس پلاستیکانواع عیوب ناشی از شکل دهی به روش  
 مورد) 3تمرین عملی کنترل و پرداخت قطعه شکل دهی شده ( 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 
 و: تجهیزات آموزشی:

 ر آموزشی، نمونه کا ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک تولید سرامیک به روش پلاستیکتجهیزات کارگاه  
 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 

 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  
 یمنی همانند کفسول آتش نشانیجعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ا
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کمک تکنسین سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  73140192 کد:

 2L سطح: اس طرح قطعهشکل دهی قطعه با پرس پلاستیک بر اس

 05 کد وظیفه: شکل دهی وظیفه:

 پرس روش به دهی شکل کار:
 پلاستیک

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0506 کد کار
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 آماده سازي  -1

روش تنظیم و راه اندازي دستگاه، انواع قالب پرس از لحاظ جنس و کاربرد،  دستگاه پرس پلاستیک،دانش : 
 پارمترهاي موثر در انتخاب گل پلاستیک، 

 
  تنظیم و راه اندازي دستگاه پرس، انتخاب و تنظیم قالب پرس، انتخاب گل پلاستیک مهارت :

 

 پرس گل -2

کل دهی، روش شکل دهی اولیه با پرس، روش پارامترهاي موثر در پرس و شکل دهی گل، مراحل شدانش : 
 کل دهی نهایی با پرس، عوامل موثر در شکل دهی

 
 شکل دهی اولیه گل، شکل دهی نهایی گلمهارت : 

 

 کنترل نهایی و پرداخت   -3

روش کنترل عیوب، روش پرداخت قطعه شکب انوع عیوب ناشی از شکل دهی به روش پرس پلاستیک، دانش : 
 وش پلاستیکدهی شده به ر

 
 عیب یابی و کنترل قطعه، پرداخت قطعهمهارت : 

 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 ایمنی و توجهات زیست محیطی) (دانش، مهارت، نگرش،

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 کفش کار ،رعایت ایمنی هنگام بستن قالب ها  ،دست کش کار مناسب  ،لباس کار 

 نگرش:
 دقت در انتخاب قالب مناسب و شکل دهی برابر با طرح قطعه اولیه

 توجهات زیست محیطی:
 تهویه کارگاه  ،تخلیه گردو غبار  ،و بازیافت آنها  جمع آوري ضایعات

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )،N31)، جمع آوري و گردآوري اطلاعات (N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

تجهیزات، اسناد، مواد  ابزار،
 مصرفی و منابع:

 انواع قالب شکل دهی، دستگاه پرس پلاستیک، کولیس، خطکش، شابلن ها، مواد آماده بدنه (گل مناسب)

 ریاضی و فیزیک  دانش  پایه:



٣٩ 
 
 

 

 

 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشرددفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کا  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

سطح  کمک تکنسین سرامیک حرفه : 73140192 کد حرفه 
 صلاحیت 

2L     :استاندارد عملکرد کار 
 شکل دهی قطعه با پرس پلاستیک بر اساس طرح قطعه

 گروه کاري شکل دهی: وظیفه 05 کد وظیفه 

 کار: 0505 کد کار
 روش پرس به دهی شکل

 پلاستیک
سطح 

  د ملی کارک مهارتشایستگی 
  

 شرایط انجام کار :-1

..، دستگاه پرس .کارگاه استاندارد سرامیک جهت شکل دهی با پرس پلاستیک مجهز به سیستم تهویه و سایر الزامات محیطی مورد نیاز اعم از تجهیزات ایمنی و  
 انواع قالب شکل دهی، دستگاه پرس پلاستیک، کولیس، خطکش، شابلن ها، مواد آماده بدنه (گل مناسب)پلاستیک، 

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 تنظیم و راه اندازي دستگاه  
 انتخاب قالب مناسب  
 انتخاب گل بر اساس طرح قطعه 
 یک با پرسشکل دهی گل پلاست 
 کنترل عیوب قطعه نهایی 
 پرداخت قطعه شکل داده شده 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 انتخاب پارامترها به طور دقیق 
 قالب مناسب از لحاظ جنس و طرح قطعه 
 انتخاب گل به مقدار مناسب بر اساس طرح قطعه 
 شکل دهی با ابعاد دقیق بدون عیب 
 تشخیص عیوب 

 ارزشیابی: ابزارهاي -4

 پرسش، مشاهده، چک لیست 

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
 دستگاه پرس پلاستیک، انواع قالب شکل دهی، دستگاه پرس پلاستیک، کولیس، خطکش، شابلن ها، مواد آماده بدنه (گل مناسب) 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
ژوهش و برنامه ریزي آموزشیسازمان پ  

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

سطح کمک تکنسین سرامیک حرفه : 73140192کد حرفه 
 صلاحیت 

2L 
 استاندارد عملکرد کار:    

 طعه با پرس پلاستیک بر اساس طرح قطعهشکل دهی ق
  گروه کاري شکل دهی وظیفه:  05 کد وظیفه 
 0505 کد کار

 کار:
روش  به دهی شکل
 پلاستیک پرس

سطح 
 شایستگی 

د ملی ک مهارت
  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره شاخص ها/داوري/نمره دهی)(استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي 1
 : کارگاه استانداردمکان
 :زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار سازي آماده

راه اندازي دستگاه و انتخاب قالب مناسب و انتخاب مقدار گل  قابل قبول سازي آماده 
 مناسب و تنظیم پارامترهاي دستگاه

2 

 1 حداقل انجام دو مورد از شایستگی هاي ذکر شده  غیر قابل قبول سازي مادهآ

 پرس گل 2
 : کارگاه استانداردمکان
 : زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار پرس گل

 2 تولید قطعه با ابعاد دقیق و ظاهر بدون عیب قابل قبول پرس گل 

 1 عدم توانایی در تولید قطعه با پرس بولغیر قابل ق پرس گل

 کنترل نهایی و پرداخت 3
 : کارگاه استانداردمکان
 :زمان

 -:مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار کنترل نهایی و پرداخت

تشخیص عیوب و پرداخت قطعه به طور دقیق از لحاظ صافی و  قابل قبول کنترل نهایی و پرداخت 
 ی سطحنرم

2 

 1 عدم توانایی در انجام موارد بالا غیر قابل قبول کنترل نهایی و پرداخت

4 

  

 

  
 3 

  
 2 

  1 

5 
       3 

   2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

اولیه،  قطعه طرح با برابر دهی شکل و مناسب قالب انتخاب در دقت
) N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (

، درستکاري و کسب 1) سطح N41، انتخاب فناوري مناسب (1سطح 
 )،N31)، جمع آوري و گردآوري اطلاعات (N73حلال(

 2 رعایت همه موارد قابل قبول
 

 1 نی حین کارعدم رعایت ایم غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2 کسب حداقل میانگین
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 اي فنی حرفه شاخه تحصیلی شکل دهی به روش تراش نام  واحد کار  731401920506 کد واحد کار
 ساعت 60 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی تراش کار پیمانه:  7314019205 کد پیمانه 

 درس : 0722100412 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 پلاستیک
 دوازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر هداف توانمندسازيا کد  مرحله کار شماره

 فیلم شکل دهی به روش تراشنمایش  خویشتن علم  مکانیزم شکل دهی به روش تراش را بیان کند 1 1

 نمونه نقشه و تفسیر نقشهنمایش  خویشتن علم  استخراج ابعاد و اندازه و جرییات را از روي نقشه  1 2

 دادن تصاویر مراحل کنترل رطوبتنشان  خویشتن علم  ان کندشمش را بیکنترل رطوبت روش  1 3

 مسئالهل ح خویشتن لمع محاسبه ابعاد شمش بر اساس نقشه را بیان کندوش ر 1 4

 تمرین عملینمونه  خویشتن  ملع نقشه ابعاد شمش بر اساسمحاسبه  1 5

 دادن تصاویرنشان  خویشتن علم  آلات تراش و تجهیزات آن را بیان کندابزار  2 6

 دادن تصویرنشان  خویشتن علم  شابلن را نام ببردانواع  2 7

 فیلم نمایش  خویشتن علم  تنظیم شابلن تراش را بیان کندروش  2 8

 دادن تاصویر نشان  خویشتن علم  موثر در تنظیم شابلن تراش را بیان کندعوامل  2 9

 تمرین عملینمونه  خویشتن ملع اي تراششابلن مناسب برانتخاب  2 10

 تمرین عملینمونه  خویشتن  ملع شابلن تراش روي دستگاهتنظیم  2 11

 دادن تصویر نشان  خویشتن علم  شافت دستگاه تراش را نام ببردانواع  3 12

 و فیلم دادن تصویر نشان  خویشتن علم  موثر در انتخاب شافت را بیان کندهاي رتپارام 3 13

 دادن تصویر نشان  خویشتن علم  افت تراش را شرح دهداستقرار شروش  3 14

 تمرین عملینمونه  خویشتن  ملع شافت تراش روي دستگاهاستقرار  3 15

 دادن تصویر نشان  خویشتن علم  پارامترهاي موثر در انتخاب سرعت چرخشبیان  4 16

 دادن تصویر نشان  خویشتن علم  ا بیان کندرتنظیم سرعت چرخش روش  4 17

 دادن تصویر نشان  خویشتن علم  راش را شرح دهدهاي شکل دهی به روش تروش  4 18

 تمرین عملینمونه  خویشتن  ملع دهی شمش به روش تراششکل  4 19

20 07     

21 08     

22 09     

23 00     

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 استخراج ابعاد و اندازه و جرییات را از روي نقشه 
 محاسبه ابعاد شمش بر اساس نقشه 
 آلات تراش و تجهیزاتابزار  
 شابلنانواع  
 موثر در انتخاب شافتپارامارهاي  
 شافت تراش روي دستگاهاستقرار  
 تنظیم سرعت چرخشروش  
 دهی شمش به روش تراششکل  

 ج: سازماندهی محتوي:

 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 قشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده استبر اساس ن 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1اندارهاي مندرج در نمون برگارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق است 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک تولید سرامیک به روش پلاستیکتجهیزات کارگاه  
 رگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضامحیط استاندارد کا 

 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  
 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1ه صفح 

 کمک تکنسین سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  73140192 کد:

 2L سطح: شکل دهی قطعه به روش تراش بر اساس طرح

 05 کد وظیفه: شکل دهی وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0506 کد کار تراش روش به دهی شکل کار:
 

 گی هاجزء شایست مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 آماده سازي شمش  -1

دانش: روش کنترل رطوبت شمش، ابزارهاي کنترل و تنظیم رطوبت، روش کنترل ابعاد شمش مطابق نقشه، 
 ابزارهاي کنترل و تنظیم ابعاد

 مهارت : کنترل رطوبت شمش، محاسبه ابعاد شمش مطابق نقشه

    سازي شابلونآماده  -2

دانش: ابزار و تجهیزات تراش، انواع شابلون(چوبی، فلزي، پلاستیکی، تفلونی)، روش بستن و تنظیم شابلون، 
 عوامل موثر در انتخاب شابلون

 مهارت: انتخاب شابلون، بستن و تنظیم شابلون

 استقرار شمش  -3

 با قطر شمش، روش استقرار شمش انش: انواع شافت دستگاه تراش، رابطه قطر شافتد

 مهارت : استقرار شمش

 تراش  -4

دانش: رابطه درصد رطوبت با سرعت چرخش شمش، عوامل موثر در انتخاب سرعت چرخش شمش، سطح و 
ضخامت لایه قابل تراش، تطبیق نقشه با زاویه و ارتفاع تراش، روش تنظیم سرعت چرخش شمش و راه اندازي 

تر در حال تراش، روش صحیح تراش، روش برش با سیم برش، جداسازي قطعه تراش  دستگاه، روش پرداخت
 داده شده 

 مهارت: انتخاب سرعت چرخش، تراش دادن، جداسازي قطعه پس از تراش 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 لباس کار، پیش بند، کفش ایمنی، ماسک تنفسی مناسب

 نگرش:
 ساخت قطعه سرامیکی به روش تراش

 توجهات زیست محیطی:
 ري زباله و ضایعات از دستگاهجمع آو

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

، به کارگیري فناوري مناسب 1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
)N42 مدیریت زمان(1) سطح ،N64 1) سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

ع دستگاه تراش کاسه و مقره دوشیاره و سه شیاره مقره، انواع تجهیزات تعیین رطوبت، انواع انواع شابلون، انوا
 تجهیزات اندازه گیري ابعاد   

 ریاضی و شیمی پایه دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8برگ  نمون

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

سطح  کمک تکنسین سرامیک حرفه : 73140192 کد حرفه 
 صلاحیت 

2L     :استاندارد عملکرد کار 
 شکل دهی قطعه به روش تراش بر اساس طرح

 يگروه کار شکل دهیوظیفه:  05 کد وظیفه 

سطح  تراش روش به دهی شکل کار: 0506 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

 انواع شابلون شکل دهی باري تراشکارگاه استاندارد مجهز به تجهیزات ایمنی و سیستم تهویه، انواع دستگاه تراش، 

 کار:نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام  - 2
 آماده سازي ابزار و دستگاه تراش 
 تعیین رطوبت 
 محاسبه مقدار ضخامت مناسب براي تراش، محاسبه اندازه قطر شافت و انتخاب شافت با قطر مناسب  
 کنترل ابعادي قطعه پس از تراش مطابق نقشه  

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 سطوح دستگاه و اجزاي جانبی آن روش شدن دستگاه تراش و تمیز بودن شابلون و 
 محاسبه دقیق درصد رطوبت شمش براي روش تراش 
 انتخاب سرعت چرخش مناسب براي تراش   
 انتخاب نسبت و ضخامت مناسب لایه برداري در تراش  
 انتخاب شمش مناسب از لحاظ قطر و ارتفاع 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 ابعادي پرسش، مشاهده، چک لیست

 جهیزات مورد نیاز انجام کار:ابزار و ت -5
 انواع ابزاراندازه گیري رطوبت، انواع ابزار شابلون ، انواع دستگاه تراش

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

سطح کمک تکنسین سرامیک حرفه : 73140192کد حرفه 
 صلاحیت 

2L 
 استاندارد عملکرد کار:    

 شکل دهی قطعه به روش تراش بر اساس طرح
  گروه کاري شکل دهی وظیفه:  05 کد وظیفه 
 0506 کد کار

 کار:
 روش به دهی شکل

 تراش
سطح 

 شایستگی 
د ملی ک مهارت

  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي شمش 1
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان

 ولیه: مواد امواد مصرفی
 :  ابزار و تجهیزات

 3  آماده سازي شمش بالاتر از انتظار

 2 تعیین دقیق رطوبت  آماده سازي شمش قابل قبول 

 1 عدم توانایی تعیین رطوبت آماده سازي شمش غیر قابل قبول

 آماده سازي شابلون 2
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 10: زمان

 : مواد اولیهمواد مصرفی
 : آسیاب، مواد اولیه و تجهیزات ابزار

 انتخاب و نصب دقیق شابلون آماده سازي شابلون بالاتر از انتظار
 

 انتخاب و نصب تقریبی شابلون آماده سازي شابلون قابل قبول 
 

 عدم توانایی انتخاب و نصب شابلون آماده سازي شابلون غیر قابل قبول
 

3 
 

 استقرار شمش 

 کارگاه استاندارد :کانم
 دقیقه 5:  زمان

 : پودرمواد مصرفی
 :  ابزار و تجهیزات

 استقرار دقیق شمس استقرار دقیق شمش بالاتر از انتظار
 

 استقرار تقریبی شمس استقرار قابل قبول شمش 
 

 عدم توانایی استقرار شمس استقرار غیر قابل قبول شمش
 

 تراش 4
 

 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه30:زمان

 : پودرمواد مصرفی
 :  ابزار و تجهیزات

  تراش دقیق شمس تراش دقیق بالاتر از انتظار

  تراش تقریبی شمس تراش قابل قبول 

  عدم توانایی تراش شمس تراش غیر قابل قبول

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

,  شایستگی هاي غیر فنی
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

 تنفسی ماسک ایمنی، کفش بند، پیش کار، لباس
، مدیریت 1) سطح N72مناسب، مسئولیت پذیري (

، به کارگیري فناوري 1) سطح N66مواد و تجهیزات (
 1) سطح N64، مدیریت زمان(1) سطح N42مناسب (

 2 رعایت همه موارد قابل قبول

 
 1 عدم رعایت موارد ایمنی ولغیر قابل قب

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2حداقل میانگین  کسب
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