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 مقدمه
. شش درس تخصصی که ترکیبی از کار عملی و دانش است ارائه می گردد سرامیکفناوري همانطور که می دانیم در رشته 
تولید سرامیک ورس پودر تولید سرامیک به روش پدر پایه دهم،  تولید سرامیک به روش دستیروش ارائه درس ها به ترتیب 

به  و تولید شیشه پختن سرامیک هاو  کردن تولید سرامیک به روش پلاستیک، خشکدر پایه یازدهم، به روش ریخته گري 
در پایه دوازدهم ارائه خواهد شد. از دلایل ارائه این درس ها دشواري آن ها در بلوغ ذهنی و جسمی هنرجویان  روش دستی

 است. 

ساعت آن  120ن کار عملی و آساعت  180ساعت آموزش بوده که  300شامل  ریخته گريک به روش تولید سرامیدرس 
ن آساعت در یک روز در هفته نیز یک روز ارائه گردد و با توجه به این که ارائه  8نظري می باشد. بهتر است که این درس 

یم. روش ارزشیابی این درس به صورت در طول سال به زمان کامل آموزش دست می یاب ،به صورت سالی خواهد بود
می تواند با مشارکت بازار کار نیز یک  ،تکوینی و در طول سال توسط هنرآموز انجام خواهد شد و چنانچه امکان فراهم شود

آماده سازي دوغاب، تعیین دانه . اجزاي این درس از شایستگی هاي فنی با آیدن به عمل آارزشیابی تراکمی در پایان سال از 
 است ندي، تعیین دانسیته، تعیین مقدار رطوبت، تعیین خواص رئولوژي، ساخت قالب، پرداخت قالب، ریخته گري دوغابیب

و انتخاب فناوري مناسب  مسئولیت پذیري، مدیریت مواد و تجهیزات،همچنین شایستگی هاي غیر فنی براي این درس  که
 . می باشد درستکاري و کسب حلال

دوغاب، آزمون گر تعیین کیفیت دوغاب، تعیین کننده خواص دوغاب، قالب آماده کننده شغل  پنجساس گی ها بر اتاین شایس
 ،شغل پنجتدوین شده است و هنرجو از پس احراز صلاحیت در این درس می تواند به این ساز و ریخته گري دوغابی 

 تولید سرامیک به روش پلاستیکبالاتر مانند مادگی براي ورود به درس دیگر را که در پایه آمشغول به کار شود. همچنین 
 طراحی شده است را پیدا می کند.
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 ریخته گريتولید سرامیک به روش  تفضیلی درس اهداف درس
       عرصه                       

       عناصر 
 رابطه با خویشتن

 (روح ،روان وجسم)
 رابطه با خدا

 
 رابطه با خلق خدا(سایر انسان ها)

 
 ه با خلقترابط

 

 
 

 تعقل،تفکر و اندیشه ورزي
 

تفکر در نقش خلاقیت و نوآوري در  -3
بهبود انواع بهبود عملیات پخت و تکمیل 
تولید قطعات سرامیکی، تجزیه و تحلیل و 

 تفسیر تجربه و دانش
تفکر در بکارگیري منطق و عقل در  -4

انتخاب روش هاي انجام فرآیند پخت و 
 یکیتکمیل تولید قطعات سرام

درك انتخاب روش پخت، روش  -5 
چیدمان و تخلیه قطعات داخل کوره و 
خشک کن، توجه به انتخاب روش صحیح 

 آماده سازي واگن، 

تفکر در آیات الهی و احادیث جهت  -3 
 ارزش گذاري در کسب و کار حلال

توجه به همت والا و کوشا بودن در  -4
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

 الگو گرفتن از آموزه هاي دینیسرامیکی با 
تفکر در قدرت خالق هستی و الگوبرداري  -5

از آن در عملیات پخت و تکمیل تولید 
 قطعات سرامیکی

 تحلیل وظایف و کارها در کار تیمی  -3
توجه به تأثیر مثبت نشاط و شادابی در محیط  -4

 کار، توجه به رعایت حقوق دیگران در محیط کار
تاثیر تجربیات دیگران در  تفکر و تامل در -5

عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی ، 
درك و  تاثیر رعایت استانداردها در توسعه کیفیت 

 عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی

تدبر در تأثیر پذیري از نظام مندي و هدف دار  -3
بودن نظام آفرینش در عملیات پخت و تکمیل 

 تولید قطعات سرامیکی
تفکر در طبیعت و ایده گرفتن از آن در  -4

 عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی 
تامل در استفاده بهینه از انرژي، ابزار و  -5

تجهیزات در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی ، تامل در رعایت نکات ایمنی، بهداشت 
فردي و محیطی و نکات زیست محیطی در 

 میل تولید قطعات سرامیکیعملیات پخت و تک

 
 

 ایمان و باور
 

باور به خلاقیت و نوآوري در بهبود  -3
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی ، باور به تاثیر یادگیري مداوم در 
بهبود نقش خود در عملیات پخت و 

 تکمیل تولید قطعات سرامیکی
ایمان به کرامت انسانی در کار، باور به  -4

ت با تلاش و پشتکار مداوم در بهبود معیش
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

 سرامیکی
ایمان و باور آگاهانه به توانمندیهاي  -5

فردي جهت پیشرفت در کار عملیات 
 پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی، 

باور به وجود مدیریت والاي کیفیت در  -3
آفرینش و الگو گیري از آن در عملیات پخت 

 ولید قطعات سرامیکیو تکمیل ت
توکل و ایمان به یاري پروردگار در انجام  -4

کار، ایمان به عدالت و رزاق بودن پروردگار 
 در کار

ایمان به قدرت پروردگار بعنوان خالق  -5
هستی و الگوبرداري از آثار آن در خلقت در 
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

یه سرامیکی ، باور به نظارت پروردگار در کل
امور مربوط به  عملیات پخت و تکمیل تولید 

 قطعات سرامیکی

ایمان به تأثیر مثبت اخلاق حرفه اي و کار  -3
تیمی در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی، برخورداري از روحیه تعاون و همکاري در 

 محیط کار 
باور به نقش عدالت در بهبود کیفیت انجام کار،  -4

یهاي نیروي انسانی در تیم در عملیات باور به توانای
 پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی

ایمان به رعایت حقوق دیگران، ایمان و باور به  -5
مشارکت در گروه کاري در کار عملیات پخت و 

 تکمیل تولید قطعات سرامیکی

هاي آینده براي استفاده از باور به حق نسل -3
 تجهیزات و انرژي و منابع

به مسئولیت داشتن در برابر طبیعت،  ایمان -4
 منابع، انرژي و تجهیزات 

ایمان به استفاده صحیح از منابع و حفظ  -5
محیط زیست به عنوان امانت الهی، باور به 
پاسخگو بودن در استفاده از اموال و منابع طبیعی 

 و ابزار و تجهیزات در جهان آخرت

 
 

 علم

(کسب معرفت شناخت، 
 بصیرت و آگاهی)

 

آگاهی از نقش ابزار و تجهیزات در  -3
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی، شناخت روشهاي نوین موجود 
در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

 سرامیکی 
آگاهی و شناخت مسئولیت هاي فرد  -4

در برابر خود در استفاده از ابزار، تجهیزات 
و وسایل، آگاهی از بکارگیري منطق و 

استفاده از ابزار و تجهیزات در  خرد در
عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

 سرامیکی
آگاهی و شناخت روش هاي پخت و  -5

کوره هاي پخت، روش هاي چیدمان و 
 تخلیه قطعات داخل کوره و خشک کن، 

آگاهی از نظم و ترتیب حاکم بر جهان  -3
هستی و الگو گرفتن از آن در عملیات پخت 

 عات سرامیکی و تکمیل تولید قط
شناخت و آگاهی از مسئولیتها و وظایف  -4

 در برابر پروردگار
آگاهی از نظارت پروردگار در تمام امور و  -5

 کارها

شناخت قوانین گروه و کارهاي تیمی در کار  -3
 عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی 

آگاهی از اهمیت بکاربردن تجربه و نظر دیگران  -4
 خت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی در عملیات پ

آگاهی و شناخت حقوق دیگران و اهمیت نقش  -5
آن در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی ، آگاهی از وظایف همکاران در ارتباط با 
پیشبرد کار در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

 سرامیکی

شناخت و آگاهی از اصول مدیریت استفاده از  -3
ر و تجهیزات در عملیات پخت و تکمیل تولید ابزا

 قطعات سرامیکی
آگاهی از تاثیر و خواص ویژگیهاي پدیده هاي  -4

طبیعی در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
 سرامیکی 

آگاهی از اصول بهره برداري بهینه از انرژي و  -5
سوخت، و مواد اولیه براي عملیات پخت و تکمیل 

شناخت روشهاي بازیافت  تولید قطعات سرامیکی،
و هدر رفت سوخت و انرژي و حمایت از محیط 
زیست در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 

 سرامیکی

 
 

 عمل
 (کار،تلاش،اطاعت،عبادت،
 مجاهدت،کارآفرینی،مهارت

 و...)
 

کنترل آماري قطعات سرامیکی پخته  -3
شده و عملیات و محاسبه کاربست ریاضی، 

زارش و سابقه مستندسازي و تهیه گ
 فعالیت روزانه

بکارگیري منطق و خرد در استفاده از  -4
ابزار و تجهیزات جهت عملیات پخت و 

 تکمیل تولید قطعات سرامیکی
چیدمان قطعات داخل کوره و خشک  -5

 کن مطابق دستورالعمل و تخلیه آنها، 

انجام کارها با الهام گیري از پدیده هاي  -3
خت و تکمیل طبیعی و الهی در عملیات پ

 تولید قطعات سرامیکی ، الگوگیري از اصول 
انجام کارها با توکل به پروردگار و اعتقاد  -4

به او در کسب روزي حلال، عملیات پخت و 
تکمیل تولید قطعات سرامیکی با در نظر 

 گرفتن اخلاق اسلامی
انجام کارها در عملیات پخت و تکمیل  -5 

ه نظارت تولید قطعات سرامیکی با اعتقاد ب
 خدا در همه حال

مشارکت فعال در کار تیمی در عملیات پخت و -3
 تکمیل تولید قطعات سرامیکی

اهتمام به حل مسائل کارگران در عملیات پخت  -4
و تکمیل تولید قطعات سرامیکی ، پیگیري مطالبات 
و حقوق خود و همکاران مطابق با قوانین کار و 

 د و همکارانکارگاه، انتقال تجربیات و مهارت خو
انجام کارها و وظایف براساس استاندارد در  -5

عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی، 
انتقال تجربه مهارتی به همکاران در عملیات پخت و 

 تکمیل تولید قطعات سرامیکی

بکار گیري و رعایت اصول مدیریت منابع (  -3
انرژي و تجهیزات و .... )در ش عملیات پخت و 

 تولید قطعات سرامیکی تکمیل
انجام کارها و وظایف مربوط به عملیات پخت و  -4

تکمیل تولید قطعات سرامیکی با رعایت مسئولیت 
 پذیري و حفاظت از محیط زیست و منابع طبیعی

بهره برداري عاقلانه و مسئولانه ازابزار و  -5
تجهیزات، مواد اولیه و منابع طبیعی و انرژي در 

 ل تولید قطعات سرامیکیعملیات پخت و تکمی

 اخلاق
(تزکیه،عاطفه و ملکات 

 نفسانی)
 

ارزش دادن به اخلاق حرفه اي در  -3
محیط کار، داشتن روحیه یادگیري از 
منابع اطلاعاتی جدید، ارزش گذاري به 

 استدلال و تصمیم گیري درست
ارزش دهی به تلاش و کوشش مستمر  -4

در محیط کار، داشتن اعتماد به نفس و 
 ري جستن از رذایل اخلاقیدو
ارزش گذاري به قوانین و استاندارد ها -5

در عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات 
سرامیکی ، ارزش نهادن به رعایت نکات 
ایمنی و بهداشتی فردي و تجهیزات 

 ایمنی، 

ارزش نهادن به درستکاري و کسب روزي  -3
حلال بعنوان عبادت، شکر گذاري از خداوند 

 تبخاطر نعما
رعایت تقواي الهی و اخلاق اسلامی در  -4

انجام کار، الگو گرفتن از اخلاق اسلامی در 
 انجام کارها

ارزش دادن به اخلاق اسلامی در عملیات  -5
پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی ، 
ارزش گذاري به جنبه عبادي کار در عملیات 

 پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی

ر گروهی، ارزش قائل شدن ارزش نهادن به کا -3
براي کمک داوطلبانه به دیگران ،داشتن روحیه 

 کارآفرینی
ارزش نهادن به کار گروهی، ارزش قائل شدن  -4

 براي کمک داوطلبانه به دیگران، 
ارزش گذاري به نظرات و تجربیات دیگران در  -5

عملیات پخت و تکمیل تولید قطعات سرامیکی، 
ن در عملیات پخت و ارزش گذاشتن به حقوق دیگرا
 تکمیل تولید قطعات سرامیکی

ارزش نهادن به اصول مدیریت منابع و مواد  -3
 اولیه و تجهیزات

ارزش گذاشتن به مسئولیت پذیري در برابر  -4
 حفظ محیط زیست در انجام کارها

ارزش گذاشتن به استفاده صحیح و بهینه از  -5
ابزارآلات و تجهیزات در عملیات پخت و تکمیل 
تولید قطعات سرامیکی، ارزش نهادن به جنبه هاي 
ایمنی، زیست محیطی و سلامت فردي در محیط 

 کار
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 درس طراحی و سازماندهی
پودمان شایستگی تشکیل شده است که هر  پنجتکلیف کاري در قالب  هشتاز  ریخته گريتولید سرامیک به روش درس 

سازماندهی درس به نحوي است کـه تکـالیف کـاري در یـک  ت.اس سرامیکفناوري پودمان نماینده یک شغل در حوزه 
ر افقی از ساده به پیچیده در طول سال تحصیلی به صورت مرحله اي ارائه مـی شـود. و شایسـتگی هـا بـه صـورت  یمس

کـه قابیلـت  ریخته گـريتولید سرامیک به روش و در پایان درس شایستگی کلان  ،خواهد شدتدریجی کسب و ارزیابی 
 ارد محقق می شود.انتقال د

 

 مورد انتظار شایستگی هاي
 

 جدول شایستگی هاي فنی و غیر فنی
 شایستگی هاي غیر فنی شایستگی هاي فنی
 آماده سازي دوغاب

 مسئولیت پذیري
 مدیریت مواد و تجهیزات
 به کارگیري فناوري مناسب
 درستکاري و کسب حلال

 تعیین دانه بندي
 تعیین دانسیته

 رطوبتتعیین مقدار 
 تعیین خواص رئولوژي

 ساخت قالب
 پرداخت قالب

 ریخته گري دوغابی
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 اي حرفه  -تحصیلی  هدایت
 حرفه اي شامل:-هدایت  تحصیلی

بخشی  سرامیکفناوري  هدایت از طریق دراختیار قرار دادن اطلاعات شغلی و حرفه اي که در برنامه درسی رشته -
 ر شامل مسیر توسعه حرفه اي از طریق بازدید و کار اموزي محقق می شود.ن وجود دارد و بخش هاي دیگآاز 

 مشاوره حرفه اي که در طول سال تحصیلی توسط مشاوران  و با کمک ازمونهاي استاندارد انجام خواهد شد. -

هدایت آموزشی که توسط مشاوران و با ابزارهاي سنجش خاص به منظور هدایت فراگیران در مسیر هاي تحصیلی  -
 فقی و عمودي در متوسطه و بعد از ان انجام می شود.ا

موزشی( وجود سایر رشته هاي در آن قرار دارند و امکانات محیط آدر سال دهم فراگیران به تناسب مکانهاي جغرافیایی که در 
 قرار گیرد.انتخاب در گروه همگن و یا غیر همگن در این پایه را داشته باشند که باید مورد توجه  3گروه) ممکن است 
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 سازماندهی محتوي
 تکالیف و ها پودمان که است کاري تکلیف پنج و پودمان پنج از متشکل ریخته گريتولید سرامیک به روش  درس -

 سال طول در اي مرحله بصورت و پیچیده به ساده از خطی بصورت کاري تکالیف و بوده یکدیگر از کاري مستقل

 .گردد می ارائه نیاز مورد پایه هاي دانش بتداا کاري تکلیف هر در .می شوند ارائه

 می ارائه کار تحلیل هاي برگ نمون اساس بر و تلفیقی بصورت کاري تکالیف از مرحله هر هاي مهارت و ها دانش -

 .شود

 

 پودمانها زمان آموزش
 

 ریخته گريتولید سرامیک به روش درس 
 (ساعت) زمان کارها هاپودمانردیف

 60 آماده سازي دوغاب ابآماده کننده دوغ 1
2 

 آزمون گر تعیین کیفیت دوغاب
 30 تعیین دانه بندي

 30 تعیین مقدار رطوبت 3
4 

 تعیین کننده خواص دوغاب
 30 تعیین دانسیته

 30 تعیین خواص رئولوژي 5
6 

 قالب ساز
 30 ساخت قالب

 30 پرداخت قالب 7
 60 ریخته گري دوغابی ریخته گري دوغابی 8

 300 ساعت آموزش مجموع
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 استاندارد فضا 
 اجرا خود می باشد، اختصاصی فضاي داراي که استاندارد سرامیک کارگاه در ریخته گريتولید سرامیک به روش  درس
 است: زیر موارد شامل فضا این. میگردد

مان دستگاه ها، میزکار، تجهیزات جنبی، نور مناسب، کلاس درس، اطاق هنرآموز، سرویس فضاي  استاندارد براي چید
بهداشتی و .. که پیش بینی برخی از فضاها مانند سرویس بهداشتی، رختکن و.. به عهده شازمان نوسازي مدارس می باشد 

مه ریزي و تالیف کتاب درسی به سازمان ولی استاندارد کلی فضاي مورد نیاز براي چیدمان تجهیزات باید توسط دفتر برنا
 مذکور اعلام شود.
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 استاندارد تجهیزاتلیست 
 توضیحات تعداد مشخصات فنی تجهیزاتردیف

 کفه الک آزمایشگاهی 1

هاي آزمایشگاهی تمام استیل با  الک

 اینچ قابل ساخت می 18و  12،  8فریم 

 .دنباش

سري 5  

 

 سرند شیب دار 2

توجه به توري  با سایز بار خروجی -

 میلیمتر 0,1 تا 3 سرند

 HP 5-1 رقدرت الکتروموتو-

 mm200 ولدستگاه: طابعاد -

 mm  80عرض

  mm100ارتفاع

 قابل تعویض یسایشتوري  -

دستگاه1

 

3 
دستگاه ویسکوزیته 

 متر ریزشی

سی سی که  100یک کپ با حجم 

انتهاي آن به صورت مخروطی  بوده و 

نازل به  داراي سوراخ خروجی با قطر

میلی متر می  5و  4و 3و  2قطرهاي 

 100باشد. این دستگاه برحسب مقدار 

سی سی دوغاب خروجی در بازه زمانی 

مشخصی کار می کند. که بیانگر 

 وسکوزیته مقایسه اي دوغاب است.

 دستگاه 2

 

4 
دستگاه ویسکوزیته 

 متر پیچشی
  دستگاه 2 

 پیکنومتر 5

داراي  از حنس فولاد زنگ نزن بوده که

سی سی بوده و در مرکز  100حجم 

درب جهت هواگیري سوراخی بسیار 

کوچک تعبیه شده است که براي اندازه 

گیري دانسیته نسبت به استوانه مدرج 

 دقیق تر است.
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6 pH متر 

براي تعیین  میزان اسیدي یا بازي بودن 

متر  pHیک دوغاب بکار می رود. 

ه داراي یک الکترود بسیار حساس بود

که روي انتهایی الکترون روزنه اي 

 pHکوچک براي تبادل یونی و تعیین 

خاك که تأثیر بسزایی در پلاستیسیته 

 رسی ها کاربرد دارد.

 

 

7 
گلوله هاي فولادي 

 سخت و پرسلانی

الف) گلوله با دانسیته کم (وزن 

مانند  gr/cm3 5/2-4/2مخصوص 

 چینی معمولی، سیلیس)

ه متوسط (وزن ب) گلوله هاي با دانسیت

مانند  gr/cm3 7/2-6/2مخصوص 

استاتیت، چینی با اکسید آلومینیوم بالا و 

 پرسلان و مواد مشابه)

پ) گلوله هاي با دانسیته بالا (وزن 

مانند  gr/cm3 5/3-4/3مخصوص 

اکسید آلومینیوم زینتر 

 )).Alubitشده،آلوبیت(

 

 

 اهن ربا ثابت 8

گوس و  500با قدرت الکتریکی تا 

در تولید راي ابعاد و سطوح گوناگون. دا

یص لهاي ظریف جهت تخوردهآفر

دوغاب و حذف ذرات آهن موجود از 

 ،شودهاي آهن ربا استفاده میدستگاه

 

 

 آهن ربا برقی 9

گوس و  3000با قدرت الکتریکی تا 

داراي ابعاد و سطوح گوناگون ، توانایی 

قطع خاصیت الکتریکی براي جداسازي 

 هآهن جذب شد

 

 

10 
آهن ربا الکتریکی 

 براي دوغاب

این آهن رباها چون براي دوغاب کاربرد 

دارند بایستی کاملا آب بندي و عایق 

الکتریکی باشند. با قدرت الکتریکی تا 

گوس و داراي ابعاد و سطوح  3000

اینچ  3گوناگون از خروجی یک اینچ تا 

 ، مناسب است
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 بلانجر 11

چدن ریخته یا  محور استنلس استیل-

 گري سخت

به  مخصوص و مقاومبا شکل پروانه -

 خمش و پیجش

معمولا به صورت سیستم انتقال نیرو -

 پولی و تسمه

 شاسی نصب از مقاطع مناسب فلزي-

معمولا این بلانجرها داراي داراي  -

دور  200–250سرعت دورانی حدود 

در دقیقه و براي دورهاي بالا به صورت 

ی بسیار توربوجت و سرعت دوران

بالایی هستند و نوع توربینی نیز عامل 

 همر زدن می باشد

 

 

  ابزارهاي ریخته گري و پرداخت اولیه انواع ابزار مناسب 12

 

13 
 انواع ابزار

 سوراخ زنی

براي  دستگاه تراش از وسایل مختلفی 

مثل چاقو، لبه تراش، تیغ، شابلون و 

یکی از این وسایل  شود.غیره استفاده می

شکل نشان داده شده که در اصطلاح  در

 موسوم است. "گیرلبه"یا  "تراشلبه"به 

 

 

 انواع قالب گچی 14
. قالب هاي مناسب از نوع قالب گچی 

 قوري، پارچ، لیوان و ....می باشند
 

 

 انواع قالب رزینی 15

قالب هاي مناسب از نوع قالب گچی 

بشقاب، لیوان و چینی بهداشتی....می 

 باشند
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 یادگیري ، مراکز، مواد و منابعرسانه ها ،مواد 
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-  

 ارزشیابی پیشرفت تحصیلی 
 شد خواهد انجام شایستگی جز مورد در قضاوت و مراحل در کاري تکلیف هر براي تحصیلی پیشرفت ارزشیابی -

 ) 1-9(نمون برگ 
و شاخص هاي دنیاي  1-8رگ ارزشیابی پایانی براي هر تکلیف کاري در پایان واحد شایستگی بر اساس نمون ب -

 کار انجام شود
 ابزار هاي سنجش عبارتنداز: پرسش کتبی، نمونه مهارت و چک لیست مشاهده اي -
 .باشد می مراحل در شایستگی جز و کاري تکالیف در شایستگی ترکیب از شایستگی قبول و موفقیت معیار -
 ارزشیابی در ایمنی و محیطی زیست توجهات نگرش، یادگیري حیطه غیرفنی، هاي شایستگی از ارزشیابی -

 .است شده لحاظ ) 1-9(نمون برگ پیشرفت تحصیلی 
 .است کلی بصورت درس در موفقیت معیار ،)کاري تکالیف( ها شایستگی تمام در موفقیت -

 

 صلاحیت مربیان
 مدرك تحصیلی  .1

 سرامیک رشته کارشناسی تحصیلی مدرك حداقل داراي -

 مدارك حرفه اي  .2

 رشته مختلف صنایع در رشته با مرتبط) سال 3 حداقل( کار تجربه باید پرورش، و آموزش در استخدام از پس -
 .باشد داشته....)  و نسوز ، شیشه چینی، کاشی،(شامل سرامیک فناوري

 .شوند آشنا روز تکنولوژي با و دیده آموزش رشته با مرتبط صنایع در را سال هر از ماه دو تا یک باید هنرآموزان -
 حرفه هاي مهارت و تدریس هاي روش) خدمت ضمن( ايحرفه و فنی به مربوط آموزشی هايورهد گذراندن -

 آموزي
 ايحرفه و فنی آموزش مراکز در فنی تدریس جهت بالا انگیزه داشتن -

   تجربه کاري .3

 رشته مختلف صنایع در رشته با مرتبط) سال 3 حداقل( کار تجربه باید پرورش، و آموزش در استخدام از پس -
 باشد داشته....)  و دیرگداز شیشه، چینی، انواع کاشی، (شامل  سرامیک فناوري
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 الزامات اجرا
 هنر آموزان جهت دستیابی به شایستگی هاي حرفه اي و تخصصی بازآموزي آموزش مدیران و .1
 و مواد مصرفی تخصیص منابع مالی لازم جهت فراهم نمودن کارگاه و تجهیزات .2
 ساس استاندارد فضا و تجهیزاتبر ا سرامیککارگاه  وجود .3
 هنرآموز یک فراگیر نفر 16 ازاي به .4
 کارگاه سرپرست .5
 خدمات و دار انبار .6
 دسترسی آسان به منابع و رسانه هاي مورد نیاز براي یادگیري .7

 اعتبار بخشی
 مرحله اول اعتبار بخشی در شوراهاي تخصصی در مراحل تالیف انجام می شود. -

  برنامه ریزي درسی صصی تخ شورايبررسی در مرحله دوم  -
بررسی در کارگروهی تخصصی متشکل از دو نفر نماینده از هر استان و با حضور اعضاي کمیسیون و خبرگان  -

 دانشگاه و صنعت، 
 نظرخواهی به صورت الکترونیکی  -

 

 ارزشیابی/اصلاح / بهبود
سال یک بار تکرار  3رسانی کتاب هر کتاب در دانش فراگیران ، اشتغال زایی و بروز  محتواي ارزشیابی از اثربخشی -

 گردد

 



١۶ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 استانداردهاي آموزش، شایستگی کار و ارزشیابی کار

 ریخته گريتولید سرامیک به روش درس 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی آماده سازي دوغاب نام  واحد کار  818101910104 کد واحد کار
 ساعت 60 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی آماده کننده دوغاب پیمانه:  8181019111 کد پیمانه 

 رس :د 0722100311 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 ریخته گري
 یازدهم پایه تحصیلی  سرامیک فناوري حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نشان دادن فیلم و نشان دادن تصویر مراحل خویشتن معل مفهوم دوغاب و مراحل آماده سازي دوغاب را بیان کند 1 1

 نمونه تمرین عملی توزین مواد اولیه خویشتن عمل توزین مواد اولیه جهت دوغاب سازي 1 2

 محیط کارگاهنمونه تمرین عملی  خویشتن عمل تعیین نسبت گلوله: پودر: محلول  1 3

 آسیاب تر در محیط کارگاهملی نمونه تمرین ع خویشتن عمل آسیاب تر مواد اولیه  1 4

 نشان دادن تصویر و نمایش فیزیکی در محیط کارگاه و بازدید علمی  خویشتن علم روش کار با بلانجر و کاربرد آن را شرح دهد 2 5

 و آهن ربانمایش فیلم و تحقیق اینترنتی در رابطه با انواع الک  خویشتن علم انواع الک و آهن ربا و کاربردشان را بیان کند 2 6

 نشان دادن تصویر و نمایش فبلم خویشتن علم روش انتقال دوغاب به بلانجر را بیان کند 2 7

 در محیط کارگاه نمونه تمرین عملی خویشتن عمل انتقال دوغاب به بلانجر را انجام دهد 2 8

 ایش انیمیشن نشان دادن تصویر و نم خویشتن علم نقش افزودن روانسازها به دوغاب را بیان کند 3 9

 نشان دادن چارت دسته بندي و جدول مشخصات فیزیکی انواع روانساز خویشتن علم انواع روانساز ها را شرح دهد 3 10

 نمایش فیلم و نشان دادن تصویر  خویشتن علم مکانیزم  و روش افزودن روانساز به دوغاب را بیان کند 3 11

افزودن به دوغاب را بیان  روش تعیین نوع و مقدار روانساز براي 3 12
 نشان دادن چارت و جدول ویژگی روانسازها خویشتن علم کند

 در محیط کارگاه نمونه تمرین عملی خویشتن عمل خواص دوغاب را کنترل و بررسی کند 3 13

 در محیط کارگاه نمونه تمرین عملی خویشتن عمل کنترل خواص دوغاب و افزودن روانساز به دوغاب 3 14

15 07     

16 08     

17 09     

18 00     

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 نمونه) 1( توزین مواد اولیه جهت دوغاب سازيتمرین عملی  
 نمونه) 1( تعیین نسبت گلوله: پودر: محلول تمرین عملی 
 نمونه) 1( آسیاب تر مواد اولیه تمرین عملی 
 نواع الک و آهن ربا و کاربردشان را بیان کندا 
 انواع روانساز ها را شرح دهد 
 خواص دوغاب را کنترل و بررسی کند 
 کنترل خواص دوغاب و افزودن روانساز به دوغاب 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 ازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده استبر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوس 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 
 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 

 ز: سنجش و ارزشیابی
 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 

 ح: الزامات اجرایی:
 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک ریخته گري دوغابیتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  
 دارد چیدمان فضامحیط استاندارد کارگاهی بر اساس استان 

 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  

 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک فه:نام حر
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

آماده کردن دوغاب براي ریخته گیري دوغابی 
 بر اساس طرح

 1L سطح:

 01 کد وظیفه: آماده سازي مواد اولیه  وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0104 کد کار آماده سازي دوغاب کار:
 

 زء شایستگی هاج مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 مواد اولیهآماده سازي  -1

هاي توزین مواد بر اساس استیوکیومتري، نحوه تعیین نسبت بارگیري مواد، گلوله، محلول، مکانیزم روشدانش: 
 عملکرد بال میل و زمان آسیاب

 توزین مواد، آسیاب مواد اولیه، مهارت: 

 انتقال دوغاب -2

جر، روش کار با بلانجر، روش افزودن مواد به بلانجر، روش هاي الک کردن و آهن گیري از انواع بلاندانش: 
 ترکیب

 انتقال دوغاب، الک کردن و آهن گیريمهارت: 

 تنظیم نهایی دوغاب  -3

 روش تنظیم خواص دوغابدانش: انواع روانساز، مکانیزم روانسازي، 

 ودن روانساز به دوغاب، تعیین نوع و مقدار روانساز، افزمهارت: 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 توجهات زیست محیطی) (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 ماسک ایمنی، دستکش، کلاه ایمنی، لباس کار، کفش ایمنی، 

 نگرش:
 دقت در آماده سازي دوغاب با غلظت مناسب براي شکل دهی

 توجهات زیست محیطی:
 از فیلترعایق بندي صوتی، تهویه، جداسازي ضایعات با استفاده 

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

لیه رسی و غیر رسی، گلوله هاي سرامیکی، انواع الک، آهنربا، وسایل بال میل، بلانجر، انواع روانساز، مواد او
 همزن -ترازو، باسکول –توزین 

 شیمی دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  ارک عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
آماده کردن دوغاب براي ریخته گیري دوغابی بر اساس 

 گروه کاري آماده سازي مواد اولیهوظیفه:  01 کد وظیفه  طرح

سطح  آماده سازي دوغاب کار: 0104 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

مجهز به سیستم تهویه و ملزومات ایمنی و تجهیزات فنی شامل : بال میل، بلانجر، انواع روانساز،   -ریخته گري دوغابی -کارگاه استاندارد سرامیک 
 همزن -ترازو، باسکول –سرامیکی، انواع الک، آهنربا، وسایل توزین مواد اولیه رسی و غیر رسی، گلوله هاي 

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 توزین مواد  
 بارگیري بال میل 
 تخلیه بال میل و عبور از الک 
 انتقال دوغاب به بلانجر 
 عبور از الک و آهن گیري 
 افزودن روانساز و تنظیم دوغاب 

 اي اصلی استاندارد عملکرد کار:شاخص ه -3
 کالیبره بوده ترازو و باسکول 
 مناسب بودن سختی آب 
 تمیز بودن بال میل و یلانجر مخزن 
 تمیز کردن کردن آلک و آهن گیري 
 سالم بودن آهن ربا و الک 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 پرسش ، پاسخ ، مشاهده
 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5

مجهز به سیستم تهویه و ملزومات ایمنی و تجهیزات فنی شامل : بال میل، بلانجر، انواع روانساز، مواد اولیه   -ریخته گري دوغابی -ستاندارد سرامیککارگاه ا
 همزن -ترازو، باسکول –رسی و غیر رسی، گلوله هاي سرامیکی، انواع الک، آهنربا، وسایل توزین 

 

 ري/شغل:تکالیف کاري مرتبط در گروه کا -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 اندارد عملکرد کار:    است

آماده کردن دوغاب براي ریخته گیري دوغابی بر اساس 
  گروه کاري آماده سازي مواد اولیه وظیفه:  01 کد وظیفه  طرح

 0104 کد کار
سطح  آماده سازي دوغاب کار:

 شایستگی 
د ملی ک مهارت

  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 ت، زمان، مکان و ...)(ابزار،مواد، تجهیزا

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي مواد اولیه 1
 : کارگاه استانداردمکان
 :زمان

 مواد اولیه: مواد مصرفی
  آسیاب: ابزار و تجهیزات

 مواد اولیه بالاتر از انتظارآماده سازي 
ظت توزین و بارگیري صحیح، آماده سازي دوغاب با غل

 3 مناسب

 2 آماده سازي دوغاب با غلظت مناسب مواد اولیه قابل قبولآماده سازي  

 1 عدم توانایی در توزین مواد اولیه و بارگیري مواد اولیه غیر قابل قبولآماده سازي 

 انتقال دوغاب  2
 : کارگاه استانداردمکان
 : زمان

 دوغاب: مواد مصرفی
 بلانجر: ابزار و تجهیزات

 3  انتقال دوغاب بالاتر از انتظار

انتقال دوغاب، افزودن مواد با درصد مناسب، الک کردن با  انتقال دوغاب قابل قبول 
 مش مناسب

2 

 1 عدم توانایی در انجام موارد فوق انتقال دوغاب غیر قابل قبول

 تنظیم نهایی دوغاب 3
 : کارگاه استانداردمکان
 :زمان

 اب: دوغمواد مصرفی
 ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظارتنظیم نهایی دوغاب 

 2 تعیین درصد مناسب روانساز، تعیین خواص ذوغاب قابل قبولتنظیم نهایی دوغاب  

 1 عدم توانایی در انجام موارد فوق غیر قابل قبولتنظیم نهایی دوغاب 

4 

      
 3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

 ماسک ایمنی، دستکش، کلاه ایمنی، لباس کار، کفش ایمنی،
، مدیریت مواد و تجهیزات 1) سطح N72مسئولیت پذیري (

)N66 انتخاب فناوري مناسب (1) سطح ،N41 1) سطح ،
 )N73تکاري و کسب حلال(درس

 2 رعایت همه موارد قابل قبول
 

 1 عدم رعایت نکات ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 ستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش از بخش شای 2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی تعیین دانه بندي نام  واحد کار  818101910303 واحد کار کد
 ساعت 30 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی آزمون گر تعیین کیفیت دوغاب پیمانه:  8181019112 کد پیمانه 

 درس : 0722100311 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 ریخته گري
 یازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-صیلیرشته تح

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نشان دادن نحوه تمیز کاري با فیلم رابطه با خویشتن علم  روش تمیز کاري الک را شرح دهد 1 1

 نشان دادن تصاویر انواع الک و نمایش عملی رابطه با خویشتن علم  الک را نام ببرد انواع 1 2

 نمایش نحوه کار دستگاه با فیلم رابطه با خویشتن علم  روش کار دستگاه شیکر را شرح دهد 1 3

 نمایش با فیلم و نشان دادن تصاویر رابطه با خویشتن علم  روش تنظیم شیکر را بیان کند 1 4

 ري الکتمرین عملی تمیز کانمونه  رابطه با خویشتن  عمل کاري الکتمیز  1 5

 تمرین عملی تنظیم دستگاهنمونه  رابطه با خویشتن عمل دستگاه شیکرتنظیم  1 6

 نتخاب الکاتمرین عملی نمونه  رابطه با خویشتن علم  ک هاي مناسب بر اساس مش دانه بنديالانتخاب  1 7

 دادن تصاویرنشان  رابطه با خویشتن علم  چیدن الک ها روي هم را بیان کندروش  2 8

 تمرین عملی نمونه  رابطه با خویشتن  ملع الک ها روي همچیدن  2 9

 تمرین عملی نمونه  رابطه با خویشتن  ملع کردن پودرها به روش دستیلک ا 2 10

 دادن فیلمنشان  رابطه با خویشتن علم  شستن دوغاب را بیان کندروش  3 11

 دادن فیلمنشان  رابطه با خویشتن علم  ن پودر را بیان کندتوزیروش  3 12

 مسئالهحل  رابطه با خویشتن علم  محاسبه درصد مانده روي الک را بیان کندروش  3 13

 تمرین عملی نمونه  رابطه با خویشتن  ملع دوغابشستن  3 14

 تمرین عملی نمونه  رابطه با خویشتن  ملع مواد روي الکتوزین  3 15

 تمرین عملی نمونه  رابطه با خویشتن  ملع آب اضافی دوغابکردن خارج  3 16

17 07     

18 08     

19 09     

20 00     

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 روش تمیز کاري الک 
 الک انواع 
 روش کار دستگاه شیکر 
 روش تنظیم شیکر 
 کاري الکتمیز  
 شستن دوغابروش  
 ن پودرتوزیروش  
 محاسبه درصد مانده روي الکروش  
 آب اضافی دوغابکردن خارج ، مواد روي الکتوزین ، دوغابشستن  

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 د فضا:ه: استاندار

 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1ي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیند 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  
 سرامیک بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري ریخته گري دوغابیتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  

 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 
 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  

 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4برگ  نمون

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

 1L سطح: تعیین دانه بندي پودرها بر اساس استاندارد

 03 کد وظیفه: کنترل کیفیت مواد قبل از پخت وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0303 کد کار تعیین دانه بندي کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 آماده سازي  -1

، روش هاي تمیز کاري الک، دستگاه شیکر، روش تنظیم و کار با انواع الک با مش هاي مختلفدانش: 
 پارامترهاي موثر در انتخاب الک مناسب 

 و راه اندازي شیکر، انتخاب الک مناسب براب تعیین دانه بنديتنظیم  الک،ي تمیز کارمهارت: 

 الک کردن  -2

 روش هاي تعیین دانه بندي پودرها، روش تعیین دانه بندي به روش دستیدانش: 

  چیدمان الک روي هم، الک کردنمهارت: 

 عملیات تکمیلی  -3

 صد مانده روي الکدرشستن دوغاب، روش توزین پودر، روش محاسبه دانش: 

 شستن دوغاب ،خارج کردن آب اضافی دوغاب توزین مواد مانده روي الک،مهارت: 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 زء شایستگی هاج مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 دستکش، پیش بند، ماسک

 نگرش:
 تعیین دانه بندي پودر یا دوغاب

 توجهات زیست محیطی:
 آلودگی صوتی شیکر  سیستم تهویه براي جلوگیري از آلودگی محیطی هنگام الک کردن پودر،

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

 الک، شیکر، خشک کن، ترازو

 شیمی  ریاضی، ش  پایه:دان
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 هر سرامیککارگر ما حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 تعیین دانه بندي پودرها بر اساس استاندارد

 از قبل مواد کیفیت کنترلوظیفه:  03 کد وظیفه 
 پخت

 گروه کاري
 

سطح  تعیین دانه بندي کار: 0303 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

 شده کالیبره و استاندارد ترازو، استاندارد الک ،استاندارد شیکر دستگاه ،ایمنی تجهیزات به مجهز استاندارد کارگاه 

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 تجهیزات تنظیم و کاري تمیز ، تجهیزات و آلات ابزار سازي آماده 
 هم روي ها الک چیدن و کرشی دستگاه توسط نیز و دستی روش به کردن الک 
 شده خشک پودر توزین شامل تکمیلی عملیات 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
  نیاز مورد هاي الک صحیح انتخاب – ها الک منافذ بازبودن – عبار گردو زدودن و آلات ابزار بودن تمیز 
 دستی کردن الک هنگام صحیح لرزشی حرکات – ها آن مش یا منافذ قطعه به توجه با ها الک گرفتن قرار ترتیب 
 کافی اندازه به شستن -دیسکاتور در آن دادن قرار و پودر کامل کشدن خشک – ترازو بودن کالیبره 

 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 پرسش، مشاهده، چک لیست 

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
 ترازو کن، خشک شیکر، الک، 

 

 رتبط در گروه کاري/شغل:تکالیف کاري م -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
 سطح

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 تعیین دانه بندي پودرها بر اساس استاندارد

 وظیفه:  03 کد وظیفه 
 قبل مواد کیفیت کنترل

 پخت از
  گروه کاري

 0303 کد کار
سطح  تعیین دانه بندي کار:

 شایستگی 
د ملی ک مهارت

  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 د، تجهیزات، زمان، مکان و ...)(ابزار،موا

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي 1
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 15:زمان

 پودر: مواد مصرفی
 الک، شیکر و ..: ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظارآماده سازي 

 2 نداشتن گردو غبار در الک ها -رد نیازانتخاب صحیح الک مو آماده سازي قابل قبول 

 1 عدم توانایی در انتخاب صحیح الک و عتدم تمیزي الک ها آماده سازي غیر قابل قبول

 الک کردن 2
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 40: زمان

 پودر: مواد مصرفی
 الک، شیکر و .. : ابزار و تجهیزات

 3 ها به ترتیب مش آن ها چینش الک بالاتر از انتظار الک کردن

 2 عدم توانایی در به ترتبیب چیدن الک ها الک کردن قابل قبول 

 1 خشکایش دقیق پودر و توزین دقیق آن شستن به اندازه دوغاب الک کردن غیر قابل قبول

 عملیات تکمیلی 3
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان

 : پودرمواد مصرفی
 ترازو: اتابزار و تجهیز

 3 شستن دوغاب  –خشکایش نسبی پودر و توزین آن  بالاتر از انتظار عملیات تکمیلی

 –شستن دوغاب به اندازه ناکافی  –عدم خشکایش مناسب  قابل قبول عملیات تکمیلی 
 توزین با دقت پایین پودر 

2 

 1 گردو غبار در الک ها نداشتن -انتخاب صحیح الک مورد نیاز غیر قابل قبول عملیات تکمیلی

4 

      
 3 

  
 2 

  1 

5 
       3 

   2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

) سطح N72مسئولیت پذیري (،  دستکش، پیش بند، ماسک
، انتخاب فناوري 1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1

 )N73، درستکاري و کسب حلال(1) سطح N41مناسب (
 2 رعایت همه موارد قابل قبول

 
 1 عدم توجه به موارد ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 .......و ........  از مراحل  .... و 2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 تاندارد تربیت و یادگیري شایستگیاس 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی تعیین مقدار رطوبت نام  واحد کار  818101910301 کد واحد کار
 ساعت 30 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی کنترل کیفیت مواد قبل از پخت پیمانه:  8181019112 کد پیمانه 

 درس : 0722100311 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 ریخته گري
 یازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 ها از طریق فیلم آموزشینمایش تمیزکاري و کالیبراسیون دستگاه رابطه با خویشتن علم رح دهد.ها را شتمیزکاري و کالیبراسیون دستگاه نحوه 1 1

سازي انواع پودر، دوغاب و قطعه بالک را شرح سازي و همگندهآماروش  1 2
 تصاویرسازي انواع پودر، دوغاب و قطعه بالک با استفاده از سازي و همگندهنمایش آما رابطه با خویشتن علم دهد.

 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه رابطه با خویشتن عمل ها را انجام دهد.تمیزکاري و کالیبراسیون دستگاه 1 3

 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه رابطه با خویشتن عمل سازي انواع پودر، دوغاب و قطعه بالک را انجام دهد.سازي و همگندهآما 1 4

ها، فعالیت تحقیقاتی و تفسیر سایر نمایش انواع آب در جدول به همراه تصاویر مربوط به آن رابطه با خویشتن علم موجود در مواد را شرح دهد.انواع آب  2 5
 منابع در مورد آب موجود در انواع مواد سرامیکی

 آموز) در مورد توزین مقدار مناسب از موادآموز با دانشتعامل دانشاشتراك ایده ( رابطه با خویشتن علم لزوم توزین مواد به مقدار مناسب را شرح دهد. 2 6

 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه رابطه با خویشتن عمل توزین مواد به مقدار مناسب را انجام دهد. 2 7

دما، زمان و فشار مناسب براي خشکایش انواع مواد مختلف را شرح  3 8
هاي آموزشی زش دما، زمان و فشار مناسب براي خشکایش انواع مواد با استفاده از بستهآمو رابطه با خویشتن علم دهد.

 ايو منابع کتابخانه

 دما، زمان و فشار مناسب براي خشکایش انواع مواد رابطه با خویشتن عمل تنظیم دما، زمان و فشار براي انواع مواد را انجام دهد. 3 9

 نمایش دسیکاتور و نحوه قرار دادن مواد در آن توسط فیلم آموزشی و تصاویر رابطه با خویشتن علم واد در دسیکاتور را شرح دهد.دسیکاتور و نحوه قرار دادن م 4 10

 حل نمونه تمرین و طراحی مسئله رابطه با خویشتن علم تعیین مقدار یا درصد رطوبت را شرح دهد. 4 11

 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه خویشتنرابطه با  عمل قرار دادن مواد در دسیکاتور 4 12

 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه رابطه با خویشتن عمل توزین جرم خشک مواد و تعیین رطوبت مواد را انجام دهد. 4 13

14 07     

15 08     

16 09     

17 00     

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 هانحوه تمیزکاري و کالیبراسیون دستگاه 
 سازي انواع پودر، دوغاب و قطعه بالکسازي و همگندهروش آما 
 هاتمیزکاري و کالیبراسیون دستگاهتمرین  
 سازي انواع پودر، دوغاب و قطعه بالکسازي و همگندهآما 
 انواع آب موجود در مواد 
 ناسبتوزین مواد به مقدار م 
 دسیکاتور و نحوه قرار دادن مواد در دسیکاتور 
 تعیین مقدار یا درصد رطوبت 
 قرار دادن مواد در دسیکاتور. 
 توزین جرم خشک مواد و تعیین رطوبت مواد 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 ارس که در انتهاي سند آورده شده استبر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مد 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک ریخته گري دوغابیتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  
 یدمان فضامحیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چ 

 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  

 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 رگر ماهر سرامیککا نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

 1L سطح: تعیین مقدار رطوبت پودرهاي سرامیکی

 03 کد وظیفه: کنترل کیفیت مواد قبل از پخت وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0301 کد کار تعیین مقدار رطوبت کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 ش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)(دان

 سازي آماده -1

 هاسازي پودر، دوغاب و قطعه بالک، کالیبراسیون دستگاهدانش: تمیزکاري تجهیزات، آماده
 

 هاسازي پودر، دوغاب و قطعه بالک، نحوه کالیبراسیون دستگاهمهارت: تمیزکاري تجهیزات، نحوه آماده
 

 توزین جرم مواد -2

 دانش: انواع آب موجود در مواد، توزین مواد به مقدار مناسب
 

 مهارت: توزین مواد به اندازه مناسب

 خشک کردن -3

 انواع مواد خشکایشدانش: دما، زمان و فشار مناسب براي 

 مهارت: انواع مواد در دما، زمان و فشار مناسب 

 تعیین مقدار رطوبت  -4

 دادن مواد در دسیکاتور، تعیین مقدار یا درصد رطوبت دانش: دسیکاتور و نحوه قرار 

 مهارت: قرار دادن مواد مورد بررسی در دسیکاتور، توزین جرم خشک مواد مورد بررسی، تعیین مقدار رطوبت
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 ارتحلیل ک 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 لباس کار -ماسک -دستکش

 نگرش:
 تعیین مقدار رطوبت پودر، دوغاب و قطعه بالک

 توجهات زیست محیطی:
 گرد و غبار

ستگی هاي غیرفنی کد و شای
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

 بالک و پودر مورد بررسی دوغاب، قطعه، -بشقابک فلزي -ترازو با دقت بالا -کنخشک
 

 ریاضی و شیمی دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :تنوب : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 تعیین مقدار رطوبت پودرهاي سرامیکی

 از قبل مواد کیفیت کنترلوظیفه:  03 کد وظیفه 
 پخت

 گروه کاري
 

سطح  تعیین مقدار رطوبت کار: 0301 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

 بشقابک فلزي -ترازو با استاندارد دقت بالا -کن استاندارد با سرعت خشکایش مناسبخشک -کارگاه مجهز به تجهیزات استاندارد 

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 سازي دوغاب، قطعه بالک و پودرتمیزکاري و کالیبراسیون تجهیزات، آماده 
 ص انواع آب موجود در مواد و توزین مواد مورد بررسیتشخی 
 خشکایش انواع مواد در دما و زمان و فشار مناسب 
 هادسیکاتور و نحوه قرار دادن مواد در آن، توزین جرم خشک مواد و تعیین مقدار رطوبت آن 

 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 سازي صحیح موادهمگن ها، آماده وتمیز و کالیبره بودن دستگاه 
 توزین صحیح و با دقت مواد به مقدار مناسب 
 اعمال دما و فشار مناسب براي خشکایش انواع مواد طی زمان کافی 
 شرح کامل دسیکاتور، لزوم و نحوه صحیح قرار دادن مواد در آن، توزین جرم خشک مواد با دقت بالا، تعیین مقدار رطوبت مواد به طور صحیح 

 ي ارزشیابی:ابزارها -4

 مشاهده، پرسش، چک لیست 

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
 بشقابک فلزي -ترازو با دقت بالا -کنخشک 

 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشردادفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 تعیین مقدار رطوبت پودرهاي سرامیکی

 وظیفه:  03 کد وظیفه 
 قبل مواد کیفیت کنترل

 پخت از
  وه کاريگر

 0301 کد کار
سطح  تعیین مقدار رطوبت کار:

 شایستگی 
د ملی ک مهارت

  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي 1
 : مکان
 :زمان

 : مواد مصرفی
 : تجهیزاتابزار و 

 3  بالاتر از انتظارآماده سازي 

سازي صحیح آماده و همگنو کالیبره کردن  صحیح، تمیز بودن  آماده سازي قابل قبول 
 مواد

2 

سازي ها، آماده و همگنتمیز و کالیبره بودن نسبی دستگاه آماده سازي غیر قابل قبول
 نادرست مواد

1 

 توزین جرم مواد 2
 : مکان
 : نزما

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار توزین جرم مواد

 2 توزین صحیح و با دقت مواد به مقدار مناسب توزین جرم مواد قابل قبول 

 1 توزین نسبتا صحیح مواد به مقدار کافی توزین جرم مواد غیر قابل قبول

 خشک کردن 3
 : مکان
 :زمان

 : مواد مصرفی
 : ار و تجهیزاتابز

 3 انواع مواد شک کردناعمال دما، زمان و فشار بسیار دقیق براي خ بالاتر از انتظار خشک کردن

مواد متفاوت طی  ک کردناعمال دما و فشار مناسب براي خش خشک کردن قابل قبول 
 زمان مناسب

2 

نامناسب براي  ، دما و فشارخشک کردن کافی نبودن زمان  خشک کردن غیر قابل قبول
 انواع مواد خشک کردن

1 

 تعیین مقدار رطوبت 4

 : مکان
 :زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار تعیین مقدار رطوبت

 قابل قبول تعیین مقدار رطوبت 
توزین جرم خشک مواد با دقت بالا، تعیین مقدار رطوبت مواد به 

 طور صحیح
2 

 1 توزین جرم خشک مواد با دقت پایین ار رطوبت غیر قابل قبولتعیین مقد

5 
       3 

   2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

) سطح N72مسئولیت پذیري (، کار لباس -ماسک -دستکش
، انتخاب فناوري 1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1

 )N73، درستکاري و کسب حلال(1) سطح N41مناسب (
 2 رعایت همه موارد قابل قبول

 
 1 عدم توجه به موارد ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 . و .......و ........ از مراحل  ... 2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی تعیین دانسیته نام  واحد کار  818101910302 کد واحد کار
 ساعت 30 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی تعیین کننده خواص دوغاب پیمانه:  8181019113 کد پیمانه 

 درس : 0722100311 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 ریخته گري
 یازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نمایش فیلم و نشان دادن تصویر یشتنرابطه با خو علم تئوري دانسیته مواد را شرح دهد 1 1

 سازي تجهیزات با استفاده از فیلم و یا به صورت عملینمایش ضرورت تمیزکاري و آماده رابطه با خویشتن علم سازي ابزارآلات را شرح دهد.تمیزکاري و آماده روش 1 2

 هاي تحقیقاتیهاي گروهی و فعالیتسازي مواد با استفاده از فعالیترورت آمادهتوضیح ض رابطه با خویشتن علم سازي مواد لازم را شرح دهد.لزوم آماده 1 3

 سازي تجهیزات و مواد در آزمایشگاه به صورت عملیانجام تمیزکاري و آماده رابطه با خویشتن عمل سازي تجهیزات و مواد موردنیازتمیزکاري و آماده 1 4

 ها با استفاده از فیلم و تصاویرنمایش توزین انواع جرم رابطه با خویشتن معل روش توزین جرم هاي مختلف را شرح دهد 2 5

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه رابطه با خویشتن عمل توزین مواد اولیه (دوغاب ، بالک) 2 6

ها با ها و نیز نحوه دستیابی به آنمشخصات و کاربردهاي آننمایش انواع دانسیته، ذکر  رابطه با خویشتن علم انواع دانسیته را نام ببرد و هر یک را شرح دهد. 3 7
 استفاده از جدول  

 آموزانحل نمونه تمرین و طراحی مسائل براي هنر رابطه با خویشتن علم هاي تعیین انواع دانسیته را شرح دهد.روش 3 8

 فعالیت عملی در آزمایشگاه طه با خویشتنراب عمل گیري انواع دانسیته براي قطعه بالک، دوغاب و پودرنحوه اندازه 3 9

10 07     

11 08     

12 09     

13 00     

14      

15      

16      

17      

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 سازي ابزارآلاتروش تمیزکاري و آماده 
 سازي تجهیزاتتمرین تمیزکاري و آماده 
 انواع دانسیته (دانیسته تئوري، بالک و ..) 
 روش توزین جرم هاي مختلف 
 انواع دانسیته 
 هاي تعیین انواع دانسیتهروش 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 د آورده شده استبر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سن 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 (نظر خبرگان) انجام می شود. حاصل از دنیاي کار 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک ریخته گري دوغابیتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  

 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 
 با سیستم تهویه استاندارد نور کافی  

 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی



٣٧ 
 

 

 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

 1L سطح: 

 03 کد وظیفه: کنترل کیفیت مواد قبل از پخت وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0302 کد کار تعیین دانسیته کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 يسازآماده -1

سازي سازي قطعه بالک، آمادهسازي پودر، آمادهسازي و تمیزکاري ابزارآلات و تجهیزات، آمادهآمادهدانش: 
 دوغاب

 سازي دوغابسازي قطعه بالک، آمادهسازي پودر، آمادهتمیزکاري ابزارآلات، آمادهمهارت: 

 هاتوزین جرم -2

 هاي موردنیازهاي توزین، جرمروشدانش: 

 هاي موردنیازهاي موردنیاز، توزین جرمتعیین جرممهارت: 

 تعیین دانسیته  -3

 هاي تعیین دانسیتهانواع دانسیته، روشدانش: 

 گیري انواع دانسیته موردنیاز براي پودر، دوغاب و قطعه بالکاندازهمهارت: 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
  -ماسک -دستکش

 نگرش:
 ودر، قطعه و دوغابتعیین انواع دانسیته انواع پ

 توجهات زیست محیطی:
 سازي پودرآلودگی محیطی ناشی از آماده

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

اسناد، مواد ابزار، تجهیزات، 
 مصرفی و منابع:

 -پیکنومتر -دسیکاتور خلا -بشقابک -کنخشک -وريگیري وزن غوطهبا قابلیت اندازه و  0001/0با دقت ترازو 
 پودر، دوغاب و قطعه بالک مورد بررسی -قیف

 ریاضی، شیمی، فیزیک دانش  پایه:



٣٩ 
 
 

 

 

 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 

کیفیت مواد قبل از کنترل وظیفه:  03 کد وظیفه 
 پخت

 گروه کاري
 

سطح  تعیین دانسیته کار: 0302 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

-خشک - 0001/0وري و با دقت گیري وزن غوطهترازو استاندارد با قابلیت اندازه  -پیکنومتر استاندارد -کارگاه استاندارد مجهز به تجهیزات ایمنی 
 قیف -دسیکاتور خلا -دسیکاتور -بشقابک -کن استاندارد 

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 موردنیاز مواد و تجهیزات سازي¬آماده 
 دوغاب و پودر بالک، قطعه براي موردنیاز هاي¬جرم توزین 
 دوغاب و پودر بالک، قطعه براي موردنیاز دانسیته انواع تعیین¬ 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 آلودگی بدون بالک قطعه مناسب، مش با الک از شده¬الک پودر تجهیزات، روي آلودگی نداشتن و ابزارآلات بودن تمیز 
 مناسب روش به ها¬جرم توزین پودر، و دوغاب بالک، قطعه از اعم ماده نوع هر براي موردنیاز هاي¬جرم تشخیص 
 دانسیته انواع صحیح محاسبه پودر، و دوغاب بالک، قطعه از اعم ماده نوع هر براي موردنیاز هاي¬دانسیته تشخیص 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 مشاهده، پرسش، چک لیست 

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
 -دسیکاتور -بشقابک - استاندارد کن¬خشک - 0001/0 دقت با و وري¬غوطه وزن گیري¬اندازه قابلیت با استاندارد ترازو  -استاندارد پیکنومتر 

 قیف -خلا دسیکاتور
 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6

 



۴٠ 
 
 

 

 

 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   ادگینام و نام خانو

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 

 وظیفه:  03 کد وظیفه 
کنترل کیفیت مواد قبل 

 از پخت
  گروه کاري

 0302 کد کار
سطح  تعیین دانسیته کار:

 شایستگی 
د ملی ک مهارت

  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 سازيآماده 1
 : مکان
 :زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  سازي بالاتر از انتظارآماده

 
نداشتن آلودگی روي تجهیزات به خصوص  تمیز بودن ابزارآلات و سازي قابل قبولآماده

 کردن پودر به طور صحیح، قطعه بالک کاملا تمیزپیکنومتر، الک
2 

 سازي غیرقابل قبولآماده
تمیز بـودن نسـبی ابـزارآلات و داشـتن لکـه روي تجهیـزات بـه 

کردن پودر به طور ناصحیح، قطعـه بالـک خصوص پیکنومتر، الک
 نسبتا تمیز

1 

 هارمتوزین ج 2
 : مکان
 : زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 ها بالاتر از انتظارتوزین جرم
هاي مربوط به آزمایش ها به خصوص جرمتوزین بسیار دقیق جرم

 پیکنومتري
3 

هاي موردنیاز براي هر نوع ماده اعم از قطعه تشخیص درست جرم ها قابل قبولتوزین جرم 
 ها به روش مناسب و دقت بالازین جرمبالک، دوغاب و پودر، تو

2 

هاي موردنیاز براي هر نوع ماده اعم از تشخیص نسبتا درست جرم ها غیرقابل قبولتوزین جرم
 ها با دقت نسبیقطعه بالک، دوغاب و پودر، توزین جرم

1 

 تعیین دانسیته 3
 : مکان
 :زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  لاتر از انتظارتعیین دانسیته با

هاي موردنیاز براي هر نوع مـاده اعـم از تشخیص صحیح دانسیته تعیین دانسیته قابل قبول 
 قطعه بالک، دوغاب و پودر، محاسبه صحیح انواع دانسیته

2 

هاي موردنیاز براي هر نوع ماده اعـم از تشخیص نادرست دانسیته تعیین دانسیته غیرقابل قبول
 دوغاب و پودر، محاسبه نسبتا صحیح انواع دانسیته قطعه بالک،

1 

4 
       3 

   2 
  1 

5 
       3 

   2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

، مدیریت 1) سطح N72مسئولیت پذیري (، ماسک -دستکش
، انتخاب فناوري مناسب 1) سطح N66د و تجهیزات (موا

)N41 درستکاري و کسب حلال(1) سطح ،N73( 
 2 رعایت همه موارد قابل قبول

 
 1 عدم توجه به موارد ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی
کاردانش دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و  

 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی تعیین خواص رئولوژي نام  واحد کار  818101910305 کد واحد کار
 ساعت 30 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی تعیین کننده خواص دوغاب پیمانه:  8181019113 کد پیمانه 

 درس : 0722100311 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 ریخته گري
 یازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

رابطه با  علم را شرح دهد.سازي تجهیزات تمیزکاري و آماده 1 1
 سازي تجهیزات با استفاده از فیلم آموزشینمایش تمیزکاري و آماده خویشتن

رابطه با  علم سازي دوغاب و پودر را شرح دهد.شرایط آماده 1 2
 خویشتن

 سازي موادفعالیت تحقیقاتی در رابطه با آماده

رابطه با  لعم سازي و تمیزکاري تجهیزات را انجام دهد.آماده 1 3
 خویشتن

 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه

رابطه با  عمل دوغاب و پودر مناسب را آماده کند. 1 4
 خویشتن

 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه

رابطه با  علم انواع رئومتر را نام ببرد و شرح دهد. 2 5
 خویشتن

 هاآننمایش انواع رئومتر در جدول و ذکر مشخصات و کاربرد 

رابطه با  علم استاندارد و کالیبراسیون هر نوع رئومتر را شرح دهد. 2 6
 خویشتن

 نمایش استاندارد و کالیبراسیون هر نوع رئومتر با استفاده از فیلم آموزشی

مقدار مواد مورد استفاده در هر یک از انواع رئومتر را شرح  2 7
رابطه با  علم دهد.

 خویشتن
رد استفاده در هر یک از انواع رئومتر با استفاده از فیلم نمایش مقدار مواد مو

 آموزشی

انواع رئومتر و نیز رئومتر مناسب براي هر نوع ماده و هر  2 8
رابطه با  عمل کاربردي را تشخیص دهد.

 خویشتن
 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه

 رابطه با عمل کالیبراسیون هر نوع رئومتري را انجام دهد. 2 9
 خویشتن

 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه

مقدار مناسب از مواد مورد بررسی براي هر نوع رئومتر را  2 10
رابطه با  عمل تعیین کند.

 خویشتن
 فعالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاه

رابطه با  علم خواص رئولوژي را شرح دهد. 3 11
 خویشتن

 هاي تحقیقاتیآموز)، فعالیتارائه به هنرآموز (تعامل معلم با دانش

رابطه با  علم عوامل مؤثر بر خواص رئولوژي را شرح دهد. 3 12
 ارائه عوامل مؤثر بر خواص رئولوژي با استفاده از جدول و پاورپوینت خویشتن

13 3 
هاي متفاوت را معیارهاي بررسی خواص رئولوژي در دستکاه

رابطه با  علم شرح دهد.
 خویشتن

هاي متفاوت با استفاده از ي بررسی خواص رئولوژي در دستکاهنمایش معیارها
 جدول

رابطه با  علم را شرح دهد. poiseتبدیل واحد معیار بررسی شده به  3 14
 خویشتن

 حل نمونه تمرین و طراحی مسئله

 poiseگیري کند و به واحد انواع خواص رئولوژي را اندازه 3 15
 تبدیل کند.

رابطه با  عمل
 خویشتن

 عالیت عملی در کارگاه یا آزمایشگاهف

16 07     

17 08     

18 09     

19 00     

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 سازي و تمیزکاري تجهیزاتآماده 
 دوغاب و پودر مناسب 
 انواع رئومتر 
 استاندارد و کالیبراسیون هر نوع رئومتر 
 اص رئولوژيعوامل مؤثر بر خو 
 گیري کندانواع خواص رئولوژي را اندازه 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 
 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد ات،تجهیز ابزار، 

 ز: سنجش و ارزشیابی
 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 

 ح: الزامات اجرایی:
 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  
 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک ریخته گري دوغابیتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  

 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 

 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  
 مانند کفسول آتش نشانیجعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی ه
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

 1L سطح: 

 03 کد وظیفه: بل از پختکنترل کیفیت مواد ق وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0305 کد کار تعیین خواص رئولوژي کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 سازيآماده -1

 پودر سازيسازي دوغاب، آمادهسازي تجهیزات، آمادهدانش: تمیزکاري و آماده

 سازي پودرسازي دوغاب، آمادهسازي تجهیزات، آمادهمهارت: تمیزکاري و آماده

 افزودن دوغاب یا پودر  -2

دانش: انواع رئومتر، شناسایی استاندارد و کالیبراسیون رئومتر، انتخاب صحیح رئومتر، افزودن مقدار مناسب از 
 مواد مورد بررسی به رئومتر

رئومتر و انتخاب رئومتر مناسب، نحوه کالیبراسیون رئومتر، افزودن مقدار مناسب از مواد  مهارت: شناسایی انواع
 به رئومتر

  گیري رئولوژي اندازه -3

هاي دانش: خواص رئولوژي، عوامل مؤثر بر خواص رئولوژي، معیارهاي بررسی خواص رئولوژي در دستگاه
 poiseمتفاوت، تبدیل واحد معیار بررسی شده به 

 poiseگیري خواص رئولوژي براي هر نوع ماده، تبدیل واحد معیار بررسی شده به هارت: نحوه اندازهم

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 ء شایستگی هاجز مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 دستکش -لباس کار -بندپیش -ماسک

 نگرش:
 هاي متفاوتتعیین خواص رئولوژي دوغاب و پودر به روش

 توجهات زیست محیطی:
 

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 رد نیاز کار:سطح مو

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

ویسکومتر  -لهویسکومتر سقوط آزاد گلو -ویسکومتر چرخشی -ویسکومتر اکستروژنی -ویسکومتر لوله موئین
 ها و پودرهاانواع دوغاب -کورنومتر -ویسکومتر گلوله ارتعاشی -ویسکومتر چرخشی اسیلاتوري -یزشیر

 
 ریاضی، فیزیک، شیمی دانش  پایه:



۴۵ 
 
 

 

 

 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 

 از قبل مواد کیفیت کنترلوظیفه:  03 کد وظیفه 
 پخت

 گروه کاري
 

سطح  ص رئولوژيتعیین خوا کار: 0305 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

 -شده کالیبره چرخشی ویسکومتر -اکستروژنی ویسکومتر -استاندارد موئین لوله ویسکومتر -ایمنی تجهیزات به مجهز استاندارد کارگاه 
 -استاندارد ارتعاشی گلوله ویسکومتر -شده کالیبره اسیلاتوري یچرخش ویسکومتر -استاندارد ریزشی ویسکومتر -گلوله آزاد سقوط ویسکومتر
 ... و کورنومتر

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 .پودر و دوغاب سازي¬آماده تجهیزات، و ابزارآلات سازي¬آماده و تمیزکاري 
 .رئومتر به بررسی مورد مواد از مناسبی مقدار افزودن رئومتر، انواع با کار هنحو و کالیبراسیون مناسب، رئومتر انتخاب و رئومتر انواع شناسایی 
 .poise به شده بررسی معیار واحد تبدیل رئولوژي، خواص گیري¬اندازه نحوه و معیارها  ها،¬آن بر مؤثر عوامل و رئولوژي خواص 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 بررسی مورد پودر و دوغاب سازي¬همگن وسایل، و اتتجهیز سازي¬آماده و بودن تمیز 
 رئومتر به دوغاب از صحیحی مقدار افزودن رئومتر، نوع هر صحیح کالیبراسیون مناسب، رئومتر صحیح انتخاب رئومتر، انواع صحیح تشخیص 
 معیـار صـحیح واحـد تبـدیل و ماده وعن هر براي رئولوژي خواص گیري¬اندازه صحیح نحوه ها،¬آن بر مؤثر عوامل و رئولوژي خواص صحیح شرح 

 poise به شده بررسی

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 مشاهده، پرسش، چک لیست 

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
ویسکومتر چرخشی  -یزشیرویسکومتر  -ویسکومتر سقوط آزاد گلوله -ویسکومتر چرخشی -ویسکومتر اکستروژنی -ویسکومتر لوله موئین 

 ها و پودرهاانواع دوغاب -کورنومتر -ویسکومتر گلوله ارتعاشی -تورياسیلا
 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   وادگینام و نام خان

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 

 وظیفه:  03 کد وظیفه 
 قبل مواد کیفیت کنترل

 پخت از
  گروه کاري

 0305 کد کار
سطح  تعیین خواص رئولوژي کار:

 شایستگی 
د ملی ک مهارت

  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 سازيآماده 1
 : مکان
 :زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  سازي بالاتر از انتظارآماده

آلات و نداشتن آلودگی روي تجهیزات، همکن تمیز بودن ابزار سازي قابل قبولآماده 
 سازي صحیح دوغاب و پودر

2 

 1 تمیز بودن نسبی ابزارآلات، همگن سازي نسبی پودر و دوغاب سازي غیرقابل قبولآماده

 افزودن دوغاب یا پودر  2
 : مکان
 : زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 ارافزودن مواد به رئومتر بالاتر از انتظ
تشخیص صحیح انواع رئومتر، انتخاب صحیح رئومتر مناسب، 
کالیبراسیون صحیح هر نوع رئومتر، افزودن مقدار صحیحی از 

 دوغاب به رئومتر
3 

 افزودن مواد به رئومتر قابل قبول 
تشخیص نسبتا صحیح انواع رئومتر، انتخاب نسبتا صحیح رئومتر 

رئومتر، افزودن مقدار مناسب، کالیبراسیون نسبتا صحیح هر نوع 
 نسبتا صحیحی از دوغاب به رئومتر

2 

 افزودن مواد به رئومتر غیرقابل قبول
تشخیص صحیح انواع رئومتر، انتخاب صحیح رئومتر مناسب، 
کالیبراسیون صحیح هر نوع رئومتر، افزودن مقدار صحیحی از 

 دوغاب به رئومتر
1 

 گیري رئولوژياندازه 3
 : مکان
 :زمان
 : اد مصرفیمو

 : ابزار و تجهیزات

 3  گیري خواص رئولوژي بالاتر از انتظاراندازه

 
 گیري خواص رئولوژي قابل قبولاندازه

ها، نحوه صحیح شرح کامل خواص رئولوژي و عوامل مؤثر بر آن
گیري خواص رئولوژي براي هر نوع ماده و تبدیل واحد اندازه

 poiseصحیح معیار بررسی شده به 
2 

گیري خواص رئولوژي براي هر نوع ماده نحوه نسبتا صحیح اندازه گیري خواص رئولوژي غیرقابل قبولاندازه
 poiseو تبدیل واحد نسبتا صحیح معیار بررسی شده به 

1 

4 
      3 

   2 

  1 

5 
       3 

   2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

ي غیر فنی , شایستگی ها
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

، مدیریت 1) سطح N72مسئولیت پذیري (، ماسک -دستکش
، انتخاب فناوري مناسب 1) سطح N66مواد و تجهیزات (

)N41 درستکاري و کسب حلال(1) سطح ،N73( 

 2 رعایت همه موارد قابل قبول
 1 عدم توجه به موارد ایمنی غیر قابل قبول 

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 کاراز مراحل  2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی ساخت قالب نام  واحد کار  818101910203 کد واحد کار
 ساعت 30 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی قالب ساز پیمانه:  8181019114 کد پیمانه 

 درس : 0722100311 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 ریخته گري
 یازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نشان دادن تصاویر خویشتن علم انواع مواد قالب گیري را توضیح دهد 1 1

 نشان دادن مواد جدا کننده و نمایش فیلم و تصاویر خویشتن علم انواع مواد جداکننده قالب را توضیح دهد 1 2

 بحث و کفتگو در مورد گرایش اولیه و ثانویه و استحکام خویشتن علم هدگرایش اولیه و ثاونیه و استحکام را شرح د 1 3

 نمونه تمرین عملی در کارگاه خویشتن عمل محاسبات آماده سازي مواد اوریه را انجام دهد 1 4

 نمونه تمرین عملی درکارگاه خویشتن عمل انجام آزمایشات گرایش  مواد 1 5

 نمونه تمرین عملی درکارگاه خویشتن عمل مواد قالب سازي را آماده کند 1 6

 نشان دادن ابزارهاي ساخت قالب به صورت فیزیکی خویشتن علم ابزارهاي ساخت قالب بیان  کند 2 7

 نمونه تمرین عملی در کارگاه خویشتن عمل از ابزارهاي ساخت قالب استفاده کند 2 8

 نشان دادن تصویر خویشتن علم انواع قالب را توضیح دهد 3 9

 بحث و گفتگو در رابطه با روشهاي خشک کردن خویشتن علم روشهاي خشک کردن را توصیح دهد 3 10

 نمونه تمرین عملی درکارگاه خویشتن عمل قالب  هاي دو تکروستر  را بسازد 3 11

 نمونه تمرین عملی درکارگاه خویشتن عمل از مواد و ابزار جدا کننده استفاده کند 3 12

 نمونه تمرین عملی درکارگاه خویشتن عمل قالبخشک کردن  3 13

 بحث و گفتگو درمورد عوامل موثر درعملکرد قالب خویشتن علم عوامل موثر درعملکرد قالب را شرح دهد 4 14

 نمایش تصویر خویشتن علم انواع عیوب قطعه را توضیح دهد 4 15

 رابطه با انواع عیوب قالب بحث و گفتگو در خویشتن علم انواع عیوب قالب  را شرح دهد 4 16

 نمایش فیلم و پوستر بحث و گفتگو خویشتن علم روشهاي جدایش از قالب را توصیح دهد 4 17

 نمونه تمرین عملی درکارگاه خویشتن عمل رفع عیوب قطعه 4 18

 نمونه تمرین عملی درکارگاه خویشتن عمل رفع عیوب قالب 4 19

 نه تمرین عملی درکارگاهنمو خویشتن عمل جدا سازي قالب 4 20

 نمونه تمرین عملی درکارگاه خویشتن عمل پرداخت قالب 4 21

 نمونه تمرین عملی درکارگاه خلق خدا اخلاق احساس مسئولیت در قبال وظایف و کارهاي محوله 00 22

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 )مورد 2( سازي قالب مواد انتخاب 
 آزمایشات و قالب مواد سازي دهآما اولیه مواد محاسبات 
 قالب مواد       آزمایشات انجام 
 ) تکه چند ، تکه یک( مختلف انواع در قالب ساخت تمرین 
 قالب جداسازي و قالب صحیح کردن خشک عملی تمرین 
 عیوب رفع و قالب پرداخت عملی تمرین 

 ج: سازماندهی محتوي:
 

 

 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:
 

 فضا: ه: استاندارد
 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 

 و: تجهیزات آموزشی:
 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  
 سرامیکبر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري  ریخته گري دوغابیتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  

 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 
 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  

 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4برگ نمون 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

 1L سطح: 

 02 کد وظیفه: قالب سازي وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0203 کد کار ساخت قالب کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)(دانش، مهارت، 

 انتخاب مواد قالب سازي -1

انواع مواد قالب گیري، گرایش اولیه ، گرایش ثانویه ، استحکام ، مواد جدا کننده (صابون ، روغن، محلول دانش:
  هاي جداکننده صنعتی) مواد ملح ساز قالب 

 ین آب و گچ) انجام آزمایشان گرایش موادمحاسبات مواد اولیه و آماده سازي مواد قالب (توزمهارت: 

 آماده سازي تجهیزات -2

 ابزارهاي جداکننده ابزار بستن قالب ، ابزار تراش : ابزار ایجاد ساخت دیواره ، خشک کن ، ابزار توزین دانش: 

 استفاده صحیح از ابزار و تجهیزات قالب سازيمهارت: 

 ساخت قالب  -3

 و چند تکه  قالب ، روشهاي خشک کردن  انواع قالب هاي یک تکهدانش:

 ساخت قالب و استفاده مواد جداکننده مناسب ، خشک کردن قالب مهارت: 

 کنترل نهایی -4

عیوب ساخت قالب ، ریخته گري ، عوامل موثر در عملکرد قالب (انقباض) جدایش از قالب ، انواع عیوب  دانش: 
 قطعه

 ب و نقطه پرداخت قالب ، رفع عیوب قالمهارت: 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 : مهارت

 

 ایمنی:
 عینک ایمنی –لباس کار با ماسک ، کفش ایمنی ، دستکش ، تجهیزات اطفاء حریق 

 نگرش:
 دقت ، نظم ، تمرکز

 توجهات زیست محیطی:
 سیستم تهویه ، جداسازي ضایعات 

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

آب ، گچ، رزین، صابون ، روغن ، مایع ظرف شویی ، سطح تخت مناسب (شیشه ، چوب و ....) تخته چوبی 
ش لاستیکی ، خشکن ، ابزار تراش ، ابزار مناسب، گونیا ، کاردك ، ترازو، سطل ساخت دوغاب ، میخ ، چک

عیوب (شامل کولیس ، خط کش ، ...) مواد سطح ساز قالب ، گیر ه ، نوار لاستیکی ، ابزار ساخت دیواره 
 (صفحات چوبی ، ....) گل درزبندي 

 ریاضی ، فیزیک  دانش  پایه:



۵١ 
 
 

 

 

 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارددفتر ت  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 

 وه کاريگر ساخت قالبوظیفه:  02 کد وظیفه 

سطح  قالب سازي کار: 0203 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

ب، همزن، کارگاه استاندارد مجهز به تجهیزات ایمنی، انواع مواد قالب گیري، ابزار و تجهیزات قالبگیري، ابزار جدا کننده، ظروف آماده سازي دوغا 
 خشک کن

 قشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار:نمونه /  ن - 2
 انتخاب و آماده سازي مواد اولیه قالب سازي  
 استفاده صحیح از ابزار و تجهیزات قالب سازي 
 قالب مساحت قالب بر اساس نوع  
 کنترا نهایی قالب و رفع عیوب قالب 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 آماده سازي مواد قالب سازي 
 الب و خشک کردن قالبساخت ق 
 پرداخت قالب و رفع عیوب 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 مشاهده، پرسش، چک لیست 

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
آب ، گچ، رزین، صابون ، روغن ، مایع ظرف شویی ، سطح تخت مناسب (شیشه ، چوب و ....) تخته چوبی مناسب، گونیا ، کاردك ، ترازو، سطل  

ت دوغاب ، میخ ، چکش لاستیکی ، خشکن ، ابزار تراش ، ابزار  عیوب (شامل کولیس ، خط کش ، ...) مواد سطح ساز قالب ، گیر ه ، نوار ساخ
 لاستیکی ، ابزار ساخت دیواره (صفحات چوبی ، ....) گل درزبندي

 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
هش و برنامه ریزي آموزشیسازمان پژو  

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 
  گروه کاري ساخت قالب ه: وظیف 02 کد وظیفه 
 0203 کد کار

سطح  قالب سازي کار:
 شایستگی 

د ملی ک مهارت
  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 انتخاب مواد قالب سازي 1
 تانداردکارگاه اس: مکان
 دقیقه 30 :زمان

 مواد قالب سازي: مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار سازي قالب مواد انتخاب

 2 انتخاب صحیح و دقیق مواد قالب سازي قابل قبول سازي قالب مواد انتخاب 

 1 ازيعدم توانایی در انتخاب مواد قالب س غیرقابل قبول سازي قالب مواد انتخاب

 آماده سازي تجهیزات 2
 کارگاه استاندارد: مکان
 دقیقه 60: زمان

 مواد مسلح سازي: مواد مصرفی
ابزار تراش، ابزار : ابزار و تجهیزات

 جداکننده

 3  بالاتر از انتظارتجهیزات  سازي آماده

 2 سازي انتخاب و استفاده صحیح از ابزار و تجهیزات قالب قابل قبولتجهیزات  سازي آماده 

عدم تواناییی در انتخاب و استفاده صحیح از تجهیزات  غیرقابل قبولتجهیزات  سازي آماده
 قالب سازي

1 

 ساخت قالب 3

 کارگاه استاندارد: مکان
 دقیقه 120 :زمان

 : گچ، آبمواد مصرفی
ابزار تجهیزات : ابزار و تجهیزات

 خشک کردن

 3  بالاتر از انتظارقالب  ساخت

 2 ساخت قالب به صورت دقیق و صحیح طبق مدل قابل قبول قالب تساخ 

 1 عدم توانایی در ساخت قالب غیرقابل قبولقالب  ساخت

 کنترل نهایی 4
 کارگاه استاندارد: مکان
 دقیقه 60 :زمان

 گچ، رزین: مواد مصرفی
 ابزار کنترل: ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظارنهایی  کنترل

 2 کنترل نهایی قالب و رفع عیوب درصد قابل قبول قابل قبولنهایی  رلکنت 

 1 عدم توانایی در کنترل قالب و رفع عیوب غیرقابل قبولنهایی  کنترل

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 

 رشزیست محیطی و نگ

، مدیریت 1) سطح N72ماسک، مسئولیت پذیري ( -دستکش
، انتخاب فناوري مناسب 1) سطح N66مواد و تجهیزات (

)N41 درستکاري و کسب حلال(1) سطح ،N73( 
 2 رعایت همه موارد قابل قبول

 
 1 عدم توجه به موارد ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 یر   خ 

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
ریزي آموزشی سازمان پژوهش و برنامه  

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی پرداخت قالب نام  واحد کار  8181019100204 کد واحد کار
 ساعت 30 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-تحصیلی گروه قالب ساز پیمانه:  8181019114 کد پیمانه 

 درس : 0722100311 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 ریخته گري
 یازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نشان دادن تصاویر قطعات پرداخت نشده و پرداخت شده خویشتن علم مفهوم پرداخت قالب و کاربرد آن 1 1

 نشان دادن جدول مشخصات ابزار با تصریح نمایش فیزیکی ابزار خویشتن علم انواع ابزار پرداخت و کاربردن را نام ببرد 1 2

 پرداختو  یر کاريتمنمایش فیلم روش هاي  دخو علم روشهاي تمیز کاري ابزار و تجهیزات پرداخت 1 3

 نمونه تمرین عملی انتخاب ابزار پرداخت خود عمل انتخاب ابزار و تمیز کاري ابزار 1 4

 نشان دادن فیلم و نشان دادن تصاویر پرداخت خود علم روش هاي پرداخت قالب ها بیان کند 2 5

 ی پرداخت قالبنمونه تمرین عمل خود عمل پرداخت انواع قالب ها 2 6

 بحث گروهی در رابطه با روش کنترلی ابعادي چشمی و نشان دادن انیمیشن خود علم روش کنترل ابعادي و چشمی را بیان کند 3 7

 نشان دادن تصاویر ابزار نمایش فیزیکی  ابزارها خود علم انواع ابزارهاي کنترل چشمی را نام ببرد 3 8

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خود ملع کنترل ابعاد و چشمی قالبها 3 9

 نمونه تمرین در محیط کارگاه و نمایش پوسترها ایمنی خود اخلاق نکات ایمنی و بهداشت فردي در محیط کار رعایت کنند 07 10

 نمونه تمرین عملی در کارگاه خویشتن عمل پرداخت قالبهاي مختلف 08 11

 نمونه تمري ن عملی وکارگاه رابطه با خلقت ایمان قطعه جمع آوري ضایعات ناشی از پرداخت 09 12

 نمونه تمرین عملی در کارگاه رابطه با خلق عمل احساس مسئولیت در قبال وظایف و کارهاي محوله 00 13

14      

15      

16      

17      

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 حتوي:ب: وسعت م
  ها قالب پرداخت ابزار 
 ها وقالب ابزار کاري تمیز هاي روش 
  ها قالب پرداخت ابزار انتخاب تمرین نمونه 
 ابزار نگهداري وسرویس کاري تمیز تمرین نمونه 
 قالب پرداخت هاي روش 
 ها قالب پرداخت و تمرین نمونه 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ندارد فضا:ه: استا
 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 

 و: تجهیزات آموزشی:
 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1آیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فر 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 اوري سرامیکبر اساس استاندارد تجهیزات رشته فن ریخته گري دوغابیتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  

 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 
 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  

 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

 1L سطح: 

 02 کد وظیفه: قالب سازي وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0204 کد کار ساز قالب کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 رت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)(دانش، مها

 آماده سازي  -1

 دانش:
 انواع ابزار پرداخت قالب -
 عوامل موثر در انتخاب ابزار پرداخت قالب -
  سرویس و تمیز کاري و نگهداري ابزار و پرداخت قالب -

 مهارت: 
 تمیز کاري ابزار و تجهیزات پرداخت قالب -

 انتخاب ابزار و تجهیزات پرداخت قالب

 پرداخت  -2

 مفهوم پرداخت قالبدانش: 
 انواع روش هاي پرداخت قالب ها -
 پرداخت پلیمري . –روش پرداخت قالب ومادرقالب گچی  -

 پرداخت قالب گچی و مادر قالب گچیمهارت: 
 پرد اخت قالب هاي رزینی و فلزي 

 کنترل نهایی  -3

 انواع عیوب قالب ها دانش: 
 دي و چشمی ابزارآلات و تجهیزات کنترل ابعا -
 روش هاي کنترل چشمی و ابعادي قالب ها  -

 مهارت: 
 کنترل عیوب -

 کنترل چشمی و ابعادي قالب 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها ارمراحل ک
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
لباس کار مناسب ، کلاه ایمنی ،ریال ماسک تنفسی ، دستکش مناسب ، کمربند ایمنل ، کفش ایمنی ، عینک 

 نی ایمنی ، تجهیزات اطلاء حریق و آگاهی هاي ایم

 نگرش:
 دقت و نظم

 توجهات زیست محیطی:
 تهویه مناسب . جداسازي زباله و ضایعات 

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )N73، درستکاري و کسب حلال(1سطح 

ات، اسناد، مواد ابزار، تجهیز
 مصرفی و منابع:

سوهان چوب ، دستگاه  –انواع ابزار تراشیدن قالب گچی ، اره چوب بر ، اسکاج ، سمباده ، تیعه هاي فنري 
 –سنباده ، اسفنج  –سوهان مناسب فلزي ، اسکاج  –کمپرسور هوا، سنگ فرز  –پولیش و پرداخت ، قلم مو 

 -پرگار  –گونیا  –خط کش  –کولیس 

 ریاضی محاسبات ساکن و فیزیک  ش  پایه:دان
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 

 گروه کاري قالب سازيوظیفه:  02 کد وظیفه 

سطح  پرداخت قالب کار: 0204 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

 هاي قالب پرداخت ابزار ، قالب نهایی وپرداخت پولیش ابزار  تراش ابزار ، مختلف هاي قالب پرداخت ابزار ، ایمنی تجهیزات به مجهز استاندار کارگاه 
 ) تراش و پولیش – فرز سنگ( فلزي

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
  قالب پرداخت تجهیزات و آلات ابزار سازي آماده 
  پرداخت مناسب ابزار انتخاب 
  قالب پرداخت 
 عیوب کنترل و سطح 

 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
  پرداخت تجهیزات و آلات ابزار بودن سالم 
   پرداخت تجهیزات و ابزار بودن تمیز 
 عیوب بررسی و چشمی و ابعادي کنترل و ها قالب پرداخت 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 مشاهده، پرسش، چک لیست 

 ام کار:ابزار و تجهیزات مورد نیاز انج -5
 – پولیش دستگاه – فلزي هاي تیغه – سنباده و اسکاج – فلزي سوهان – ساي چوب سوهان – بر چوب اره – گچی هاي قالب ابزارتراشیدن انواع 

 پرگار – گونیا – کش خط – کولیس – فرز سنگ – کمپرسور – مو قلم
 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 
  گروه کاري قالب سازي وظیفه:  02 ه کد وظیف
 0204 کد کار

سطح  پرداخت قالب کار:
 شایستگی 

د ملی ک مهارت
  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي 1
 ستانداردکارگاه ا: مکان
 دقیقه 30 :زمان

 مواد قالب سازي: مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظارتجهیزات  سازي آماده

 2 انتخاب صحیح و دقیق ابزار و آماده سازي  قابل قبولتجهیزات  سازي آماده 

 1 عدم توانایی آماده سازي  غیرقابل قبولتجهیزات  سازي آماده

 پرداخت 2
 کارگاه استاندارد: مکان
 دقیقه 60: زمان

 مواد مسلح سازي: مواد مصرفی
ابزار تراش، ابزار : ابزار و تجهیزات

 جداکننده

  بالاتر از انتظار پرداخت
 

  پرداخت صحیح و دقیق قالب قابل قبول پرداخت 

  عدم توانایی پرداخت قالب  غیرقابل قبول پرداخت

 کنترل نهایی 3
 کارگاه استاندارد: مکان
 دقیقه 120 :زمان

 : گچ، آبمواد مصرفی
ابزار تجهیزات : ابزار و تجهیزات

 خشک کردن

  کنترل نهایی بالاتر از انتظار
 

 کنترل صحیح و دقیق قالب ها کنترل نهایی قابل قبول 
 

  عدم توانایی پرداخت قالبها  کنترل نهایی غیرقابل قبول

4 

       3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

، مدیریت 1) سطح N72ماسک، مسئولیت پذیري ( -دستکش
، انتخاب فناوري مناسب 1) سطح N66مواد و تجهیزات (

)N41 سب حلال(، درستکاري و ک1) سطحN73( 
 2 رعایت همه موارد قابل قبول

 
 1 عدم توجه به موارد ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 اي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش از بخش شایستگی ه 2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی ریخته گري دوغابی نام  واحد کار  818101910502 کارکد واحد 
 ساعت 60 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی ریخته گري دوغابی پیمانه:  8181019115 کد پیمانه 

 درس : 0722100311 کد درس 
تولید سرامیک به روش 

 ریخته گري
 یازدهم پایه تحصیلی اوري سرامیک فن حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

رابطه با  علم کند بیانقالب را روش تمیز کاري  1 1
  خویشتن

رابطه با  علم شرح دهدقالب را  مونتاژ نحوه 1 2
  خویشتن

رابطه با  عمل تمیز کاري قالب 1 3
  خویشتن

رابطه با  علم سیتم انتقال دوغاب را شرح دهد 2 4
  خویشتن

رابطه با  علم رابیان کندجداره زمان گیرش و تشکیل  2 5
  خویشتن

رابطه با  علم شرح دهدنحوه خارج کردن نمونه از قالب را  2 6
  خویشتن

رابطه با  لمع نحوه تخلیه دوغاب را بیان کند 2 7
  خویشتن

رابطه با  عمل از قالبخارج نمودن قطعه  ریخته گري و 2 8
  خویشتن

رابطه با  علم شرح دهدنحوه مونتاژ قطعات را  3 9
  خویشتن

رابطه با  علم پرداخت نمونه را شرح دهد 3 10
  خویشتن

رابطه با  علم عیوب و رفع عیوب را توضیح دهد 3 11
  خویشتن

رابطه با  عمل پرداخت و بررسی عیوب مونتاژ 3 12
  خویشتن

13 07     

14 08     

15 09     

16 00     

17      

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 روش تمیز کاري قالب 
 نحوه مونتاژ قالب 
 تمیز کاري قالبتمرین  
 سیتم انتقال دوغاب 
 یرش و تشکیل جدارهزمان گ 
 نحوه خارج کردن نمونه از قالب 
 ریخته گري و خارج نمودن قطعه از قالب 

 ج: سازماندهی محتوي:
 

 

 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:
 

 ه: استاندارد فضا:
 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 

 و: تجهیزات آموزشی:
 آموزشی، نمونه کار  تماک 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 
 اجرایی: ح: الزامات

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک ریخته گري دوغابیتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  
 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 

 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  

 اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانیجعبه کمک هاي 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

 1L ح:سط 

 05 کد وظیفه: شکل دهی وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0502 کد کار ریخته گري دوغابی کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 آماده سازي -1

 و آماده کردن قالب بستن ، آشنایی با انواع قالب ،نحوه تمیز کردن قالب دانش:

 ، آماده کردن قالب جهت ریخت گري تمیز کردن قالب مهارت: 

 ربخته گري  -2

 سیستم انتقال دوغاب سرعت ریخته گري، زمان گیرش دوغاب و تشکیل جداره،  تخلیه دوغابدانش: 

 مهارت: 
 تخلیه دوغاب –ریخته گري دوغاب 

 

 مونتاژ و پرداخت   -3

 دانش: 
سایر اجزاء به نمونه اصلی، پرداخت نمونه اصلی، پرداخت نمونه، بررسی عیوب و نحوه برطرف کردن نحوه اتصال 

 آنها
 مهارت: 

ساخت دوغاب حاوي جسب براي اتصال ، اتصال اجزاء به نمونه اصلی، پرداخت قطعه ، تشخیص عیوب و نحوه 
 رفع آن 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 ی و حرفه اي و کاردانشدفتر تالیف کتابهاي درسی فن

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 مناسب ، کفش ، ماسک ، آگاهی ایمنی ، سیستم تهویه هوا استفاده از دستکش ، لباس کار

 نگرش:
 دقت در ریخته گري دوغاب جهت ساخت قالب

 توجهات زیست محیطی:
 

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

) N41، انتخاب فناوري مناسب (1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
 )N73درستکاري و کسب حلال(، 1سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

 انواع قالب گچی ، دوغاب مناسب ، تسمه دور قالب ، چسب ، تجهیزات پرداخت 

 ریاضی و شیمی  دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی
انشفه اي و کارددفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حر  

 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 

 گروه کاري شکل دهیوظیفه:  05 کد وظیفه 

سطح  یخته گري دوغابیر کار: 0502 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

 دوغاب مناسب جهت ریخته گري ، تجهیزات مناسب جهت پرداخت نمونه ها –قالب گچی  –کارگاه استاندارد مجهز به تجهیزات ایمنی  

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 قالب   و کردن تمیز 
 قالب پرکردن 
 قالب تخلیه 
 قالب از قطعه خروج 
 مونتاژ 
 نهایی قطعه پرداخت 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 قالب بودن وخشک بودن تمیز 
  استفاده مورد دوغاب بررسی و دوغاب مناسب سیایت 
 وچشمی ابعادي عیوب عاري نهایی قطعه 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 چک لیستمشاهده، پرسش،  

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
 
 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   ملیشماره    نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 
  گروه کاري شکل دهی وظیفه:  05 کد وظیفه 
 0502 کد کار

سطح  ریخته گري دوغابی کار:
 شایستگی 

د ملی ک مهارت
  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)(

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي 1
 کارگاه استاندارد: مکان
  :زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  تجهیزات بالاتر از انتظار سازي آماده

 2 کردن مناسب قالبتمیز کردن و آماده  قابل قبولتجهیزات  سازي آماده 

 1 عدم توانایی در تمیز کردن وآماده کردن قالب غیرقابل قبولتجهیزات  سازي آماده

 ریخته گري 2
 کارگاه استاندارد: مکان
 : زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  ریخته گري بالاتر از انتظار

 2 پرکردن قالب به صورت صحیح قابل قبول گري ریخته 

 1 عدم توانایی در ریخته گري غیرقابل قبول گري ریخته

 پرداخت و مونتاژ 3
 کارگاه استاندارد: مکان
  :زمان

 : مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظارمونتاژ  و پرداخت

 2 درمونتاژ پرداخت و تشخیص صحیح عیوب قابل قبولمونتاژ  و پرداخت 

 1 عدم توانایی در مونتاژ و پرداخت نمونه غیرقابل قبولتاژ مون و پرداخت

4 

      
 3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

ریت ، مدی1) سطح N72ماسک، مسئولیت پذیري ( -دستکش
، انتخاب فناوري مناسب 1) سطح N66مواد و تجهیزات (

)N41 درستکاري و کسب حلال(1) سطح ،N73( 

 2 رعایت همه موارد قابل قبول
 

 1 عدم توجه به موارد ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2نمره کسب حداقل  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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