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 مقدمه
. شش درس تخصصی که ترکیبی از کار عملی و دانش است ارائه می گردد سرامیکفناوري همانطور که می دانیم در رشته 
لید سرامیک تووتولید سرامیک به روش پرس پودر در پایه دهم،  تولید سرامیک به روش دستیروش ارائه درس ها به ترتیب 

به  و تولید شیشه پختن سرامیک هاو  کردن تولید سرامیک به روش پلاستیک، خشکدر پایه یازدهم، به روش ریخته گري 
در پایه دوازدهم ارائه خواهد شد. از دلایل ارائه این درس ها دشواري آن ها در بلوغ ذهنی و جسمی هنرجویان  روش دستی

 است. 

ساعت آن  120ن کار عملی و آساعت  180ساعت آموزش بوده که  300شامل  س پودرپرتولید سرامیک به روش درس 
ن آساعت در یک روز در هفته نیز یک روز ارائه گردد و با توجه به این که ارائه  8نظري می باشد. بهتر است که این درس 

یابی این درس به صورت در طول سال به زمان کامل آموزش دست می یابیم. روش ارزش ،به صورت سالی خواهد بود
می تواند با مشارکت بازار کار نیز یک  ،تکوینی و در طول سال توسط هنرآموز انجام خواهد شد و چنانچه امکان فراهم شود

آسیاب تر، ، خردایش. اجزاي این درس از شایستگی هاي فنی با عناوین آیدن به عمل آارزشیابی تراکمی در پایان سال از 
مسئولیت پذیري، همچنین شایستگی هاي غیر فنی براي این درس  که است پرس پودرو  سازي آسیاب خشک، گرانول

 . می باشدمدیریت مواد و تجهیزات، به کار گیري فناوري مناسب و مدیریت زمان 

 راپراتور خرد کن، آسیاب تر، آسیاب خشک، آماده کننده پودر و پرس کاآماده کننده شغل  پنجگی ها بر اساس تاین شایس
مشغول به کار شود. همچنین  ،شغل پنجتدوین شده است و هنرجو از پس احراز صلاحیت در این درس می تواند به این 

طراحی شده است را پیدا می  ریخته گريتولید سرامیک به روش مادگی براي ورود به درس دیگر را که در پایه بالاتر مانند آ
 کند.
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 پرس پودربه روش  تولید سرامیک تفضیلی درس اهداف درس
       عرصه                       
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 رابطه با خویشتن

 (روح ،روان وجسم)
 رابطه با خدا

 
 رابطه با خلق خدا(سایر انسان ها)

 
 رابطه با خلقت

 

 
 

 تعقل،تفکر و اندیشه ورزي
 

ــر -3 ــش در تفک ــت نق ــوآوري و خلاقی  ن
ــواع بهبــود در  دهــی شــکل هــاي روش ان

 تفسـیر و تحلیـل و تجزیـه ، هـا سرامیک
 دانش و تجربه

ــر -4 ــارگیري در تفک ــق بک ــل و منط  عق
 دهـی شـکل هـاي روش انـواع انتخاب در

 ها سرامیک
 انرژي منابع انتخاب بین ارتباط درك -5 
 در دستگاهها و تجهیزات ابزار، انتخاب و

 ها سرامیک دهی شکل هاي روش انواع

تفکـر در آیـات الهـی و احادیـث جهــت  -3 
 ارزش گذاري در کسب و کار حلال

ــودن در  -4 ــه همــت والا و کوشــا ب توجــه ب
ــو  ــا الگ ــرامیک ب ــد س ــی و تولی ــکل ده ش

 گرفتن از آموزه هاي دینی
تامــل در انــواع روش هــاي شــکل دهــی  -5

 سرامیک ها با اعتقاد به نظارت پروردگار

 تحلیل وظایف و کارها در کار تیمی  -3
ــ -4 ــاط و ش ــت نش ــأثیر مثب ــه ت ــه ب ادابی در توج

محـیط کــار، توجــه بــه رعایــت حقــوق دیگــران در 
 محیط کار

ــران در  -5 ــات دیگ ــاثیر تجربی ــل در ت ــر و تام تفک
انواع روش هـاي شـکل دهـی سـرامیک هـا ، درك 
ــت  ــعه کیفی ــتانداردها در توس ــت اس ــاثیر رعای و  ت

 ئر انواع روش هاي شکل دهی سرامیک

تـــدبر در تـــأثیر پـــذیري از نظـــام منـــدي و  -3
بـودن نظـام آفـرینش در شـکل دهـی و  هدف دار

 تولید سرامیک
تفکــر در طبیعــت و ایــده گـــرفتن از آن در  -4

 شکل دهی و تولید سرامیک 
ــزار و  -5 ــرژي، اب ــه از ان ــتفاده بهین ــل در اس تام

تجهیـــزات در انـــواع روش هـــاي شـــکل دهـــی 
ــی،  ــات ایمن ــت نک ــل در رعای ــا ، تام ــرامیک ه س
بهداشـــت فـــردي و محیطـــی و نکـــات زیســـت 

 طیمحی

 
 

 ایمان و باور
 

باور بـه خلاقیـت و نـوآوري در بهبـود  -3
کار شکل دهـی و تولیـد سـرامیک ، بـاور 
به تـاثیر یـادگیري مـداوم در بهبـود کـار 

 شکل دهی و تولید سرامیک 
ــار،  -4 ــانی در ک ــت انس ــه کرام ــان ب ایم

ــا تــلاش و  ــت ب ــه بهبــود معیش ــاور ب ب
ــی و  ــکل ده ــار ش ــداوم در ک ــتکار م پش

 تولید سرامیک
ایمــــان و بـــــاور آگاهانــــه بـــــه  -5

ــردي جهــت پیشــرفت در  ــدیهاي ف توانمن
ــول  ــت اص ــه رعای ــی ب ــزام قلب ــار، الت ک
ایمنــــی و بهداشــــت کــــار و رعایــــت 
ــکل  ــاي ش ــواع روش ه ــتانداردها در ان اس

 دهی سرامیک ها

بــاور بــه وجــود مــدیریت والاي کیفیــت  -3
ــکل  ــري از آن در ش ــو گی ــرینش و الگ در آف

 دهی و تولید سرامیک
ــار در ت -4 ــاري پروردگ ــه ی وکــل و ایمــان ب

انجام کـار، ایمـان بـه عـدالت و رزاق بـودن 
 پروردگار در کار

ایمــان بــه قــدرت پروردگــار بعنــوان  -5
خــــالق هســــتی و الگــــوبرداري از آن در 
محــیط کــار، بــاور بــه نظــارت پروردگــار در 
ــاي  ــواع روش ه ــه  ان ــوط ب ــور مرب ــه ام کلی

 شکل دهی سرامیک ها

مثبـت اخـلاق حرفـه اي و کـار  ایمان به تـأثیر -3
ـــرامیک ،  ـــد س ـــی و تولی ـــکل ده ـــی در ش تیم
ـــاري در  ـــاون و همک ـــه تع ـــورداري از روحی برخ

 محیط کار 
باور بـه نقـش عـدالت در بهبـود کیفیـت انجـام  -4

کار، باور بـه تواناییهـاي نیـروي انسـانی در تـیم در 
 شکل دهی و تولید سرامیک

ــ -5 ــه رعایــت حقــوق دیگــران، ایمــان ب ه ایمــان ب
نقش همکـاران در توسـعه انـواع روش هـاي شـکل 

 دهی سرامیک ها

هاي آینـده بـراي اسـتفاده باور بـه حـق نسـل -3
 از تجهیزات و انرژي و منابع

ـــر  -4 ـــتن در براب ـــئولیت داش ـــه مس ـــان ب ایم
 طبیعت، منابع، انرژي و تجهیزات 

ـــودن در اســـتفاده از   -5 ـــه پاســـخگو ب ـــاور ب ب
ـــرژي در ـــزات و ان ـــزارآلات، تجهی ـــواع روش  اب ان

 هاي شکل دهی سرامیک ها

 
 

 علم

(کسب معرفت شناخت، 
 بصیرت و آگاهی)

 

ـــزار و  -3 آگـــاهی از نقـــش شـــناخت اب
ـــف در  ـــین آلات مختل ـــزات و ماش تجهی
ــد ســرامیک ، روش  ــی و تولی ــکل ده ش
هــاي مختلــف شــکل دهــی در تولیــد 

 سرامیک ،
آگــاهی و شــناخت از مســئولیت هــاي  -4

ــتفا ــر خــود در اس ــرد در براب ــزار، ف ده از اب
تجهیــــزات و وســــایل شــــکل دهــــی 

 سرامیک 
ـــاهی و شـــناخت و تشـــریح روش  -5 آگ

   شکل دهی پرس پودر

آگــاهی از نظــم و ترتیــب حــاکم بــر  -3
جهـــان هســـتی و الگـــو گـــرفتن از آن در 

 شکل دهی و تولید سرامیک
شـــناخت و آگـــاهی از مســـئولیتها و  -4

 وظایف در برابر پروردگار
ــارت پرو -5 ــاهی از نظ ــار در تمــام آگ ردگ

 امور و کارها

ــی در  -3 ــاي تیم ــروه و کاره ــوانین گ ــناخت ق ش
 کار شکل دهی و تولید سرامیک

آگــاهی و شــناخت اهمیــت بکــاربردن تجربــه و  -4
 نظر دیگران در شکل دهی و تولید سرامیک 

ــت  -5 ــران و اهمی ــوق دیگ ــناخت حق ــاهی و ش آگ
نقش آن در روش هـاي شـکل دهـی سـرامیک هـا 

ـــ ـــاهی از وظ ـــا ، آگ ـــاط ب ـــاران در ارتب ایف همک
 پیشبرد کار در فرآیند شکل دهی سرامیک ها

شــــناخت و آگــــاهی از اصــــول مــــدیریت  -3
ــی و  ــکل ده ــزات در ش ــزار و تجهی ــتفاده از اب اس

 تولید سرامیک
ــده  -4 ــاي پدی ــواص ویژگیه ــاثیر خ ــاهی از ت آگ

 هاي طبیعی در شکل دهی و تولید سرامیک 
نـــه از آگـــاهی از اصـــول بهـــره بـــرداري بهی -5

انــــرژي و ســــوخت، ابــــزارآلات، تجهیــــزات و 
دســتگاهها جهــت انــواع روش هــاي شــکل دهــی 

 سرامیک ها ، 

 
 

 عمل
 (کار،تلاش،اطاعت،عبادت،
 مجاهدت،کارآفرینی،مهارت

 و...)
 

تهیــــه گــــزارش و مستندســــازي و  -3
ــاري  ــرل آم ــه، کنت ــت روزان ــابقه فعالی س

 قطعات شکل داده شده
بکــــارگیري منطــــق و خــــرد در  -4
ـــت ا ـــزات جه ـــزار و تجهی ـــتفاده از اب س

 شکل دهی و تولید سرامیک 
انجــام کلیــه روش هــاي شــکل دهــی  -5

ــارگیري  ــول، بک ــوع محص ــا ن ــب ب متناس
ــتگاهها  ــزات و دس ــزارآلات، تجهی ــواع اب ان
ــواع شــکل دهــی ســرامیک هــا و  در ان
رعایــت اصــول و نکــات ایمنــی، بهداشــت 
ـــار و  ـــی در ک ـــزات ایمن ـــردي و تجهی ف

بـوط بـه انـواع روشـهاي اسـتانداردهاي مر
 شکل دهی

انجام کار هـا بـا الهـام گیـري از پدیـده  -3
هـــاي طبیعـــی و الهـــی در شـــکل دهـــی 
ــر  ــاکم ب ــول ح ــوگیري از اص ــرامیک، الگ س
ــد  ــی و تولی ــکل ده ــرینش در ش ــان آف جه

 سرامیک 
ــار و  -4 ــه پروردگ ــا توکــل ب انجــام کارهــا ب

اعتقاد بـه او در کسـب روزي حـلال، شـکل 
ک بـا در نظـر گـرفتن دهی و تولیـد سـرامی

 اخلاق اسلامی
ـــاي  -5  ـــواع روش ه ـــا در ان انجـــام کاره

شکل دهی سـرامیک بـا اعتقـاد بـه نظـارت 
 خدا در همه حال

مشــارکت فعــال در کــار تیمــی در شــکل دهــی -3
 و تولید سرامیک 

ــکل  -4 ــارگران در ش ــائل ک ــل مس ــه ح ــام ب اهتم
دهــی و تولیــد ســرامیک، پیگیــري مطالبــات و 

ــار ــود و همک ــوق خ ــار و حق ــوانین ک ــابق ق ان مط
ـــود و  ـــارت خ ـــات و مه ـــال تجربی ـــاه، انتق کارگ

 همکاران
انجــام کارهــا و وظــایف براســاس اســتاندارد در  -5

ــه  ــال تجرب ــرامیک، انتق ــد س ــی و تولی ــکل ده ش
ــواع روش هــاي  ــه همکــاران در انجــام ان مهــارتی ب

 شکل دهی سرامیک ها

بکــار گیــري و رعایــت اصــول مــدیریت منــابع  -3
ـــرژي و ت ـــی و ( ان ـــزات و .... )در شـــکل ده جهی

 تولید سرامیک 
ــکل  -4 ــه ش ــوط ب ــایف مرب ــا و وظ ــام کاره انج

ــئولیت  ــت مس ــا رعای ــرامیک ب ــد س ــی و تولی ده
ــت و منــابع  ــت از محــیط زیس ــذیري و حفاظ پ

 طبیعی
ــزار و  -5 ــئولانه ازاب ــه و مس ــرداري عاقلان ــره ب به

تجهیــزات، مــواد اولیــه و منــابع طبیعــی و انــرژي 
 ي شکل دهی سرامیک هادر انواع روش ها

 اخلاق
(تزکیه،عاطفه و ملکات 

 نفسانی)
 

ــه اي در  -3 ــلاق حرف ــه اخ ارزش دادن ب
محـیط کـار، داشــتن روحیـه یــادگیري از 
ــزاري  ــد، ارزش گ ــاتی جدی ــابع اطلاع من

 به استدلال و تصمیم گیري درست
ارزش دهـــی بـــه تـــلاش و کوشـــش  -4

مســتمر در محــیط کــار، داشــتن اعتمــاد 
ـــس و دوري ـــه نف ـــل  ب ـــتن از رذای جس

 اخلاقی
ـــا و -5 ـــام کاره ـــه انج ـــادن ب ارزش نه

وظــایف در انــواع روش هــاي شــکل دادن 
 سرامیک ها تجهیزات ایمنی، 

ــب  -3 ــتکاري و کس ــه درس ــادن ب ارزش نه
روزي حـلال بعنـوان عبـادت، شـکر گــذاري 

 از خداوند بخاطر نعمات
رعایــت تقــواي الهــی و اخــلاق اســلامی  -4

ن از اخـــلاق در انجـــام کـــار، الگـــو گـــرفت
 اسلامی در انجام کارها

ارزش دادن بـــه اخـــلاق اســـلامی در  -5
انواع روش هاي شـکل دهـی سـرامیک هـا، 
ــار در  ــادي ک ــه عب ــه جنب ــذاري ب ارزش گ

 انواع روش هاي شکل دهی سرامیک ها

ارزش نهــادن بــه کــار گروهــی، ارزش قائــل  -3
شدن بـراي کمـک داوطلبانـه بـه دیگـران ،داشـتن 

 روحیه کارآفرینی
ارزش نهــادن بــه کــار گروهــی، ارزش قائــل  -4

 شدن براي کمک داوطلبانه به دیگران، 
ــات دیگــران  -5 ــه نظــرات و تجربی ارزش گــذاري ب

ــا ،  ــکل دهــی ســرامیک ه ــاي ش ــواع روش ه در ان
ارزش گذاشــتن بــه حقــوق دیگــران در انــواع روش 

 هاي شکل دهی سرامیک ها

ــول مــدیریت منــابع و  -3 ــادن بــه اص ارزش نه
 لیه و تجهیزاتمواد او

ـــذیري در  -4 ـــه مســـئولیت پ ارزش گذاشـــتن ب
 برابر حفظ محیط زیست در انجام کارها

ارزش گذاشــتن بــه اســتفاده صــحیح و بهینــه  -5
از منابع طبیعـی، مـواد اولیـه، ابـزار و تجهیـزات و 
محــیط زیســت در انــواع روش هــاي شــکل دهــی 
ــار  ــیط ک ــه مح ــذاري ب ــا ، ارزش گ ــرامیک ه س

هـاي شـکل دهـی سـرامیک  سالم در انـواع روش
 ها
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 درس طراحی و سازماندهی
پودمان شایستگی تشکیل شده اسـت کـه هـر  پنجتکلیف کاري در قالب  پنجاز  پرس پودرتولید سرامیک به روش درس 

است . سازماندهی درس به نحوي است که تکـالیف کـاري در یـک  سرامیکفناوري پودمان نماینده یک شغل در حوزه 
اده به پیچیده در طول سال تحصیلی به صورت مرحله اي ارائه مـی شـود. و شایسـتگی هـا بـه صـورت  ر افقی از سیمس

کـه قابیلـت  پـرس پـودرتولید سرامیک به روش و در پایان درس شایستگی کلان  ،خواهد شدتدریجی کسب و ارزیابی 
 انتقال دارد محقق می شود.

 

 مورد انتظار شایستگی هاي
 

 غیر فنی جدول شایستگی هاي فنی و
 شایستگی هاي غیر فنی شایستگی هاي فنی

 خردایش
 مسئولیت پذیري

 مدیریت مواد و تجهیزات
 به کارگیري فناوري مناسب

 مدیریت زمان

 آسیاب تر
 آسیاب خشک
 گرانول سازي
 پرس پودر
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 اي حرفه  -تحصیلی  هدایت
 حرفه اي شامل:-هدایت  تحصیلی

بخشی  سرامیکفناوري  ر دادن اطلاعات شغلی و حرفه اي که در برنامه درسی رشتههدایت از طریق دراختیار قرا -
 ن وجود دارد و بخش هاي دیگر شامل مسیر توسعه حرفه اي از طریق بازدید و کار اموزي محقق می شود.آاز 

 شد. مشاوره حرفه اي که در طول سال تحصیلی توسط مشاوران  و با کمک ازمونهاي استاندارد انجام خواهد -

هدایت آموزشی که توسط مشاوران و با ابزارهاي سنجش خاص به منظور هدایت فراگیران در مسیر هاي تحصیلی  -
 افقی و عمودي در متوسطه و بعد از ان انجام می شود.

ي در موزشی( وجود سایر رشته هاآن قرار دارند و امکانات محیط آدر سال دهم فراگیران به تناسب مکانهاي جغرافیایی که در 
 انتخاب در گروه همگن و یا غیر همگن در این پایه را داشته باشند که باید مورد توجه قرار گیرد. 3گروه) ممکن است 
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 سازماندهی محتوي
 تکالیف و ها پودمان که است کاري تکلیف پنج و پودمان پنج از متشکل پرس پودرتولید سرامیک به روش  درس -

 سال طول در اي مرحله بصورت و پیچیده به ساده از خطی بصورت کاري کالیفت و بوده یکدیگر از کاري مستقل

 .گردد می ارائه نیاز مورد پایه هاي دانش ابتدا کاري تکلیف هر در .می شوند ارائه

 می ارائه کار تحلیل هاي برگ نمون اساس بر و تلفیقی بصورت کاري تکالیف از مرحله هر هاي مهارت و ها دانش -

 .شود

 

 پودمانها وزشزمان آم
 

 پرس پودرتولید سرامیک به روش درس 
 (ساعت) زمان کارها هاپودمانردیف

 60 خردایش اپراتور خردکن 1
 60 آسیاب تر  آسیاب کن تر 2
 60 آسیاب خشک آسیاب کن خشک 3
 60 گرانول سازي آماده کننده پودر 4
 60 پرس پودر پرس پودر 5
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 استاندارد فضا 
 اجرا خود می باشد، اختصاصی فضاي داراي که استاندارد سرامیک کارگاه در ریخته گريتولید سرامیک به روش  درس
 است: زیر موارد شامل فضا این. میگردد

لاس درس، اطاق هنرآموز، سرویس فضاي  استاندارد براي چیدمان دستگاه ها، میزکار، تجهیزات جنبی، نور مناسب، ک
بهداشتی و .. که پیش بینی برخی از فضاها مانند سرویس بهداشتی، رختکن و.. به عهده شازمان نوسازي مدارس می باشد 
ولی استاندارد کلی فضاي مورد نیاز براي چیدمان تجهیزات باید توسط دفتر برنامه ریزي و تالیف کتاب درسی به سازمان 

 ود.مذکور اعلام ش



١٠ 
 

 استاندارد تجهیزاتلیست 
 توضیحات تعداد مشخصات فنی تجهیزات ردیف

1 
سنگ شکن 
 چکشی

 یلیمترم 600تا  75وروديسنگ سایز  -
 میلیمتر 40تا  2سایز بار خروجی -
 Kw  60-10رقدرت الکتروموتو - 

 تن در ساعت 50-7ظرفیت تولید  -
 دستگاه:ابعاد  -

 mm1400 ارتفاع mm1500عرضmm2500طول
 قابل تعویضو  یسایشچکش قطعات  -

 دستگاه1

 

 سنگ شکن فکی 2

 یلیمترم 350تا  135 وروديسنگ سایز  -
 میلیمتر 100تا  30سایز بار خروجی   -

   Kw  55رقدرت الکتروموتو - 
 تن در ساعت 30-7ظرفیت تولید  -

 دستگاه:ابعاد  -
 mm1300 ارتفاع mm1200عرضmm2000طول

 ابل تعویضق یسایشفک قطعات  -

 دستگاه1

 

3 
سنگ شکن فکی 

 گارگاهی

 میلیمتر 45تا  10 وروديسنگ سایز  -
 میلیمتر 2تا  0,1 سایز بار خروجی - 

   Kw  2,5رقدرت الکتروموتو - 
 کیلو در ساعت 50تا  5ظرفیت تولید  -

 دستگاه:ابعاد  -
  mm500 ارتفاع mm200عرضmm600طول

 قابل تعویض یسایشفک قطعات  -

 اهدستگ1

 

4 
سنگ شکن 
 غلطکی

 میلیمتر 75تا  35 وروديسنگ سایز  -
 میلیمتر 20تا  2سایز بار خروجی - 
   50تا  Kw  6رقدرت الکتروموتو - 

 تن در ساعت 300تا  75ظرفیت تولید  -
 دستگاه:ابعاد  -

 mm1400 ارتفاع mm1300عرضmm2000طول
 قابل تعویض یسایشفک قطعات  -

 دستگاه1
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 سرند 5

با توجه به خروجی سنگ  وروديپودر ایز س -
 میلیمتر 6*4شکن

 0,1 تا 3 با توجه به توري سرند سایز بار خروجی -
 میلیمتر

   Kw  5رقدرت الکتروموتو - 
 mm80عرضmm200ولدستگاه: طابعاد  - 

  mm100  ارتفاع
 قابل تعویض یسایشتوري  -

 دستگاه1

 

 آهن ربا برقی 6
گوس و داراي ابعاد و  3000با قدرت الکتریکی تا 

سطوح گوناگون ، توانایی قطع خاصیت الکتریکی براي 
 جداسازي آهن جذب شده

 دستگاه1

 

 آهن ربا ثابت 7
گوس و داراي ابعاد و سطوح  500با قدرت الکتریکی تا 

 گوناگون
 

 

8 
انواع توري 

 سرند

میلی  100الی   0,02 چشمه  ازسرند ضد سایش توري 
 100تا 40*40ي سطوح متغیر از  درمتر می باشند. دارا
 میلی متر است. 120*

 

 سري 5

 

9 
ترازو 

 دستگاه 5 گرم 300گرم تا  0,01ترازو با دقت  آزمایشگاهی

 

 خشک کن 10
درجه سانتی گراد و دقت  250خشک کن با دماي 

لیتر و داراي  25درجه سانتی گراد با حجم   -+ 4دمایی 
 سه طبقه با توري فلزي

 دستگاه 2
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11 
الک شیرکر 
 آزمایشگاهی

 18و  12،  8هاي آزمایشگاهی تمام استیل با فریم  الک
 .اینچ قابل ساخت میباشد

 
سري 5  

 

 دستگاه شیرکر 12

داراي  شیکر الک جهت لرزاندن الک به کار میرود که
 و کنترل الکترونیکی با برنامه ریزي روي میکروکنترلر

 قابلیت نصب الک،  همجهز به تایمر تک زمانه یا دو زمان
وات  250اینچ را دارد، داراي موتور  18یا  12و  8هاي 

عدد خواهد  11هاي قابل نصب  می باشد و تعداد الک
. راندمان بالائی دارد لیمصرف دستگاه بسیار کم و. بود

دامنه لرزش . لرزش دارد  RPM 3000دستگاه معادل 
 .قابل تنظیم است %99تا  %1دستگاه از 

 هدو دستگا

 

 الک صنعتی 13
 صنعتی از فریم چوبی و فلزي زنگ نزن یاهاي  الک

قابل سانتی  60سانتی تا  20 هاي  تمام استیل با فریم 
 .ساخت میباشد

 سري 5

14 
ابزار هاي تمیز 
 کردن الک ها

انواع ابزارهاي گوناگون مانند بورس مویی، بیلچه، 
 سري 5 کاردك و آهن ربا دستی

 

 بیلچه 15
لزي سخت و قوي که داراي دسته چوبی و با  شکل از ف

سانت و  15و انحناي مخصوص و اندازه ي طول 
 سانت 7عرض 

 

 

16 
چکش پرس 

 دستی

این چکش ها بر حسب اندازه و شکل قطعه در حال 
گرو تا  700پرس و شکل قالب داري وزنی در حدود 

در 20گرم متغییر هستند و سر چکش نیز از ابعاد  5000
 میلی متر متغییر هستند 300در  50یلی متر تا م 100
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 قالب دستی 17

ولی با توجه به پیچیدگی قطعات اجزاي قالب تغییر 
کرده و براي خروج صحیح قطعه پرس شده از تکه هاي 
با انداز هاي متغییري ساخته و طراحی می شوندو جهت 
نگه داري اجزاي در کنار هم از پیچ و مهره با شکل و 

 هاي متفاوتی استفاده می شود.اندازه 

 

 

 قالب کارگاهی 18
 20معمولا در کارگاه براي ساخت قطعات استوانه اي از 

ملی متر  10میلی متر و ضخامت  200میلی متر قطر تا 
 میلی متر کاربرد دارند. 50تا 

 

 

 پرس کارگاهی 19

در شکل قابل مشاهده تن  2کیلو تا  500 رس با ظرفیتپ
 30تا  10افقیسمبه س شامل محورهاي است. این پر

کورس  سانتیمتر که 10تا  3عمودي سانتیمتر و محور 
این پرس  است. متغییر  سانتیمتر 7تا جک آن 

فاز بوده و  3هیدرولیکی یا چرخ دنده اي یا برقی با برق 
 باشدمیآموزشی هاي گاه کاملا مناسب کار

 

 

20 
آسیاب بالمیل 
 آزمایشگاهی

اي: ورق فولادي به ضخامت انهنس بدنه استوج
 میلیمتر8

پرسلین)، آلومینا و (جنس لاینینگ داخلی: چینی سخت-
 یا لاستیک

ها: چینی سخت (پرسلین) یا آلومینا با جنس گلوله-
 سانتیمتر 2/5-4قطرهاي 

 لیتر 45و  25ظرفیت مفید:  -
 اسب بخار 1-2قدرت الکتروموتور:  -

دور در دقیقه) و  80سرعت دوران: دو نوع دور ثابت ( -
 دور در دقیقه) 0-80دور متغیر توسط اینورتور(

 فازبرق مورد نیاز: تک -

 

21 
همزن الکتریکی 

آزمایشگاهی 
Laboratory 

Mixer 

 
 لیتر دوغاب 1-8مناسب براي هم زدن -

 دور در دقیقه 50-1800قابلیت تنظیم سرعت -
 داراي شفت و پروانه از جنس فولاد زنگ نزن-

 وات 110توان الکتروموتور  داراي-
 

  

22 
سطل و وسایل 
نگه دارنده پودر 

 آماده

با توجه به ابعاد قطعه براي ساخت از مقدار متنابهی 
 5پودر استفاده می گردد که نیاز به ظروف با حجم 

 لیتري است 17لیتري  تا 
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23 

گلوله هاي 

فولادي سخت و 

 پرسلانی

 gr/cm3وص الف) گلوله با دانسیته کم (وزن مخص

 مانند چینی معمولی، سیلیس) 5/2-4/2

ب) گلوله هاي با دانسیته متوسط (وزن مخصوص 

gr/cm3 7/2-6/2  مانند استاتیت، چینی با اکسید

 آلومینیوم بالا و پرسلان و مواد مشابه)

پ) گلوله هاي با دانسیته بالا (وزن مخصوص 

gr/cm3 5/3-4/3  مانند اکسید آلومینیوم زینتر

 )).Alubitوبیت(شده،آل

براي استفاده در بالمیل هاي باید نسبت ذیل رعایت 

 شود:

 mm 30-20درصد گلوله ها با قطر کوچک  50-40

 mm 55-40درصد گلوله ها با قطر متوسط  30-25

 mm 60-50درصد گلوله ها با قطر بزرگ  25-20

 

 
 

 بالمیل 24

تا  60سرعت مناسب جهت عمل آسیاب معمولاً بین . 

رصد سرعت بحرانی آسیاب می باشد . هر چه د 80

سرعت دوران به سرعت بحرانی نزدیکتر باشد ، ظرفیت 

زیادتر ولی درصد مش خروجی از دستگاه کاهش می 

 یابد

 

 

25 

بالمیل 

 آزمایشگاهی

 (جارمیل)

 )لانیپرس یا جنس بدنه داخلی: چینی سخت(

 8جنس بدنه استوانه اي: ورق فولادي به ضخامت 

 میلیمتر

جنس گلوله ها: چینی سخت(پرسلین) در قطرهاي 

 مختلف

 لیتر 25-400ظرفیت مفید: 

 اسب بخار 2-15قدرت الکتروموتور: 

 دور در دقیقه 30-70سرعت دوران: 

تابلو برق: داراي سیستم کنترل فاز و محافظ 

 الکتروموتور
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 یادگیري ، مراکز، مواد و منابعرسانه ها ،مواد 
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-  

 فت تحصیلیارزشیابی پیشر 
 شد خواهد انجام شایستگی جز مورد در قضاوت و مراحل در کاري تکلیف هر براي تحصیلی پیشرفت ارزشیابی -

 ) 1-9(نمون برگ 
و شاخص هاي دنیاي  1-8ارزشیابی پایانی براي هر تکلیف کاري در پایان واحد شایستگی بر اساس نمون برگ  -

 کار انجام شود
 سش کتبی، نمونه مهارت و چک لیست مشاهده ايابزار هاي سنجش عبارتنداز: پر -
 .باشد می مراحل در شایستگی جز و کاري تکالیف در شایستگی ترکیب از شایستگی قبول و موفقیت معیار -
 ارزشیابی در ایمنی و محیطی زیست توجهات نگرش، یادگیري حیطه غیرفنی، هاي شایستگی از ارزشیابی -

 .است شده لحاظ ) 1-9(نمون برگ پیشرفت تحصیلی 
 .است کلی بصورت درس در موفقیت معیار ،)کاري تکالیف( ها شایستگی تمام در موفقیت -

 

 صلاحیت مربیان
 مدرك تحصیلی  .1

 سرامیک رشته کارشناسی تحصیلی مدرك حداقل داراي -

 مدارك حرفه اي  .2

 رشته مختلف صنایع در رشته با مرتبط) سال 3 حداقل( کار تجربه باید پرورش، و آموزش در استخدام از پس -
 .باشد داشته....)  و نسوز ، شیشه چینی، کاشی،(شامل سرامیک فناوري

 .شوند آشنا روز تکنولوژي با و دیده آموزش رشته با مرتبط صنایع در را سال هر از ماه دو تا یک باید هنرآموزان -
 حرفه هاي هارتم و تدریس هاي روش) خدمت ضمن( ايحرفه و فنی به مربوط آموزشی هايدوره گذراندن -

 آموزي
 ايحرفه و فنی آموزش مراکز در فنی تدریس جهت بالا انگیزه داشتن -

   تجربه کاري .3

رشته  مختلف صنایع در رشته با مرتبط) سال 3 حداقل( کار تجربه باید پرورش، و آموزش در استخدام از پس -
 باشد هداشت....)  و دیرگداز شیشه، چینی، انواع کاشی، (شامل  سرامیک فناوري
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 الزامات اجرا
 هنر آموزان جهت دستیابی به شایستگی هاي حرفه اي و تخصصی بازآموزي آموزش مدیران و .1
 و مواد مصرفی تخصیص منابع مالی لازم جهت فراهم نمودن کارگاه و تجهیزات .2
 بر اساس استاندارد فضا و تجهیزات سرامیککارگاه  وجود .3
 هنرآموز یک فراگیر نفر 16 ازاي به .4
 کارگاه تسرپرس .5
 خدمات و دار انبار .6
 دسترسی آسان به منابع و رسانه هاي مورد نیاز براي یادگیري .7

 اعتبار بخشی
 مرحله اول اعتبار بخشی در شوراهاي تخصصی در مراحل تالیف انجام می شود. -

  برنامه ریزي درسی تخصصی  شورايبررسی در مرحله دوم  -
ینده از هر استان و با حضور اعضاي کمیسیون و خبرگان بررسی در کارگروهی تخصصی متشکل از دو نفر نما -

 دانشگاه و صنعت، 
 نظرخواهی به صورت الکترونیکی  -

 

 ارزشیابی/اصلاح / بهبود
سال یک بار تکرار  3کتاب در دانش فراگیران ، اشتغال زایی و بروز رسانی کتاب هر  محتواي ارزشیابی از اثربخشی -

 گردد
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 وزش، شایستگی کار و ارزشیابی کاراستانداردهاي آم

 پرس پودرتولید سرامیک به روش درس 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی خردایش نام  واحد کار  818101910101 کد واحد کار
 ساعت 60 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی اپراتور خرد کن پیمانه:  8181019106 کد پیمانه 

 درس : 0722100211 کد درس 
پرس تولید سرامیک به روش 

 پودر
 یازدهم پایه تحصیلی  سرامیک فناوري حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 و رفتن به بازدید علمی نشان دادن تصاویر و نمایش فیلم کاربرد خردایش خویشتن علم مفهموم خردایش مواد اولیه و کاربرد آن بیان کند 1 1

 نشان دادن انواع سنگ شکن با تصویر و نمایش انیمیشن نحوه کارکرد و تحقیق اینترنتی خویشتن علم ع سنگ شکن از لحاظ مکانیزم و کاربردشان را شرح دهدانوا 1 2

 گاهنشان دادن اجزاي سنگ شکن با تصویر و نمایش فیزیکی در کار خویشتن علم اجزاي دستگاه سنگ شکن و وظیفه آن ها را توضیح دهد 1 3

 نمایش انیمیشن تنظیم دستگاه سنگ شکن خویشتن علم روش تنظیم و راه اندازي دستگاه سنگ شکن را شرح دهد 1 4

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خویشتن عمل تنظیم و راه اندازي انواع سنگ شکن ها را انجام دهد. 1 5

 نشان دادن چارت روش ها و نمایش فیلم روش هاي خردایش خویشتن علم روش هاي خردایش مواد اولیه را بیان کند  2 6

 بحث گفتگو در رابطه با پارامترهاي موثر در خردایش خویشتن علم پارامترهاي موثر در انتخاب روش خردایش مواد اولیه را بیان کند 2 7

 نشان دادن تصاویر مراحل خردایش خویشتن علم مراحل خردایش را بیان کند 2 8

 نمونه تمرین عملی خردایش مواد اولیه در محیط کارگاه خویشتن عمل ش انواع مواد اولیهخردای 2 9

 نمایش دانه بندي پودر با فیلم و نشان دادن تصاویر  خویشتن علم روش کنترل و دانه بندي پودر را بیان کند 3 10

 ر در محیط آزمایشگاهنمونه تمرین عملی دانه بندي پود خویشتن عمل کنترل و دانه بندي پودر  3 11

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه، نمایش پوستر خویشتن           ایمان نکات ایمنی و بهداشت فردي را رعایت کند. 07 12

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خویشتن          عمل خردایش مواد اولیه طبق دانه بندي استاندارد 08 13

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خلق             اخلاق ها در خردایش با به کارگیري فیلترجداسازي زباله  09 14

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خلق خدا            اخلاق احساس مسئولیت در قبال وظایف و کارهاي محوله 00 15

16      

17      

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      



٢٠ 
 

 ب: وسعت محتوي:
 انواع سنگ شکن مورد استفاده در صنعت سرامیک (همه موارد) 
 پارامترهاي موثر دستگاه و اجزاي آن  
 مورد) 2تمرین عملی تنظیم و راه اندازي دستگاه سنگ شکن ( 
 مورد) 2روش هاي خردایش مواد اولیه ( 
 مورد) 3تمرین خردایش مواد اولیه ( 
 مورد پر کاربرد) 6ها ( انواع الک 
 کنترل و تنظیم دانه بندي پودر  
 مورد) 2تمرین کنترل و دانه بندي پودر ( 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 
 وزشی:و: تجهیزات آم

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 
 : الزامات اجرایی:ح

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک پرس پودرتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  

 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 
 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  

 اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی جعبه کمک هاي
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

ردن مواد اولیه بر اساس دانه بندي مورد خرد ک
 نیاز

 1L سطح:

 01 کد وظیفه: آماده سازي مواد اولیه  وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0101 کد کار خردایش کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 آماده سازي   -1

 دانش : 
 روش تنظیم و راه اندازي انواع سنگ شکن ها،  اجزاي سنگ شکن، پارامترهاي دستگاه، انواع سنگ شکن ها،

 مهارت : 
 سرند، انتخاب سنگ شکنو راه اندازي  پارامترها ، تنظیمبر اساس مواد اولیهانتخاب سنگ شکن 

 خردایش -2

 دانش : 
، ، ارتباط خواص مواد با روش خردایشرهاي موثر در خردایش، پارامتسایشی و ضربه ايروش هاي خردایش 

 انواع سرندها،
 مهارت : 

 اولیه ، خردایش موادانتخاب روش خردایش

 کنترل دانه بندي   -3

 دانش : 
 ، انواع الک در مش هاي مختلفاستاندارد هاي دانه بندي ،روش هاي دانه بندي

 مهارت : 
  دي، تنظیم دانه بنکنترل دانه بندي

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 و حریق اطفاء تجهیزات ایمنی، کلاه تنفسی، ماسک ایمنی، عینک مناسب، دستکش ایمنی، کفش ، کار لباس
 ایمنی هاي آگاهی

 نگرش:
 دقت در حین کار با دستگاه سنگ شکن و خرد کردن مواد اولیه 

 توجهات زیست محیطی:
 سبمنا تهویه فیلتر، نصب زباله، جداسازي

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

، به کار گیري فناوري مناسب 1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
)N42 مدیریت زمان(1) سطح ،N64 1) سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

 مواد داري نگه مناسب ظروف سرندها، انواع ی،غلطک -شکن سنگ فکی، -شکن سنگ چکشی، -شکن سنگ
 انواع ؛...) و کش خط کولیس، متر، مانند( بندي دانه و اندازه کنترل ابزار ،)ها سطل انواع کیسه، انواع مانند(

 .... و دستی و بادي چکش

 شیمی پایه دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارددفتر ت  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 نیاز مورد ديبن دانه اساس بر اولیه مواد کردن خرد

 گروه کاري آماده سازي مواد اولیهوظیفه:  01 کد وظیفه 

سطح  خردایش کار: 0101 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

 مکان: کارگاه  
 الک ها، ظروف مناسب و ....غلطکی، سرند، انواع سرند، انواع  فکی، سنگ شکن چکشی، سنگ شکن ابزار و تجهیزات: سنگ شکن 
 مواد مصرفی : مواد اولیه سرامیکی (رس ها،فلدسپار، سیلیس، آلومینا) سنگ گچ، سنگ آهک و .... 

  تجهیزات ایمنی: لباس کار ، کفش ایمنی، دستکش مناسب، عینک ایمنی، ماسک تنفسی، کلاه ایمنی
 
 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2

 خاب ماشین خردایش مناسبانت 

 تطبیق استانداردهاي  دانه بندي 

 خردایش مواد  

 کنترل دانه بندي مواد خرد شده 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 انتخاب بر اساس نوع مواد اولیه 

 دانه بندي مناسب 

 کنترل دانه بندي بر اساس استاندارد 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 یستپرسش، مشاهده، چک ل

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
 کنترل ابزار ،)ها سطل انواع کیسه، انواع مانند( مواد داري نگه مناسب ظروف سرندها، انواع غلطکی، -شکن سنگ فکی، -شکن سنگ چکشی، -شکن سنگ
 .... و دستی و بادي چکش انواع ؛...) و کش خط کولیس، متر، مانند( بندي دانه و اندازه

 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 گر ماهر سرامیککار حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 خرد کردن مواد اولیه بر اساس دانه بندي مورد نیاز
  گروه کاري آماده سازي مواد اولیه وظیفه:  01 کد وظیفه 
 0101 کد کار

سطح  خردایش کار:
 شایستگی 

د ملی ک مهارت
  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي 1
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 15:زمان

 مواد اولیه: مواد مصرفی
 ، سرندسنگ شکن: ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظارآماده سازي 

خاب سنگ شکن، تنظیم پارامترهاي دستگاه و راه اندازي انت آماده سازي قابل قبول 
 دستگاه

2 

 1 عدم توانایی در تنظیم و راه اندازي دستگاه آماده سازي غیر قابل قبول

 خردایش 2
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 40: زمان

 مواد اولیه: مواد مصرفی
 سنگ شکن، سرند، : ابزار و تجهیزات

 3  تظاربالاتر از ان خردایش

 2 پودر کردن مواد اولیه، دانه بندي یکنواخت و مناسب خردایش قابل قبول 

 1 عدم توانایی در پودر و خرد کردن مواد اولیه خردایش غیر قابل قبول

 کنترل دانه بندي 3

 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان

 -:مواد مصرفی
الک در مش هاي : ابزار و تجهیزات

 مختلف

 3  بالاتر از انتظار کنترل دانه بندي

کنترل اندازه دانه با الک با مش مناسب، یکنواخت کردن اندازه  قابل قبول کنترل دانه بندي 
 دانه

2 

 1 عدم توانایی در کنترل و تنظیم دانه بندي کنترل دانه بندي غیر قابل قبول

4 

  

 

  
 3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

 ایمنی، عینک مناسب، دستکش ایمنی، کفش ، کار لباس
 آگاهی و حریق اطفاء تجهیزات ایمنی، کلاه تنفسی، ماسک
قت در حین کار با دستگاه سنگ شکن و خرد ، ایمنی هاي

 کردن مواد اولیه

 2 رعایت همه موارد قابل قبول
 

 1 عدم رعایت موارد ایمنی غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش از بخش شایستگی  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی آسیاب تر نام  واحد کار  818101910102 کار کد واحد
 ساعت 60 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی آسیاب کن تر پیمانه:  8181019107 کد پیمانه 

 درس : 0722100211 کد درس 
تولید سرامیک به روش پرس 

 پودر
 یازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نمایش انیمیشن / فیلم آسیاب مواد اولیه  خویشتن علم بیانن مفهوم آسیاب مواد اولیه سرامیکی 1 1

 نشان دادن تصاویر تجهیزات و ابزار و نمایش فیزیکی آن ها در محیط کارگاه خویشتن علم کاربرد آن ها را بیان کندتجهیزات و ابزار آلات آسیاب و  1 2

 نمایش فرآیند تنظیم دستگاه آسیاب با اینفوگرافی خویشتن علم فرآیند تنظیم و راه اندازي دستگاه آسیاب را توضیح دهد 1 3

 تنظیم و راه اندازي دستگاه آسیابنمونه تمرین عملی  خویشتن عمل تنظیم و راه اندازي دستگاه آسیاب 1 4

 نمایش انیمیشن نحوه کار انواع آسیاب خویشتن علم روش هاي آسیاب مواد اولیه و کاربردشان را بیان کند 2 5

 نشان دادن مراحل آسیاب تر با تصویر خویشتن علم فرآیند آسیاب تر مواد اولیه را شرح دهد 2 6

7 2 
محاسبه و توزین مواد اولیه مورد نیاز بر اساس  روش

 بحث و گفتگو در رابطه با محاسبه مواد اولیه و حل مسئاله  خویشتن علم استیوکیومتري ترکیب را بیان کند

ظت محلول و نشان دادن نمایش انیمیشن تغییرات نسبت ها و تاثیر آن بر مقدار غل خویشتن علم روش تعیین نسبت گلوله: پودر: محلول را بیان کند 2 8
 تصویر 

(محاسبه سرعت چرخش، زمان  نحوه محاسبه پارامترهاي 2 9
 حل مسئاله  خویشتن علم را بیان کندآسیاب) 

 نمونه تمرین عملی توزین مواد اولیه خویشتن عمل توزین مواد اولیه بر اساس استیوکیومتري ترکیب 2 10

 نمونه تمرین عملی محاسبه پارامترهاي آسیاب تنخویش عمل مجاسبه پارامتر هاي دستگاه 2 11

 نمونه تمرین عملی آسیاب کردن مواد اولیه خویشتن عمل مواد اولیه تر آسیاب  2 12

 نمونه تمرین عملی دانه بندي پودر در محیط آزمایشگاه خویشتن عمل کنترل و دانه بندي پودر  3 13

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه، نمایش پوستر خویشتن           ایمان .نکات ایمنی و بهداشت فردي را رعایت کند 07 14

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خویشتن          عمل آسیاب مواد اولیه طبق دانه بندي استاندارد 08 15

 عملی در محیط کارگاه نمونه تمرین خلق             اخلاق جداسازي زباله ها در آسیاب با به کارگیري فیلتر 09 16

و مدیریت مواد  احساس مسئولیت در قبال وظایف و کارهاي محوله 00 17
 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خلق خدا            اخلاق اولیه

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 موارد مورد نیاز)تجهیزات و ابزار آلات آسیاب ( 
 تمرین عملی تنظیم و راه اندازي دستگاه آسیاب (یک مورد) 
 روش هاي آسیاب مواد اولیه (همه موارد) 
 روش محاسبه و توزین مواد اولیه(یک مورد) 
 روش تعیین نسبت گلوله: پودر: محلول (یک مورد) 
 مورد) 4تمرین عملی توزین مواد اولیه بر اساس استیوکیومتري ترکیب ( 
 مورد) 4مجاسبه پارامتر هاي دستگاه (تمرین عملی  
 مورد) 4آسیاب مواد اولیه ( تمرین عملی 
    مورد) 4کنترل و دانه بندي پودر ( 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 ورده شده استبر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آ 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 ظر خبرگان) انجام می شود.حاصل از دنیاي کار (ن 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک پرس پودرتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  

 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 
 ویه استاندارد نور کافی با سیستم ته 

 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 ستاندارد عملکرد کار: ا 81810191 کد:

 1L سطح: آسیاب مواد اولیه سرامیکی به روش تر با آسیاب

 01 کد وظیفه: آماده سازي مواد اولیه وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0102 کد کار آسیاب تر کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 محیطی) (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست

 آماده سازي -1

ابزار و تجهیزات آسیاب تر، انواع دستگاه آسیاب (بال میل، جار میل، جت میل، و غیره)، روش تنظیم و دانش: 
 راه اندازي دستگاه آسیاب، پارامترهاي دستگاه آسیاب، عوامل موثر در انتخاب دستگاه آسیاب

 ستگاه آسیاب انتخاب دستگاه آسیاب، تنظیم و راه اندازي دمهارت: 

 آسیاب تر -2

روش هاي آسیاب تر مواد اولیه، نحوه محاسبه پارامتر هاي آسیاب (سرعت چرخش، زمان آسیاب، نسبت دانش: 
توزین ، روش انتخاب تعداد و اندازه گلولهپودر به گلوله، نسبت محلول به پودر) نحوه محاسبه اندازه گلوله هاي، 

 ترکیب، انواع محلول هامواد اولیه بر اساس استیوکیومتري 
 ، آسیاب تر با انواع دستگاهآسیابمحاسبه پارامترهاي توزین مواد اولیه، مهارت: 

 نهاییکنترل   -3

 انش: روش کنترل دانه بندي پودر، ابزار هاي کنترل و تنظیم دانه بنديد

 کنترل دانه بندي، تنظیم دانه بنديمهارت: 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانشدفتر 

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 مناسبار، پیش بند، کفش ایمنی، ماسک تنفسی لباس ک

 نگرش:
 آسیاب مواد اولیه سرامیکی به روش تر

 توجهات زیست محیطی:
 استفاده از فیلتر در دستگاه آسیاب، جمع آوري زباله و ضایعات از دستگاه

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

، به کار گیري فناوري مناسب 1) سطح N66تجهیزات (، مدیریت مواد و 1) سطح N72مسئولیت پذیري (
)N42 مدیریت زمان(1) سطح ،N64 1) سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

انواع دستگاه آسیاب پیوسته و ماهواره اي، بال میل، جار میل، فست میل، رادمیل، جت میل، مواد اولیه، انواع 
 ازو با دقت بالا، انواع کاپ، گلوله هاي زیرکونیایی و فلزيالک، شیکر کارگاهی، استیرر، تر

 ریاضی و شیمی پایه دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   ینام و نام خانوادگ

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 آسیاب مواد اولیه سرامیکی به روش تر با آسیاب

 گروه کاري آماده سازي مواد اولیهوظیفه:  01 کد وظیفه 

سطح  آسیاب تر کار: 0102 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

انواع دستگاه آسیاب پیوسته و ماهواره اي، بال میل، جار میل، فست میل، رادمیل، جت میل، مواد کارگاه استاندارد مجهز به تجهیزات ایمنی و سیستم تهویه، 
 کاپ، گلوله هاي زیرکونیایی و فلزياولیه، انواع الک، شیکر کارگاهی، استیرر، ترازو با دقت بالا، انواع 

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 آماده سازي ابزار و دستگاه آسیاب 
 توزین مواد اولیه  
 محاسبه پارامترهاي آسیاب، سرعت چرخش، زمان آسیاب، نسبت پودر به گلوله، نسبت پودر به محلول، محاسبه اندازه قطر گلوله  
 انه بندي و تنظیم دانه بندي با الککنترل د 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 شدن دستگاه و تمیز بودن دریچه دستگاه و اجزاي جانبی آن روش 
 محاسبه دقیق مواد اولیه بر اساس استیوکیومتري ترکیب 
 انتخاب سرعت چرخش و زمان مناسب بر اساس وزن مواد اولیه،  
 در به گلوله و نسبت پودر به محلول بر اساس استانداردانتخاب نسبت مناسب پو 
 انتخاب گلوله مناسب از لحاظ قطر و تعداد 
 انتخاب الک بر اساس اندازه دانه،  

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 پرسش، مشاهده، چک لیست

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
، جار میل، فست میل، رادمیل، جت میل، مواد اولیه، انواع الک، شیکر کارگاهی، استیرر، ترازو با دقت بالا، انواع دستگاه آسیاب پیوسته و ماهواره اي، بال میل

 انواع کاپ، گلوله هاي زیرکونیایی و فلزي
 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشي درسی فنی و حرفه اي و کاردادفتر تالیف کتاب ها  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 آسیاب مواد اولیه سرامیکی به روش تر با آسیاب
  گروه کاري آماده سازي مواد اولیه فه: وظی 01 کد وظیفه 
 0102 کد کار

سطح  آسیاب تر کار:
 شایستگی 

د ملی ک مهارت
  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي 1
 ستاندارد: کارگاه امکان
 دقیقه 20:زمان

 مواد اولیه: مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظارآماده سازي 

 2 و راه اندازي دستگاه آسیاب روش کردن آماده سازي قابل قبول 

 1 عدم توانایی در روش کردن و راه اندازي دستگاه آماده سازي غیر قابل قبول

 آسیاب تر 2
 گاه استاندارد: کارمکان
 دقیقه 30: زمان

 مواد اولیه: مواد مصرفی
 آسیاب، مواد اولیه : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار تر بآسیا

توزین مواد اولیه بر اساس استیوکیومتري، انتخاب سرعت  تر قابل قبول بآسیا 
 چرخش و زمان دقیق، تشکیل دوغاب و یا خمیر

2 

 1 عدم توانایی انجام موارد ذکر شده قبول تر غیر قابل بآسیا

 کنترل نهایی 3
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان

 پودر :مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار کنترل نهایی

 2 انتخاب الک با مش صحیح، الک کردن قابل قبول کنترل نهایی 

 1 انتخاب الک صحیحعدم  غیر قابل قبول کنترل نهایی

4 

      
 3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

، لباس کار، پیش بند، کفش ایمنی، ماسک تنفسی مناسب
 ضایعات و زباله آوري جمع آسیاب، دستگاه در فیلتر از استفاده

 دستگاه از
 2 رعایت همه موارد قابل قبول

 
 1 عدم رعایت موارد ذکر شده غیر قابل قبول

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 2و  2از مراحل   2کسب حداقل نمره  
 هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  از بخش شایستگی 2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی آسیاب خشک نام  واحد کار  818101910103 د کارکد واح
 ساعت 60 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی آسیاب کن خشک پیمانه:  8181019108 کد پیمانه 

 درس : 0722100211 کد درس 
تولید سرامیک به روش پرس 

 پودر
 یازدهم پایه تحصیلی ک فناوري سرامی حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

 نمایش انیمیشن / فیلم آسیاب مواد اولیه  خویشتن علم بیانن مفهوم آسیاب مواد اولیه سرامیکی 1 1

 نشان دادن تصاویر تجهیزات و ابزار و نمایش فیزیکی آن ها در محیط کارگاه خویشتن علم و کاربرد آن ها را بیان کند تجهیزات و ابزار آلات آسیاب 1 2

 نمایش فرآیند تنظیم دستگاه آسیاب با اینفوگرافی خویشتن علم فرآیند تنظیم و راه اندازي دستگاه آسیاب را توضیح دهد 1 3

 نمونه تمرین عملی تنظیم و راه اندازي دستگاه آسیاب خویشتن عمل ابتنظیم و راه اندازي دستگاه آسی 1 4

 نمایش انیمیشن نحوه کار انواع آسیاب خویشتن علم روش هاي آسیاب مواد اولیه و کاربردشان را بیان کند 2 5

 نشان دادن مراحل آسیاب تر با تصویر خویشتن علم مواد اولیه را شرح دهد خشکفرآیند آسیاب  2 6

7 2 
روش محاسبه و توزین مواد اولیه مورد نیاز بر اساس 

 بحث و گفتگو در رابطه با محاسبه مواد اولیه و حل مسئاله  خویشتن علم استیوکیومتري ترکیب را بیان کند

محلول و نشان دادن نمایش انیمیشن تغییرات نسبت ها و تاثیر آن بر مقدار غلظت  خویشتن علم روش تعیین نسبت گلوله: پودر را بیان کند 2 8
 تصویر 

نحوه محاسبه پارامترهاي (محاسبه سرعت چرخش، زمان  2 9
 حل مسئاله  خویشتن علم آسیاب) را بیان کند

 نمونه تمرین عملی توزین مواد اولیه خویشتن عمل توزین مواد اولیه بر اساس استیوکیومتري ترکیب 2 10

 نمونه تمرین عملی محاسبه پارامترهاي آسیاب خویشتن عمل مجاسبه پارامتر هاي دستگاه 2 11

 نمونه تمرین عملی آسیاب کردن مواد اولیه خویشتن عمل مواد اولیه  خشک آسیاب 2 12

 نمونه تمرین عملی دانه بندي پودر در محیط آزمایشگاه خویشتن عمل کنترل و دانه بندي پودر  3 13

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه، نمایش پوستر خویشتن           ایمان نکات ایمنی و بهداشت فردي را رعایت کند. 07 14

 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خویشتن          عمل آسیاب مواد اولیه طبق دانه بندي استاندارد 08 15

 ملی در محیط کارگاهنمونه تمرین ع خلق             اخلاق جداسازي زباله ها در آسیاب با به کارگیري فیلتر 09 16

و مدیریت مواد  احساس مسئولیت در قبال وظایف و کارهاي محوله 00 17
 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خلق خدا            اخلاق اولیه

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 ارد مورد نیاز)تجهیزات و ابزار آلات آسیاب (مو 
 تمرین عملی تنظیم و راه اندازي دستگاه آسیاب (یک مورد) 
 روش هاي آسیاب مواد اولیه (همه موارد) 
 روش محاسبه و توزین مواد اولیه(یک مورد) 
 روش تعیین نسبت گلوله: پودر: محلول (یک مورد) 
 مورد) 4تمرین عملی توزین مواد اولیه بر اساس استیوکیومتري ترکیب ( 
 مورد) 4مجاسبه پارامتر هاي دستگاه (ن عملی تمری 
 مورد) 4آسیاب مواد اولیه ( تمرین عملی 
    مورد) 4کنترل و دانه بندي پودر ( 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 شده است بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده 
 و: تجهیزات آموزشی:

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 
 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 

 ز: سنجش و ارزشیابی
 برگان) انجام می شود.حاصل از دنیاي کار (نظر خ 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 

 ح: الزامات اجرایی:
 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  
 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک پرس پودرتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  

 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 

 استاندارد نور کافی با سیستم تهویه  
 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 دارد عملکرد کار: استان 81810191 کد:

 1L سطح: آسیاب مواد اولیه سرامیکی به روش خشک

 01 کد وظیفه: آماده سازي مواد اولیه وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0103 کد کار آسیاب خشک کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 آماده سازي -1

ابزار و تجهیزات آسیاب تر، انواع دستگاه آسیاب (بال میل، جار میل، جت میل، و غیره)، روش تنظیم و دانش: 
 راه اندازي دستگاه آسیاب، پارامترهاي دستگاه آسیاب، عوامل موثر در انتخاب دستگاه آسیاب

  انتخاب دستگاه آسیاب، تنظیم و راه اندازي دستگاه آسیابمهارت: 

 آسیاب خشک -2

روش هاي آسیاب خشک مواد اولیه، نحوه محاسبه پارامتر هاي آسیاب، نحوه محاسبه اندازه گلوله هاي، دانش: 
 روش انتخاب تعداد و اندازه گلوله، توزین مواد اولیه بر اساس استیوکیومتري ترکیب،

 انواع دستگاهتوزین مواد اولیه، محاسبه پارامترهاي آسیاب، آسیاب خشک با مهارت: 

 کنترل نهایی  -3

 انش: روش کنترل دانه بندي پودر، ابزار هاي کنترل و تنظیم دانه بنديد

 کنترل دانه بندي، تنظیم دانه بنديمهارت: 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 



٣۴ 
 
 

 

 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4رگ نمون ب

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
 لباس کار، پیش بند، کفش ایمنی، ماسک تنفسی مناسب

 نگرش:
 آسیاب مواد اولیه سرامیکی به روش خشک

 وجهات زیست محیطی:ت
 استفاده از فیلتر در دستگاه آسیاب، جمع آوري زباله و ضایعات از دستگاه

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

، به کار گیري فناوري مناسب 1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
)N42 مدیریت زمان(1) سطح ،N64 1) سطح 

زار، تجهیزات، اسناد، مواد اب
 مصرفی و منابع:

انواع دستگاه آسیاب پیوسته و ماهواره اي، بال میل، جار میل، فست میل، رادمیل، جت میل، مواد اولیه، انواع 
 الک، شیکر کارگاهی، استیرر، ترازو با دقت بالا، انواع کاپ، گلوله هاي زیرکونیایی و فلزي 

 یهریاضی و شیمی پا دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 
 استاندارد عملکرد کار:     L1 ت صلاحی

 آسیاب مواد اولیه سرامیکی به روش خشک
 گروه کاري آماده سازي مواد اولیهوظیفه:  01 کد وظیفه 

سطح  آسیاب خشک کار: 0103 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

انواع دستگاه آسیاب پیوسته و ماهواره اي، بال میل، جار میل، فست میل، رادمیل، جت میل، مواد یستم تهویه، کارگاه استاندارد مجهز به تجهیزات ایمنی و س
 اولیه، انواع الک، شیکر کارگاهی، استیرر، ترازو با دقت بالا، انواع کاپ، گلوله هاي زیرکونیایی و فلزي

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 سازي ابزار و دستگاه آسیاب آماده 
 توزین مواد اولیه  
 محاسبه پارامترهاي آسیاب، سرعت چرخش، زمان آسیاب، نسبت پودر به گلوله، محاسبه اندازه قطر گلوله  
 کنترل دانه بندي و تنظیم دانه بندي با الک 

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 اه و اجزاي جانبی آنشدن دستگاه و تمیز بودن دریچه دستگ روش 
 محاسبه دقیق مواد اولیه بر اساس استیوکیومتري ترکیب 
 انتخاب سرعت چرخش و زمان مناسب بر اساس وزن مواد اولیه،  
 انتخاب نسبت مناسب پودر به گلوله  
 انتخاب گلوله مناسب از لحاظ قطر و تعداد 
 انتخاب الک بر اساس اندازه دانه،  

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 ش، مشاهده، چک لیستپرس

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
با دقت بالا، انواع  انواع دستگاه آسیاب پیوسته و ماهواره اي، بال میل، جار میل، فست میل، رادمیل، جت میل، مواد اولیه، انواع الک، شیکر کارگاهی، ترازو

 کاپ، گلوله هاي زیرکونیایی و فلزي
 

 رتبط در گروه کاري/شغل:تکالیف کاري م -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
 سطح

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 آسیاب مواد اولیه سرامیکی به روش خشک
  گروه کاري آماده سازي مواد اولیه وظیفه:  01 کد وظیفه 
 0103 کد کار

سطح  آسیاب خشک کار:
 شایستگی 

د ملی ک مهارت
  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 مکان و ...) (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان،

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

 آماده سازي 1
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان

 مواد اولیه: مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظارآماده سازي 

 2 و راه اندازي دستگاه آسیاب روش کردن آماده سازي قابل قبول 

 1 عدم توانایی در روش کردن و راه اندازي دستگاه ماده سازي غیر قابل قبولآ

 آسیاب خشک 2
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 30: زمان

 مواد اولیه: مواد مصرفی
 آسیاب، مواد اولیه : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار آسیاب تر

اس استیوکیومتري، انتخاب سرعت توزین مواد اولیه بر اس آسیاب تر قابل قبول 
 2 چرخش و زمان دقیق

 1 عدم توانایی انجام موارد ذکر شده آسیاب تر غیر قابل قبول

 کنترل نهایی 3
 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان

 پودر :مواد مصرفی
 : ابزار و تجهیزات

 3  بالاتر از انتظار کنترل نهایی

 2 انتخاب الک با مش صحیح، الک کردن قابل قبول کنترل نهایی 

 1 عدم انتخاب الک صحیح غیر قابل قبول کنترل نهایی

4 

      
 3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

   2 
 

  1 

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 کار از مراحل 2کسب حداقل میانگین 
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وزارت آموزش و پرورش   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی گرانول سازي نام  واحد کار  818101910106 کد واحد کار
 اعتس 60 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی آماده کننده پودر پیمانه:  8181019109 کد پیمانه 

 درس : 0722100211 کد درس 
تولید سرامیک به روش پرس 

 پودر
 یازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته عرصه عنصر دسازياهداف توانمن کد  مرحله کار شماره
 مواد اولیه  گرانول سازينمایش انیمیشن / فیلم  خویشتن علم مواد اولیه سرامیکی گرانول سازيبیانن مفهوم  1 1

 ات و ابزار و نمایش فیزیکی آن ها در محیط کارگاهنشان دادن تصاویر تجهیز خویشتن علم و کاربرد آن ها را بیان کند گرانول سازيتجهیزات و ابزار آلات  1 2

 با اینفوگرافیگرانول سازي نمایش فرآیند تنظیم دستگاه  خویشتن علم را توضیح دهد گرانول سازيفرآیند تنظیم و راه اندازي دستگاه  1 3

 گرانول سازيظیم و راه اندازي دستگاه نمونه تمرین عملی تن خویشتن عمل گرانول سازيدستگاه تجهیزات و تنظیم و راه اندازي  1 4

 نمایش نمودار تولید گرانول به روش هاي خشک و تر خویشتن علم رو ش هاي خشک و تر گرانول سازي را شرح دهد 2 5

 ،انیمیشن  نشان دادن تصویرنمایش فیلم،  خویشتن علم دهد  شرح روش هاي دستی و ماشینی پرانول سازي را 2 6

 نشان دادن تصویر و تحقیق اینترنتی خویشتن علم وثر در گرانول سازي دستی و ماشینی را بیان کندپارامترهاي م 2 7

 بحث و گفتگو در مورد دما و رطوبت مناسب گرانول  خویشتن علم دما و رطوبت مناسب گرانول رابیان کندنحوه انتخاب  2 8

 و نشان دادن تصویر ایش فیلم نم خویشتن علم هیدرو سیکلون را بیان کندبا نحوه ي کار  2 9

 در محیط کارگاه نمونه تمرین عملی خویشتن عمل مناسب براي شکل دهیتولید گرانول  2 10

11 3 
رطوبت ظاهري ،شکل و اندازه گرانولویژگی پودر گرانول شده از لحاظ 

 نشان دادن تصویر بحث و گفتگو در مورد ویژگی هاي گرانول مناسب خویشتن علم  را بیان کند و دماي مناسب

 نمونه تمرین عملی در کارگاه  خویشتن عمل  کنترل ظاهري پودرهاي گرانول شده 3 12

 مباحثه در موردتاثیر رعایت موارد ایمنی و بهداشتی در گرانول سازي  خویشتن اخلاق نکات ایمنی و بهداشت فردي را رعایت کند 07 13

 ث در مورد تاثیر درست کاري در زندگی فرديبح خلق ایمان درست کاري و کسب حلال 08 14

 بحث درباره ي روش هاي کاهش آلودگی خلق ایمان توجهات زیست محیطی 09 15

و مدیریت مواد  احساس مسئولیت در قبال وظایف و کارهاي محوله 00 16
 نمونه تمرین عملی در محیط کارگاه خلق خدا اخلاق اولیه

17      

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 تجهیزات و ابزار آلات گرانول سازي 
 فرآیند تنظیم و راه اندازي دستگاه گرانول سازي 
 مورد تمرین عملی) 2( تنظیم و راه اندازي دستگاه گرانول سازيتمرین عملی  
 رو ش هاي خشک و تر گرانول سازي 
 روش کار با اسپري درایر 
 مورد تمرین عملی) 2(گرانول تمرین عملی تولید 
 مورد تمرین عملی) 2( گرانول تمرین عملی کنترل 

 ج: سازماندهی محتوي:

 
 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:

 
 ه: استاندارد فضا:

 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 
 ی:و: تجهیزات آموزش

 آموزشی، نمونه کار  ماکت 
 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 

 ز: سنجش و ارزشیابی
 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ 
 لزامات اجرایی:ح: ا

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 بر اساس استاندارد تجهیزات رشته فناوري سرامیک پرس پودرتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  
 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 

 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  
 لیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانیجعبه کمک هاي او
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

ازي پودرها بدون آگلومره براي شکل گرانول س
 دهی

 1L سطح:

 01 کد وظیفه: آماده سازي مواد اولیه وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0106 کد کار گرانول سازي کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

 آماده سازي  -1

، روش تنظیم و راه اندازي تجهیزات گرانوله ، انواع الکانواع سیستم پمپاژ، انواع نازل اسپري درایر ،انواع نش: دا
 سازي، تجهیزات هیدروسیلیکون، فرآیند تعمیر و نگهداري تجهیزات، 

 تنظیم و راه اندازي تجهیزات گرانول سازي، تعمیر و نگهداري تجهیزات گرانول سازيمهارت: 

 رانول سازيگ -2

 روشروش انتخاب و تنظیم دما و رطوبت گرانول،  -روش خشک، روش تر –روش هاي گرانول سازي دانش: 
 هیدروسیکلون کار

 گرانول سازي، تنظیم رطوبت و دما مهارت: 

 گرانولکنترل   -3

 روش کنترل گرانول از لحاظ شکل ظاهري، دما، رطوبت و اندازه و توزیع دانه بندي  دانش: 

 کنترل گرانول، کنترل توزیع دانه بنديمهارت: 

4-  

 دانش:  

 مهارت: 
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 ات زیست محیطی)(دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجه

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
  ایمنی عینک ،  کارمناسب لباس ، ایمنی کلاه ، ایمنی تنفس،کفش ماسک ، دستکش ، حریق اطفاي تجهیزات

 نگرش:
 دقت در گرانول کردن پودرها با توزیع دانه بندي و رطوبت مناسب

 توجهات زیست محیطی:
 صوتی بندي عایق و هیدروسیکلون از خروجی غبار و گرد  تهویه ، کار محل حد از بیش آلودگی از ريگی پیش

 ضایعات سازي جدا و

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

، به کار گیري فناوري مناسب 1) سطح N66، مدیریت مواد و تجهیزات (1) سطح N72مسئولیت پذیري (
)N42 ت زمان(، مدیری1) سطحN64 1) سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

 ابزار کنترل (دبی دوغاب ، رطوبت ، دما )، اسپري درایر،مواد اولیه سرامیکی ،روانساز

 ریاضی ،شیمی،فیزیک (حرارت) دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

انشاي درسی فنی و حرفه اي و کارددفتر تالیف کتاب ه  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
 گرانول سازي پودرها بدون آگلومره براي شکل دهی

 گروه کاري آماده سازي مواد اولیهوظیفه:  01 کد وظیفه 

سطح  گرانول سازي کار: 0106 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

، درصد رطوبت، روانساز ، دستگاه اسپري کارگاه استاندارد مجهز به تجهیزات ایمنی  ابزار کنترل دانیسته و ویسکوزیته دوغاب، ابزار کنترل دما ، اندازه دانه 
 درایر

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 آماده سازي دوغاب ( تنظیم دانیسته و ویسکوزیته و درصد رطوبت و روانساز ) ، آماده ساز ي اسپري درایر

 اسب، کنترل هیدروسیکلون ، کنترل سیستم پمپاژ مواد، تهیه گرانول ، کنترل گرانولتغذیه مواد ، تنظیم و کنترل مشعل ،استفاده از نازل با جنس و قطر من

 شاخص هاي اصلی استاندارد عملکرد کار: -3
 آماده سازي موادبا توجه به نوع روش (خشک یا تر) و انجام آزمایشات لازم ،

 آماده سازي اسپري درایر 

 ر از جهت دانه بندي ، توزیع دانه و  درصد رطوبت تولید گرانول مناسب با توجه به ملاك هاي مورد نظ

 کنترل دانه بندي از لحاظ توزیع اندازه دانه و شکل ظاهري (کروي شکل)، و اگلومره بودن پودرها

 

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 پرسش، مشاهده، چک لیست
 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5

 ما ،رطوبت ، اندازه دانه،دستگاه اسپري درایر ، ماسک تنفسی،دوغاب ،دستکش ،انواع نازل ،هیدروسیکلون،انواع الکابزارهاي اندازه گیري دبی دوغاب ، د
 
 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6

 



۴٢ 
 
 

 

 

 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9ون برگ نم

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

 گرانول سازي پودرها بدون آگلومره براي شکل دهی
  اريگروه ک آماده سازي مواد اولیه وظیفه:  01 کد وظیفه 
 0106 کد کار

سطح  گرانول سازي کار:
 شایستگی 

د ملی ک مهارت
  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

1 

 

 آماده سازي

 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان
 : صرفیمواد م

 : ابزار و تجهیزات
 

 3  بالاتر از انتظارآماده سازي 

 2 تنظیم و راه اندازي تجهیزات گرنوله سازي آماده سازي قابل قبول 

 1 تنظیم و راه اندازي تجهیزات گرنوله سازيدر عدم توانایی  آماده سازي غیر قابل قبول

 گرانول سازي 2

 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 30: زمان

 دوغاب: مواد مصرفی
تجهیزات گرانول : ابزار و تجهیزات

  سازي

 3  بالاتر از انتظار گرانول سازي

 2 گرانول هاي کروي در اندازه هاي یکنواخت و عدم وجود آگلومره قابل قبولگرانول سازي  

 1 عدم توانایی انجام موارد ذکر شده غیر قابل قبول گرانول سازي

 گرانول کنترل 3

 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان

 ودر گرانولپ :مواد مصرفی
دما سنج، ابزار : ابزار و تجهیزات

 کنترل چشمی، میکروسکوپ

 3  بالاتر از انتظار کنترل نهایی

توانایی کنترل اندازه دانه ،توزیع دانه ،رطوبت و دماي گرانول بر  قابل قبول کنترل نهایی 
 طلوباساس معیار م

2 

 1 عدم توانایی کنترل گرانول  غیر قابل قبول کنترل نهایی

4 

      
 3 

 
 

 2 

 
 1 

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

 ایمنی تنفس،کفش ماسک ، دستکش ، حریق اطفاي تجهیزات
 از گیري پیش،  ایمنی عینک ،  کارمناسب لباس ، ایمنی کلاه ،

 از خروجی غبار و گرد  تهویه ، کار محل حد از بیش آلودگی
 ضایعات سازي جدا و صوتی بندي عایق و هیدروسیکلون

 2 توجه به همه موارد قابل قبول
 

 1 عدم توجه به ایمنی فردي غیر قابل قبول 

 بلی    بی کار (شایستگی انجام کار)ارزشیا
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2کسب حداقل نمره  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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زارت آموزش و پرورشو   
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

 دفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش
 

 استاندارد تربیت و یادگیري شایستگی 6-1
 دنیاي آموزش

 

 فنی حرفه اي شاخه تحصیلی پرس پودر نام  واحد کار  818101910507 کد واحد کار
 ساعت 60 ساعت آموزش

 فرآوري و تولید حرفه اي-گروه تحصیلی آماده کننده پودر پیمانه:  8181019110 ه کد پیمان

 درس : 0722100211 کد درس 
تولید سرامیک به روش پرس 

 پودر
 یازدهم پایه تحصیلی فناوري سرامیک  حرفه اي-رشته تحصیلی

 

 الف: پیامدهاي یادگیري:
 فرصت ها/فعالیت هاي یادگیري ساخت یافته صهعر عنصر اهداف توانمندسازي کد  مرحله کار شماره

    انواع قالب پرس را ذکر کنید 1 1

    اجزاء دستگاه پرس را بیان کنید 1 2

    نحوه کنترل دماي سنبه ماتریس 1 3

    انواع جداکننده و روغن کاري دنده هارا بیان کنید 2 4

    نحوه پرس اولیه و هواگیري را شرح دهید 2 5

    نواع عیوب ناشی از پرس را ذکر کنیدا 2 6

    نحوه جداسازي سنبه و ماتریس را بیان کنید 3 7

    ابزارهاي مختلف جهت خارج کردن قطعه پرس را ذکر کند 3 8

    نحوه خارج کردن قطعه از قالب را بیان کنید 3 9

    نحوه کنترل قطعات و تمیز کردن قالب را بیان کنید 3 10

    اخت قطعه پرس را توضیح دهید.پرد 4 11

    ویژگی هاي نشانه پرس شده را بیان کنید. 4 12

13      

14      

15      

16      

17      

18      

19      

20      

21      

22      

23      

24      
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 ب: وسعت محتوي:
 

 ج: سازماندهی محتوي:
 

 

 د:مواد و رسانه هاي یادگیري:
 

 ه: استاندارد فضا:
 بر اساس نقشه هاي استاندارد سازمان نوسازي مدارس که در انتهاي سند آورده شده است 

 و: تجهیزات آموزشی:
 آموزشی، نمونه کار  ماکت 

 کار تحلیل برگ نمون اساس بر مصرفی مواد و اسناد تجهیزات، ابزار، 
 ز: سنجش و ارزشیابی

 حاصل از دنیاي کار (نظر خبرگان) انجام می شود. 8-1و  9-1بصورت فرآیندي و با تطابق استاندارهاي مندرج در نمون برگ ارزشیابی پایانی براي تکالیف کاري 
 ح: الزامات اجرایی:

 نفر مربی و یک نفر هنرآموز 1نفر فراگیر  16به ازاي  

 ناوري سرامیکبر اساس استاندارد تجهیزات رشته ف پرس پودرتجهیزات کارگاه تولید سرامیک به روش  
 محیط استاندارد کارگاهی بر اساس استاندارد چیدمان فضا 

 نور کافی با سیستم تهویه استاندارد  

 جعبه کمک هاي اولیه و رعایت استاندارهاي ایمنی همانند کفسول آتش نشانی
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 دفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و حرفه اي و کاردانش

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     1صفحه  

 کارگر ماهر سرامیک نام حرفه:
 استاندارد عملکرد کار:  81810191 کد:

شکل دهی پودرهاي سرامیکی جهت ساخت بدنه 
 بالک برابر با طرح و نقشه 

 1L سطح:

 05 کد وظیفه: شکل دهی وظیفه:

 کد ملی کار مهارت سطح شایستگی کار: 0507 کد کار پرس پودر کار:
 

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

آماده کردن دستگاه قالب  -1
 پرس

 کنترل دماي سنبه و ماتریس تنظیم فشار -آشنایی با اجزاء دستگاه    –دانش: انواع قالب پرس 

 شار مناسب جهت اعمال پرستنظیم دما و ف –مهارت: تشخیص عیوب قالب 

 گرانول پرس پودر -2

انواع عیوب ناشی از  ،پرس نهایی –پرس اولیه و هواگیر  –غن کاري کننده ها ودانش: انواع جداکننده ها و ر
 پرس 

تشخیص عیوب  ،پرس نهایی فشار مناسب جهت پرس اولیه و عیینت –مهارت: روغن کاري مناسب قالب پرس 
 ناشی از پرس

ه پرس خارج کردن قطع  -3
 شده 

 کنترل قطعه پرس شده تمیز کردن قالب –خارج کردن قطعه  –دانش: جداسازي سنبه و ماتریس 

اندازه گیري ابعاد  –خارج کردن قطعه با استفاده از ابزار مربوطه  –مهارت: جداسازي اجزاء سنبه و ماتریس 
  –تشخیص عیوب قطعه پرس شده  –پرس شده 

پرداخت قطعه پرس شده  -4

روش هاي حمل و نقل و جابه جایی قطعات ابزار و  –روش هاي کنترل ابعادي  –عیوب ظاهري قطعات دانش:  
 وسایل مناسب جهت پرداخت 

  رداخت قطعاتپ –مهارت: کنترل قطعات 
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 رفه اي و کاردانشدفتر تالیف کتابهاي درسی فنی و ح

 مرحله چهارم: تحلیل کار-دنیاي کار

 تحلیل کار 1-4نمون برگ 

 2از     2صفحه  

 جزء شایستگی ها مراحل کار
 (دانش، مهارت، نگرش، ایمنی و توجهات زیست محیطی)

5-  

 دانش: 

 مهارت: 

6-  

 دانش:  
 

 مهارت: 

 

 ایمنی:
  عینک ایمنی –کفش ایمنی –کلاه ایمنی  –کش مناسب دست –ماسک نفسی  –لباس کار مناسب 

 نگرش:
 دقت و نظم:

 توجهات زیست محیطی:
 عایق صدا ، تحویه مناسب 

شایستگی هاي غیرفنی کد و 
 سطح مورد نیاز کار:

، به کار گیري فناوري مناسب 1) سطح N66(، مدیریت مواد و تجهیزات 1) سطح N72مسئولیت پذیري (
)N42 مدیریت زمان(1) سطح ،N64 1) سطح 

ابزار، تجهیزات، اسناد، مواد 
 مصرفی و منابع:

 ابزار هاي تمیز کاري -سقالب هاي پر –دستگاه پرس  –گرانول ودرهاي پ

 فیزیک، شیمی دانش  پایه:
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 وزارت آموزش و پرورش
موزشیسازمان پژوهش و برنامه ریزي آ  

انشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کارد  
 

  کار عملکرد استاندارد تحلیل - 1-8نمون برگ 

 :نوبت : تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه :  کد حرفه 
سطح 

 استاندارد عملکرد کار:     L1 صلاحیت 
جهت ساخت بدنه بالک  شکل دهی پودرهاي سرامیکی

 گروه کاري شکل دهیوظیفه:  05 کد وظیفه  برابر با طرح و نقشه

سطح  پرس پودر کار: 0507 کد کار
  د ملی کارک مهارتشایستگی 

  

 شرایط انجام کار :-1

ابزار هاي تمیز  -سقالب هاي پر –دستگاه پرس  –گرانول ودرهاي پمل استاندارد سرامیک مجهز به سیستم هاي تهویه و ایمنی : تجهزات شاکارگاه  
 کاري

 نمونه /  نقشه کار/مراحل پروژه / رویه انجام کار: - 2
 )تمیز کاریف روغن کاري و ..کردن قالب پرس و دستگاه پرس (آماده  
 پودرهاي گرانول شده  -پودرپرس  –دهی شکل  
 کردن قطعه پرس شده از قالبخارج  
 قطعه پرس شدهپرداخت  

 لکرد کار:شاخص هاي اصلی استاندارد عم -3
 قالب، راه اندازي دستگاه پرس و تنظیم قالب روي دستگاهبودن تمیز  
 با دانسیته بالا، ظاهر مناسب، ابعاد دقیق بر اساس طرح اولیه قطعه  
 بودن سطوح بدون ناخالصی، تمیز بودن سطح قطعهصاف  

 ابزارهاي ارزشیابی: -4

 چک لیست، مشاهده ،پرسش 

 ابزار و تجهیزات مورد نیاز انجام کار: -5
 ابزار هاي تمیز کاري -سقالب هاي پر –دستگاه پرس  –گرانول ودرهاي پ 

 

 تکالیف کاري مرتبط در گروه کاري/شغل: -6
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 وزارت آموزش و پرورش
 سازمان پژوهش و برنامه ریزي آموزشی

نشدفتر تالیف کتاب هاي درسی فنی و حرفه اي و کاردا  
 

  ارزشیابی کار – 1-9نمون برگ 

 :نوبت   تاریخ ارزشیابی   شماره ملی   نام و نام خانوادگی

 کارگر ماهر سرامیک حرفه : کد حرفه 
سطح 

 L1 صلاحیت 
 استاندارد عملکرد کار:    

شکل دهی پودرهاي سرامیکی جهت ساخت بدنه بالک 
  گروه کاري شکل دهی وظیفه:  05 کد وظیفه  برابر با طرح و نقشه

 0507 کد کار
سطح  پرس پودر کار:

 شایستگی 
د ملی ک مهارت

  کار

  

 شرایط عملکرد مرا حل کار ردیف
 (ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...)

 نمره (شاخص ها/داوري/نمره دهی)استاندارد  نتایج ممکن

1 
آماده کردن دستگاه 

 قالب پرس

 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان
 : صرفیمواد م

دستگاه پرس، قالب : ابزار و تجهیزات
 پرس

 

 3  بالاتر از انتظار پرس قالب دستگاه کردن آماده

 2 قالب پرستنظیم  ،و پرس بودن قالبتمیز  قابل قبول پرس قالب دستگاه کردن آماده 

 1 پرسو بودن قالب تمیز  غیر قابل قبول پرس قالب دستگاه کردن آماده

 گرانول پودرپرس  2

 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 30: زمان

 گرانول ودرپ: مواد مصرفی
تجهیزات گرانول : ابزار و تجهیزات

  ، دستگاه پرسسازي

 3  بالاتر از انتظار گرانول پودر پرس

، مناسبو ظاهر  دقیق تولید قطعه با ابعاد، پرس فشار نظیمت قابل قبول گرانول پودر پرس 
 قطعه با دانسیته بالا

2 

 1 فشار تنظیم  غیر قابل قبول گرانول پودر پرس

 ه پرس شدهخارج کردن قطع 3

 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان

  :مواد مصرفی
بزار آلات خروج ا: ابزار و تجهیزات

 از دستگاه پرسقطعه 

 3  بالاتر از انتظار شده پرس قطعه کردن خارج

 2 زدگی و آسیب دیدگی قطعهقطعه از قالب بدون خروج  قابل قبول شده پرس قطعه کردن خارج 

 1 ارج کردن قالب از پرستوانایی در خعدم  غیر قابل قبول شده پرس قطعه کردن خارج

 پرداخت قطعه پرس شده 4

 : کارگاه استانداردمکان
 دقیقه 20:زمان
 : صرفیمواد م

 ار آلات پرداختابز: ابزار و تجهیزات
 

 3  بالاتر از انتظار شده پرس قطعه پرداخت

 2 صاف و بدون ناخالصی سطحیقطعه  قابل قبول شده پرس قطعه پرداخت 

 1 توانایی در پرداخت قطعهعدم  غیر قابل قبول شده پرس قطعه پرداخت

5 
       3 

 
  2 
  1 

6 
       3 

   2 
  1 

شایستگی هاي غیر فنی , 
ایمنی, بهداشت, توجهات 
 زیست محیطی و نگرش

 –کلاه ایمنی  –کش مناسب دست –ماسک نفسی  –لباس کار مناسب 
، مدیریت 1) سطح N72مسئولیت پذیري (، عینک ایمنی –کفش ایمنی

) N42، به کار گیري فناوري مناسب (1) سطح N66(مواد و تجهیزات 
 1) سطح N64، مدیریت زمان(1سطح 

 2 همه مواردرعایت  قبولقابل 
 

 1 رعایت نکات ایمنیعدم  قابل قبولغیر 

 بلی    ارزشیابی کار (شایستگی انجام کار)
 خیر    

 معیار شایستگی انجام کار  :
 از مراحل  .... و .......و ........  2حداقل نمره کسب  
 از بخش شایستگی هاي غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  2کسب حداقل نمره  

 از مراحل کار 2کسب حداقل میانگین 
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